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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT B UDOWLANYCH
D - 07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (ST) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych wykonaniem barier sprezystych w
ramach przebudowy drogi gminnej 150208C Ptonkowo — Dobies  fawice, gmina Rojewo.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja  Techniczna  jest stosowana jako  dokument  przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t
zwigzanych z ustawieniem:
- barier typu drogowego na stupkach wbijanych o poziomie powstrzymywania N1 i poziomie
szerokosci pracujgcej W4,

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celdw niniejszej SST przyjmuje sie nastepujace okreslenia podstawowe:
1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.
1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowe;j.
1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdzialajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajgca.
1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm
do 180 mm.
1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu
w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna odksztalca¢ sie stopniowo i w sposob
plastyczny.
1.4.7. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wiasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujgcych, ze
prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkéw nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.
1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz gce robdt
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

2.1. Materialy do wykonania barier ochronnych stalo  wych

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych,
na ktére wydano aprobate techniczna.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier.
Do elementow tych naleza:
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- prowadnica,
- shupki,
- pas profilowy,
- przekiadki, wsporniki, sruby, podkiadki, Swiatta odblaskowe,
- faczniki ukosne,
- obejmy stupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych wystapig materialy niezbedne
do wykonania elementéw zelbetowych stanowigcych fundament pod bariery.

2.2. Elementy do wykonania barier ochronnych stalow  ych

Elementy montazowe barier — przekiadki, wsporniki, tgczniki ukosne, sruby, nakretki itp.
powinny by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiarow,
rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatow i powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

Sposbéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki
sposob, aby zapewnic¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w Srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci. W przypadku
braku wystarczajgcych danych minimalna grubosé powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60um.

2.4. Sktadowanie materiatow

Elementy diuzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegolnych
typow nalezy uklada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadek. Elementy
montazowe i potgczeniowe mozna sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET

Wykonawca powinien posiada¢ zestaw sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki, koparek kotowych, urzadzehn wbijajacych lub
wibromiotéw, drobne narzedzia do montazu. Powyzszy sprzet powinien uzyska¢ akceptacje
Inzyniera i zabezpiecza¢ wbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. TRANSPORT

Elementy barier ochronnych stalowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu. Nalezy je utozy¢ rownomiernie na calej powierzchni fadunkowej
i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie i uszkodzenia podczas transportu,
wg zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wtasciwych robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskazan Inzyniera:
- wytyczyé¢ trase bariery,
- ustali¢ lokalizacje stupkéw,
- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,
- okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery,
- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejsc i przejazdéw w barierze, itp.

5.2. Osadzenie stupkdéw
5.2.1. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt
Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali
bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inzyniera:
- sposb6b wykonania, zapewniajgcy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy
odksztalcen lub uszkodzen stupka,
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- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystykg techniczng, dotyczacy urzadzen whbijajacych (np.
miotéw, bab, kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotow pograzajacych
stupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

5.2.2. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchylka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajgca

z wymiaréw wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi

+11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujgca czy prowadnica bedzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami

otworow w stupkach do mocowania wysiegnikéw lub przektadek i wynosi + 6 mm.

5.3. Monta z bariery

Sposb6b montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢é montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie
z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworow
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic
bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub cie¢,
naruszajacych powtoke cynkowg poszczegdinych elementéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej,
nakitadajac nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu
pojazddw, tak aby konce odcinkéw tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy sie
po barierze, nie zaczepiat o krawedzie zlgczy. Sasiednie odcinki tasmy sg tgczone ze sobg
zwykle przy uzyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po szes¢ na kazde potaczenie.

Montaz wysiegnikow i przekfadek ze stupkami i prowadnicg powinien byé wykonany
scisle wedtug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu
elementow (obejm, wspornikéw itp.) oraz wtasciwych srub i podktadek.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biale - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposéb trwaly, zgodny
Z wytycznymi producenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przyst gpieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego droga,
wedtug wymagania punktu 2.2,
- zaswiadczenia o0 jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci
sg zobowigzani przez wkasciwe normy PN, jak ksztattowniki stalowe.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny byé sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.
Czestotliwos$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.
W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wlasciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatbw w zakresie wymagahn podanych
w punkcie 1.
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Tablica 1. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producenta
Lp. Rodzaj Liczba badan Opis bada n Ocena wynikéw
badania badan

1 | Sprawdzenie |5 badan z wybranych | Powierzchnie zbadac nie | Wyniki powinny by¢
powierzchni |losowo elementéw w | uzbrojonym okiem. Do ew. |zgodne z

kazdej dostarczanej |sprawdzenia gtebokosci wymaganiami punktu
partii wyrobow wad uzy¢ dostepnych 2 i katalogiem
liczacej do 100 narzedzi (np. liniatdbw z (informacja)
elementéw czujnikiem, suwmiarek, producenta barier
mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowadzic¢
wymiarow uniwersalnymi przyrzadami

pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary,
wysokos¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem
(informacja) producenta barier,

¢) poprawnosc¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

e) poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5
i w odlegtosciach ustalonych w WSDBO.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- o0znakowanie robdt,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- o0sadzenie stupkow bariery - bezposrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt,

- montaz bariery (prowadnicy, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomocg wtasciwych Srub i
podkiadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i kohcowych,
przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w szczegétowej specyfikacji technicznej,

- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN-1317-1 Systemy ograniczajgce droge. Cze$¢ 1. Terminologia i ogdllna
charakterystyka badan

127



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roligtdowlanych D-07.05.01
Bariery ochronne stalowe

2. PN-EN-1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badan zderzeniowych i metody badanh barier ochronnych i
balustrad

10.2. Inne dokumenty
3.  Whytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, 2010 r.
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