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A. Streszczenie w języku niespecjalistycznym informacji zawartych w raporcie, w odniesieniu do każdego elementu raportu

1. Opis planowanego przedsięwzięcia

Przedmiotem przedsięwzięcia jest przebudowa istniejącego zakładu polegająca na nadbudowie części hali produkcyjnej, budowie myjni (2 szt.) oraz hali przyjęcia surowców po uprzedniej rozbiórce myjni na działkach nr 38 i 39 położonych w Jezuickiej Strudze, a także budowa wjazdu na działce nr 38 z drogi gminnej oraz drogi wewnętrznej. Inwestycja będzie realizowana w obrębie instalacji IPPC - do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej. 

Realizacja inwestycji spowoduje możliwość przetwarzania odpadów w zależności od kategorii weterynaryjnej. Obecnie wszystkie odpady trafiające na instalacje (niezależnie od kategorii) są przetwarzane na jednej linii produkcyjnej. W związku, z czym uzyskane produkty (mączka mięsno-kostna i tłuszcz wytopiony) przyjmują kategorię odznaczającą się najwyższym poziomem zagrożenia (kategoria 1) – przeznaczoną wyłącznie do termicznej utylizacji (na instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego). 

Po realizacji inwestycji unieszkodliwianie odpadów będzie prowadzone na 3 liniach produkcyjnych. Produkty z linii produkcyjnej:

· nr 1 będą przeznaczone wyłącznie do termicznego unieszkodliwiania na drugiej instalacji IPPC (nie będą mogły być wprowadzane do obrotu),

· nr 2 i 3 będą mogły być wprowadzane do sprzedaży na rynek jako produkty wysokojakościowe.

Zakres planowanego przedsięwzięcia obejmuje:

· rozbiórkę obecnie istniejącej myjni środków transportu,

· budowę nowej hali przyjęcia surowca (na potrzeby linii produkcyjnej nr 1), 

· budowę budynku socjalnego (zaplecze socjalne na potrzeby obsługi linii produkcyjnej nr 1), 

· budowę nowej myjni pojazdów (na potrzeby obsługi linii produkcyjnej nr 1), 

· budowę nowej myjni pojazdów (na potrzeby obsługi linii produkcyjnych nr 2 i 3), 

· przebudowę z nadbudową budynku hali produkcyjnej na odcinku 30 [m] od strony obecnej hali przyjęcia surowców, polegającą na:

· częściowej rozbiórce ścian i dachu budynku,

· zwiększeniu szerokości budynku,

· podwyższeniu budynku oraz budowę nowych ścian i dachu.

· budowę nowych dróg wewnętrznych o łącznej powierzchni 650 [m2] oraz wjazdu na działkę nr 38 z drogi gminnej.

Na terenie zakładu STRUGA S.A. zlokalizowane są instalacje posiadające pozwolenie zintegrowane, a projektowana instalacja będzie powiązana technologicznie z istniejącą instalacją i zgodnie z obowiązującym prawem tego rodzaju przedsięwzięcia inwestycyjne wymagają uzyskania decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach.

Niniejszy raport opracowano w celu uzyskania decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach dla planowanego przedsięwzięcia.

Planowane przedsięwzięcie nie wpłynie na zmianę wydajności produkcyjnej instalacji i nie spowoduje zmiany ilości i rodzajów odpadów unieszkodliwianych na instalacji. 
W chwili obecnej na terenie zakładu zlokalizowane są następujące instalacje mogące powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości:

· posiadające pozwolenie zintegrowane ( tzw. instalacje typu IPPC (skrót od ang. Integrated Pollution Prevention and Control ):

· do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej,
· do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego,

· posiadające pozwolenie sektorowe:

· pomocnicze ogólnozakładowe w skład, których wchodzi: instalacja energetyczna o łącznej nominalnej mocy cieplej 8,76 [MW].

Podstawową działalnością zakładu STRUGA S.A. jest unieszkodliwianie odpadów zwierzęcych oraz odzysk odpadów i produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego.

Eksploatacja planowanej instalacji będzie związana ze wzrostem zatrudnienia (8 osób).

Planowana instalacja zostanie zlokalizowana na działkach nr 38 i 37, do których inwestor posiada tytuł prawny w formie własności. Teren inwestycji jest objęty miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego. Według zapisów w planie, teren zakładu znajduje się w obszarze działalności produkcyjnej i usług związanych z wykorzystaniem i unieszkodliwianiem odpadów w Jezuickiej Strudze.

2. Przewidywane rodzaje i ilości zanieczyszczeń wynikające z funkcjonowania planowanego przedsięwzięcia na środowisko

Etap budowy

Realizacja inwestycji nie będzie związana z istotnymi przemieszczaniami mas ziemnych, a jej zakres ze względu na oddziaływania na środowisko można uznać za mało znaczący, ponieważ:

· występować będzie wyłącznie emisja niezorganizowana oraz hałas od maszyn budowlanych,

· prace realizowane będą przy pomocy nowoczesnego sprzętu tylko w porze dnia,

· odległość placu budowy od zabudowy mieszkaniowej jest dość znaczna.
Oddziaływanie na środowisko na tym etapie będzie oddziaływaniem krótkotrwałym, ograniczonym do czasu prowadzenia prac rozbiórkowych i budowlanych, których czas będzie ograniczony do niezbędnego minimum.

Na etapie budowy projektowanej inwestycji źródłem odpadów będą:

· roboty ziemne (wykopy pod fundamenty),

· roboty budowlane i rozbiórkowe. 

Materiały z rozbiórki myjni zostaną wykorzystane do budowy nowych myjni.  Gruz powstały ze skruszenia posadzki budynku myjni będzie wykorzystany jako podłoże do posadzek w nowej hali przyjęciowej. Ziemia i gleba związana z pracami ziemnymi zostanie ponownie użyta do niwelacji terenu.

Do odpadów powstających na etapie budowy zaliczane będą wg Załącznika „Katalog odpadów” do Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 września 2001 r. w sprawie katalogu odpadów (Dz. U. nr 112, poz. 1206) odpady grupy 17 - Odpady z budowy, remontów i demontażu obiektów budowlanych oraz infrastruktury drogowej.

W przypadku przedmiotowej inwestycji w jej skład wchodzić mogą:

· 17 01 odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek,

· 17 04 odpady i złomy metaliczne oraz stopów metali:

· 17 04 05 żelazo i stal,

· 17 04 07 mieszaniny metali,

· 17 04 11 kable inne niż wymienione w 17 04 10,

· 17 05 gleba i ziemia:

· 17 05 04 gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niż wymienione w 17 05 03,

· 17 06 materiały izolacyjne, 

· 17 06 04 materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03.

Oszacowano, że łączna ilość odpadów na etapie budowy nie powinna przekroczyć 100 [Mg]. 

Przewiduje się, że odpady powstałe podczas budowy zastaną zagospodarowane przez firmę wykonawczą realizującą inwestycję w ramach posiadanych przez nią pozwoleń.

Powstające z prac budowlanych odpady będą magazynowane luzem (gruz, stal) oraz w specjalnych kontenerach (pozostałe odpady).
Na etapie budowy głównymi przyczynami zanieczyszczenia wód mogą być:

· spływy deszczowe i roztopowe z terenu budowy oraz wypłukiwane zanieczyszczenia z materiałów używanych do budowy,

· nieodpowiednio składowane materiały budowlane oraz materiały stosowane w pracach nawierzchniowych, wykończeniowych i przy zabezpieczeniach antykorozyjnych,

· zanieczyszczenia wód substancjami chemicznymi (w szczególności ropopochodnymi) wyciekającymi z niesprawnych maszyn.

Skutecznym zabiegiem ochronnym przed wyżej wymienionymi oddziaływaniami jest właściwa organizacja robót i placu budowy. Odpowiedzialność w tym zakresie spada na wykonawcę robót, który powinien sporządzić projekt organizacji prac i placu budowy uwzględniając odpowiednie zabezpieczenia.

Technologie stosowane przy realizacji przedsięwzięcia nie będą stwarzać istotnego zapotrzebowania na wodę, ani nie będą generować ścieków technologicznych.

Na etapie budowy przewiduje się zastosowanie następujących rozwiązań oraz środków zabezpieczających:

· uszczelnienie terenu przeznaczonego na zaplecze budowy i bazę materiałową oraz zapewnienie przez wykonawcę robót dostępności sorbentów,

· zakaz stosowania sprzętu budowlanego o złym stanie technicznym, z którego następują ubytki płynów, 

· zakaz naprawy sprzętu budowlanego w miejscu wykonywanych prac,

· tankowanie maszyn budowlanych ze szczególną ostrożnością, poza wykopami, tylko w miejscach do tego przystosowanych i wyznaczonych, 

· zakaz pozostawiania w miejscu prowadzonych prac ziemnych jakichkolwiek odpadów, w tym w szczególności pojemników z substancjami niebezpiecznymi.

Faza budowy związana będzie z emisją substancji do powietrza atmosferycznego. Substancjami wpływającymi na lokalne pogorszenie stanu jakości powietrza atmosferycznego w tej fazie będą głównie pył powstający podczas robót ziemnych i budowlanych oraz spaliny pochodzące z silników maszyn i środków transportu. Wymieniona uciążliwość będzie miała charakter przejściowy i będzie występować jedynie w okresie prowadzenia prac budowlanych. Jednocześnie emisja substancji do powietrza z wspomnianych operacji będzie miała charakter niezorganizowany.

Wyznaczono jedynie prognozowaną emisję, która została obliczona na podstawie szacunkowego zużycia paliw.

Szacowaną emisję substancji do powietrza w trakcie realizacji inwestycji przedstawiono w poniższej tabeli.

	Nazwa substancji
	Emisja roczna [Mg]

	Tlenki azotu (NOx) w przeliczeniu na NO2
	0,2299

	Dwutlenek siarki (Ditlenek siarki)
	0,0060

	Pył
	0,2217

	Tlenek węgla
	0,0304

	VOC (suma węglowodorów alifatycznych i aromatycznych)
	0,0335

	Amoniak
	0,00008


Rozwiązania oraz działania chroniące środowisko na etapie realizacji inwestycji: 

· wyłączanie silników pojazdów samochodowych oraz maszyn roboczych w trakcie przerw od pracy,

· racjonalnie gospodarowanie materiałami budowlanymi.

Budowa nie będzie związana z wycinką drzew i krzewów. Na terenie przewidzianym pod realizację inwestycji nie występują żadne formy ochrony przyrody.

Zakres inwestycji na etapie budowy ze względu na oddziaływania na środowisko można uznać za mało znaczący, ponieważ:

· występować będzie wyłącznie emisja niezorganizowana oraz hałas od maszyn budowlanych,

· prace realizowane będą przy pomocy nowoczesnego sprzętu tylko w porze dnia,

· będzie krótki czas występowania uciążliwości.

Etap eksploatacji

Emisja do powietrza

Realizacja planowanej inwestycji spowoduje możliwość przetwarzania odpadów w zależności od kategorii weterynaryjnej. Obecnie wszystkie odpady trafiające na instalację (niezależnie od kategorii) są przetwarzane na jednej linii. W związku, z czym uzyskane „produkty” (mączka mięsno-kostna i tłuszcz wytopiony) przyjmują kategorię odznaczającą się najwyższym poziomem zagrożenia (kategoria 1). Te odpady przeznaczone są wyłącznie do termicznej utylizacji na istniejącej na terenie zakładu instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków oraz gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego. 

Po realizacji inwestycji unieszkodliwianie odpadów będzie prowadzone na 3 liniach, z czego: 

· produkty otrzymywane na linii nr 1 będą przeznaczone wyłącznie do termicznego unieszkodliwiania na istniejącej na terenie zakładu instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów (nie będą mogły być wprowadzane do obrotu),

· produkty otrzymywane na liniach nr 2 i 3 będą mogły być wprowadzane do obrotu (jako produkty wysokojakościowe).

W związku z powyższym planowana inwestycja nie będzie miała wpływu na wzrost w stosunku do stanu obecnego:

· wydajności poszczególnych instalacji, 
· ilości i rodzajów odpadów unieszkodliwianych na instalacjach,

· ilości pojazdów przywożących i wywożących odpady.

Zatem, zakładane przedsięwzięcie inwestycyjne nie wpłynie na zmianę ilości i rodzajów substancji wprowadzonych obecnie do powietrza z terenu STRUGA S.A. w Jezuickiej Strudze.

Woda

Woda po przebudowie, tak jak obecnie, dostarczana będzie z wodociągu RSP „Nowość”.  Planowana inwestycja będzie związana ze zwiększeniem zatrudnienia o około 8 osób, w związku z czym ilość pobieranej wody do celów socjalno-bytowych ulegnie zwiększeniu o około 0,5 [m3/dobę] i będzie wynosić około 7,5 [m3/dobę].
Ścieki

Realizacja przedsięwzięcia spowoduje zwiększenie strumieni następujących rodzajów ścieków:

· socjalno-bytowych do ilości 7,5 [m3/dobę]),

· wód opadowych do ilości 78 [l/s].   

Wody opadowe i roztopowe z tych terenów w ilości około 78 [l/s] po podczyszczeniu w istniejącym separatorze z piaskownikiem odprowadzane będą do rowu RE-2.

Odpady

Realizacja planowanej inwestycji nie będzie związana ze zwiększeniem rodzajów i ilości wytwarzanych, unieszkodliwianych, zbieranych i transportowanych odpadów w stosunku do ilości ustalonych w posiadanych obecnie przez zakład pozwoleniach.

Hałas i promieniowanie

W związku z planowaną inwestycją nie powstaną nowe źródła hałasu. Planowana przebudowa zakładu zmieni istniejące zagospodarowanie zakładu, co będzie miało wpływ na rozprzestrzenianie się hałasu w środowisku.

Gleba, ziemia oraz wody podziemne

W rejonie zakładu zlokalizowane są trzy studnie:

· otwór Nr 1 (Nr lokalny 3) jest jednym z trzech otworów zlokalizowanych na terenie ujęcia wody Rolniczej Spółdzielni Produkcyjnej w Jezuickiej Strudze. Ujęcie to oddalone jest o około 1,9 [km] na południowy wschód od planowanej inwestycji.

· otwór Nr 2 (Nr lokalny 1) zlokalizowany w odległości około 3 [km] na zachód od miejsca planowanej inwestycji. Otwór znajduje się na terenie dawnej RSP - Bukaciarni w Liszkowicach,

· studnia Nr 1 (użytkowana przez STRUGA S.A.) zlokalizowana w kierunku południowym w odległości ok. 200 [m] od planowanej inwestycji.

Ze względu na to, że:

- występują znaczne odległości terenu planowanej inwestycji od istniejących lokalnych ujęć wody,

- inwestycja nie znajduje się na kierunku spływu wód podziemnych gruntowych w stosunku do lokalizacji ujęć wód podziemnych (kierunek spływu północno-wschodni w kierunku Wisły),

planowane przedsięwzięcie w fazie eksploatacji nie będzie miało istotnego wpływu na jakość wód podziemnych.

Etap likwidacji

Nie przewiduje się likwidacji planowanego przedsięwzięcia w dającej się przewidzieć perspektywie czasowej. Uciążliwości wynikające z fazy likwidacji będą podobne uciążliwości występujących podczas do fazy budowy. 

Występować będzie niezorganizowana emisja substancji do powietrza ze spalania paliw w silnikach:

· pojazdów ciężarowych wywożących odpady powstałe z rozbiórki,

· ciężkiego sprzętu budowlanego (koparki, spycharki, ładowarki, dźwigi).

Rodzaje odpadów, które powstaną w trakcie likwidacji planowanego przedsięwzięcia będą podobne do etapu, budowy to jest:

· 17 01 odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek,

· 17 04 odpady i złomy metaliczne oraz stopów metali,

· 17 05 gleba i ziemia,

· 17 06 materiały izolacyjne.

Szacuje się, że ilość odpadów na etapie likwidacji nie powinna przekroczyć 3000 [Mg]. 

Dokładna ilość odpadów, jakie powstaną z likwidacji elementów istniejącej instalacji zostanie oszacowana w projekcie rozbiórki, który będzie przewidywał dokonanie dodatkowych badań ułatwiających zakwalifikowanie powstających odpadów do grupy odpadów niebezpiecznych lub odpadów inny niż niebezpieczne.

Przewiduje się, że odpady zostaną zagospodarowane przez firmę wykonującą rozbiórkę w ramach posiadanych przez nią pozwoleń.

W fazie likwidacji przedsięwzięcia przewiduje się wykonanie badań jakości gleby, a w przypadku jej zanieczyszczenia - przeprowadzenie jej rekultywacji.
Na 5 lat przed spodziewaną likwidacją lub demontażem instalacji przewiduje się utworzenie funduszu likwidacyjnego mającego na celu zapewnienie środków na bezpieczne dla środowiska zakończenie działania urządzeń.
3. Opis elementów przyrodniczych środowiska objętych zakresem przewidywanego oddziaływania planowanego przedsięwzięcia, w tym elementów środowiska objętych ochroną na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody

STRUGA S.A. zlokalizowana jest na terenie gminy Rojewo. Przez obszar gminy przepływa Zielona Struga, która stanowi lewobrzeżny dopływ rzeki Wisły, którego długość wynosi 34 [km], a powierzchnia zlewni 449,6 [km2]. Według danych Wojewódzkiego Inspektoratu Ochrony Środowiska w Bydgoszczy odcinek rzeki Zielona Struga w rejonie lokalizacji zakładu spełniał wymogi III klasy czystości w zakresie fizyko-chemicznym i IV klasy pod względem bakteriologicznym.

Teren, na którym zlokalizowany jest Zakład STRUGA S.A. położony jest w obrębie makroregionu Pradolina Toruńsko-Eberswaldzka. Przedmiotowy teren wchodzi w skład Kotliny Toruńskiej (Toruńsko-Bydgoskiej), rozciągającej się pomiędzy Ciechocinkiem, a okolicami Nakła. Hydrograficznie obszar leży w zlewni rzeki Wisły. W zasięgu znaczącego oddziaływania przedsięwzięcia nie znajdują się żadne obszary podlegające ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 roku o ochronie przyrody.

Najbliżej położonymi obszarami chronionymi są:

Parki narodowe:

· Park Narodowy Bory Tucholskie (około 105 [km] od inwestycji).

Rezerwaty przyrody: 

· „Tarkowo”(około 14 [km] od inwestycji).

Parki krajobrazowe: 

· Nadwiślański Park Krajobrazowy (około 21 [km] od inwestycji),

· Park Krajobrazowy Nadgoplański Park Tysiąclecia (około 28 [km] od inwestycji).

Obszary chronionego krajobrazu:

· Wydmy Kotliny Toruńsko - Bydgoskiej (około 4 [km] od inwestycji).

Obszary Natura 2000: 

· Dolina Dolnej Wisły PLB040003 (około 15 [km]),

· Dybowska Dolina Wisły PLH040011 (około 13 [km]),

Pomniki przyrody:

· Dąb szypułkowy w Glinnie Wielkim (około 5 [km] od inwestycji),

· 4 dęby szypułkowe w Liszkowicach (około 2,5 [km] od inwestycji),

· Dąb szypułkowy w Rojewicach (około 3 [km] od inwestycji),

· 2 dęby szypułkowe w Zawiszynie (około 4 [km] od inwestycji),

· 13 lip drobnolistnych, 2 robinie grochodrzewy, jesion wyniosły w parku dworskim w Liszkowie (około 9 [km] od inwestycji).

4. Zabytki

W zasięgu znaczącego oddziaływania przedsięwzięcia nie znajdują się żadne zabytki chronione prawem.

Najbliższe zabytki chronione prawem zlokalizowane są w następujących odległościach od instalacji:

· 8 [km] – Kościół w Ostrowie I poł. XIX w, 

· 9 [km] - zabytkowa kamieniczka zbudowana w XVIII w. (1767 r.), najstarszy dom w Gniewkowie, przebudowana w XIX, 

· 7 [km] - Pałac w Wierzchosławicach (rok. bud. 1920-25).

5. Opis przewidywanych skutków dla środowiska w przypadku niepodejmowania przedsięwzięcia

Zakład został wskazany przez Głównego Lekarza Weterynarii w Warszawie do zbierania i przetwarzania odpadów wysokiego ryzyka (HRM) oraz odpadów szczególnego ryzyka (SRM). Zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 określającym przepisy sanitarne dotyczące produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego, nieprzeznaczonych do spożycia przez ludzi przetwarzane materiały należą do kategorii 1, 2 i 3. Obecnie materiały trafiające do zakładu, niezależnie od rodzaju i kategorii, są przetwarzane razem na jednej linii produkcyjnej. W związku z tym wszystkie wytwarzane z nich produkty (mączka mięsno-kostna oraz tłuszcz wytopiony) przyjmują kategorię surowców odznaczających się najwyższym poziomem zagrożenia, tj. kategorię 1. 

Niepodejmowanie przedsięwzięcia (brak rozdziału instalacji na dwie niezależne od siebie części produkcyjne) nie pozwoli na wyodrębnienie różnych grup surowców (do produkcji gatunkowych mączek mięsno-kostnych i tłuszczów oraz przeznaczonych do przetworzenia na paliwo dla elektrowni - głównie produkty uboczne pochodzenia zwierzęcego należące do kat. 1 i 2 oraz materiały o kiepskich parametrach jakościowych i materiały odpadowe).
6. Warianty inwestycji

Do celów porównawczych poddano analizie następujące warianty:

·  proponowany przez Inwestora,

·  alternatywny polegający na innej lokalizacji linii produkcyjnej nr 1 na terenie zakładu (na działkach 25/2, 24/1, 24/4 i 24/5, po drugiej stronie drogi).

Oba warianty poprzedzone były analizą uwzględniającą parametry technologiczne, ekonomiczne, przewidywane zapotrzebowanie na usługi, a przede wszystkim istniejące uwarunkowania w zakresie możliwości zagospodarowania odpadów. Uwzględniając wszystkie uwarunkowania za najlepszy uznano przedstawiony w niniejszym wniosku wariant polegający na realizacji przedsięwzięcia proponowany przez Inwestora.
7. Przewidywane oddziaływanie na środowisko poszczególnych wariantów planowanego przedsięwzięcia

Realizacja planowanego przedsięwzięcia, we wszystkich rozpatrywanych wariantach ma podobne zasięgi ujemnego oddziaływania i nie spowoduje istotnego pogorszenia istniejącego stanu środowiska w stosunku do stanu obecnego. 

Przeprowadzenie planowanego przedsięwzięcia w sposób zaproponowany przez inwestora, jak i w racjonalnym wariancie alternatywnym, spowoduje wzrost emisji hałasu. 

Oddziaływania takie jak:

· drgania, 

· promieniowanie jonizujące i niejonizujące,

· nadzwyczajne zagrożenia,

· poważne awarie przemysłowe,

dla wszystkich rozpatrywanych wariantów uznano za nieznaczące.

Przeprowadzenie planowanego przedsięwzięcia w sposób zaproponowany przez inwestora, jak i w racjonalnym wariancie alternatywnym nie będzie miało wpływu na wzrost emisji substancji do powietrza w stosunku do stanu obecnego, z związku z powyższym nie przeprowadzano obliczeń rozprzestrzenia się substancji w powietrzu.  
Ze względu na rodzaj i ilość emitowanych substancji i energii do środowiska oraz odległość planowanego przedsięwzięcia od granic państwa ryzyko wystąpienia oddziaływania transgranicznego uznaje się za mało prawdopodobne.

Na podstawie przeprowadzonych analiz stwierdzono, że planowane przedsięwzięcie nie wpłynie na pogorszenie klimatu akustycznego panującego obecnie w rejonie zakładu STRUGA S.A. 
Emisja hałasu z instalacji nie będzie powodować przekroczeń dopuszczalnych poziomów hałasu na terenach, dla których zostały ustalone dopuszczalne poziomy hałasu.

Przedsięwzięcie nie będzie związane z wytwarzaniem i unieszkodliwianiem nowych rodzajów odpadów, nie zwiększy się także ich ilość w stosunku do stanu opisanego w obecnych pozwoleniach. Sposób postępowania z odpadami wytwarzanymi będzie taki sam jak obecnie.

W związku z powyższym można przyjąć, że ujemne oddziaływanie planowanego przedsięwzięcia na środowisko (w tym na zdrowie ludzi) nie będzie powodować przekroczeń dopuszczalnych norm określonych prawem, a jej wpływ na środowisko będzie mało znaczący. 

Zakład nie znajduje się na terenie, ani w bliskim sąsiedztwie istniejących, projektowanych i potencjalnych obszarów Natura 2000. Brak także bezpośrednich powiązań z obszarem Natura 2000. W tej sytuacji wpływ projektowanego przedsięwzięcia na obszary Natura 2000 uznano za mało prawdopodobny.

8. Uzasadnienie proponowanego przez wnioskodawcę wariantu ze wskazaniem jego oddziaływania na środowisko

Przeprowadzono analizę porównawczą poszczególnych wariantów przedsięwzięcia oraz wpływu na stan środowiska w przypadku niepodejmowania przedsięwzięcia, zakładając, że im bardziej negatywne oddziaływanie na poszczególne komponenty środowiska, tym wyższą notę uzyskuje analizowany wariant. 

Porównując uzyskane wyniki poszczególnych wariantów przedsięwzięcia z oceną stanu środowiska w przypadku niepodejmowania zamierzenia stwierdzić można, że rozpatrywane przedsięwzięcie nie spowoduje istotnych zmian oddziaływania w stosunku do stanu obecnego.

Wariant proponowany przez Inwestora w ocenie uzyskał najkorzystniejszą wartość punktową – korzystniejszą niż wariant alternatywny, jednak niewielkie różnice wskazują na możliwość prowadzenia inwestycji również w wariancie alternatywnym. Istotą w tym przypadku jest, aby w żadnym z możliwych rozwiązań nie występowały przekroczenia dopuszczalnych wskaźników emisji do środowiska.

Niepodejmowanie zamierzenia jest wariantem zdecydowanie mniej korzystnym niż warianty polegające na realizacji przedsięwzięcia.

9. Opis metod prognozowania

Przeprowadzono oszacowanie przewidywanych oddziaływań bezpośrednich, pośrednich, krótko i długotrwałych odwracalnych i nieodwracalnych na zdrowie ludzi, walory krajobrazowe i zabytki na istniejących i projektowanych obszarach, w tym także wymagających szczególnej ochrony. Nie przewiduje się występowania znaczących oddziaływań analizowanego przedsięwzięcia na środowisko.

Przy sporządzaniu niniejszego opracowania zastosowano następujące metody:

· indukcyjno - opisową, polegającą na łączeniu w całość zebranych informacji o środowisku i mechanizmach jego funkcjonowania,

· modelowania matematycznego (rozprzestrzenianie się substancji w powietrzu atmosferycznym, rozprzestrzenianie się hałasu w środowisku),

· analogii środowiskowych tj. określenia wielkości emisji dla obiektów projektowych przez porównanie ich z istniejącymi obiektami lub układami technologicznymi.

Przy prognozowaniu zasięgów rozprzestrzeniania się hałasu w środowisku zastosowano referencyjne metodyki modelowania matematycznego.

10. Przewidywane działania mające na celu ograniczenie negatywnych oddziaływań na środowisko

W celu zapobiegania, zmniejszania lub kompensowania szkodliwych oddziaływań na środowisko przedmiotowej instalacji przewiduje się:

· w zakresie emisji do powietrza:

· kierowanie znacznej części odgazów z pomieszczeń produkcyjnych i urządzeń przebudowywanej instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej do termicznego unieszkodliwienia na instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego; pozostała część odgazów z pomieszczeń i urządzeń przebudowanej instalacji będzie, tak jak obecnie, kierowana do istniejącego biofiltra, w którym będzie następował proces biologicznego rozkładu substancji odorowych zawartych w odciąganym powietrzu,

· spalanie - tak jak obecnie wytworzonych na instalacji odgazów (skroplin) i odpadów (w szczególności kategorii 1 tj. mączki i tłuszczu oraz produktów innych kategorii nie spełniających wymogów jakościowych) na instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego zlokalizowanej na terenie STRUGA S.A.,

· okresową kontrolę istniejącego biofiltra oraz instalacji odciągowej i wywiewowej,
· w zakresie gospodarki odpadami:

· magazynowanie powstających w czasie eksploatacji odpadów w miejscach określonych w pozwoleniu zintegrowanym,

· w zakresie emisji hałasu do środowiska:

· stosowanie urządzeń i źródeł zewnętrznych hałasu o poziomie mocy akustycznej poniżej 85 [dB] lub ograniczenie poziomu emisji z projektowanych urządzeń poprzez zastosowanie odpowiedniego wytłumienia,

· poddawanie urządzeń systematycznej konserwacji i naprawom urządzeń mechanicznych w celu utrzymania nominalnych poziomów emisji hałasu,

· w zakresie gospodarki wodno-ściekowej:

· odprowadzanie ścieków oraz wód opadowych w sposób określony w pozwoleniu zintegrowanym.

11. Porównanie proponowanych technik z najlepszymi dostępnymi technikami

Przeprowadzona analiza wykazała, że instalacja do unieszkodliwiania i odzysku padłych i ubitych zwierząt i odpadowej tkanki zwierzęcej po realizacji planowanej inwestycji będzie zgodna z wymogami Najlepszych Dostępnych Technik (NDT ang. BAT).

12. Porównanie proponowanej technologii z technologią spełniającą wymagania, o których mowa w art. 143 ustawy prawa ochrony środowiska
Z dokonanych w niniejszym raporcie analiz i porównań wynika, że zakładane rozwiązania spełniają wymagania zawarte w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2002 r. - Prawo Ochrony Środowiska.
13. Obszar ograniczonego użytkowania

Analizowane przedsięwzięcie nie wymaga ustanawiania obszaru ograniczonego użytkowania w rozumieniu przepisów o ochronie i kształtowaniu środowiska. 

14. Analiza możliwych konfliktów społecznych związanych z planowanym przedsięwzięciem

Ze względu na:


· to, że prognozowany zasięg uciążliwości związany z eksploatacją instalacji nie będzie wykraczał poza obszar do którego Inwestor ma tytuł prawny, 

· lokalizację przedsięwzięcia na terenie istniejącego zakładu,

· znaczną odległość inwestycji od zabudowy mieszkaniowej,

możliwość wystąpienia konfliktu społecznego w związku z planowanym przedsięwzięciem ocenia się, jako minimalną.

15. Monitoring

Etap budowy

Ze względu na mały zakres prac budowlanych i krótki okres realizacji inwestycji nie przewiduje się monitoringu oddziaływań na środowisko na etapie budowy.

Etap eksploatacji

Po przebudowie instalacji należy wykonać pomiary hałasu przy źródłach hałasu oraz na obszarach chronionych akustycznie dla sprawdzenia czy przyjęte założenia projektowe zostały dotrzymane. Na etapie eksploatacji instalacji przewiduje się realizacje monitoringu zgodnie z obecnie posiadanymi pozwoleniami. 

Etap likwidacji

Etap likwidacji podobnie jak etap budowy analizowanej inwestycji będzie się wiązał z niezorganizowaną emisją substancji do powietrza powstającą w wyniku spalania paliw w silnikach sprzętu budowlanego oraz pojazdów pracujących podczas rozbiórki zakładu. Dodatkowo wystąpi emisja niezorganizowana substancji, których ilość będzie uwarunkowana od sposobu dokonywanej rozbiórki instalacji. Oddziaływanie na środowisko na tym etapie będzie oddziaływaniem krótkotrwałym, ograniczonym do czasu prowadzenia prac likwidacyjnych, wobec powyższego na etapie likwidacji nie przewiduje się monitoringu w zakresie emisji substancji do środowiska. Na etapie likwidacji istotnym elementem będą również odpady. Konieczna będzie kontrola powstających odpadów oraz ich selektywne magazynowanie i odzysk. Zakłada się, że rozbiórka zakładu będzie wykonywana przez wykonawcę posiadającego odpowiednie pozwolenie na wytwarzanie odpadów. W przeciwnym przypadku inwestor powinien prowadzić kontrolę i ewidencję wytwarzanych odpadów zgodnie z uzyskanym pozwoleniem. W fazie likwidacji przewiduje się wykonanie badań, jakości gleby a w przypadku jej zanieczyszczenia przeprowadzenie jej rekultywacji. 

Nie przewiduje się likwidacji zakładu w dającym się przewidzieć okresie czasu.

16. Trudności wynikające z niedostatku techniki lub luk we współczesnej wiedzy napotkane w trakcie sporządzania opracowania

Z dokonanych analiz i obliczeń w niniejszym raporcie wynika, że nie ma żadnych innych udokumentowanych przesłanek do stwierdzenia, że projektowane przedsięwzięcie może nie dotrzymywać standardów, jakości środowiska.
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Opis metod prognozowania zastosowanych przez wnioskodawcę oraz opis przewidywanych znaczących oddziaływań planowanego przedsięwzięcia na środowisko


9411.
Opis przewidywanych działań mających na celu zapobieganie, ograniczenie lub kompensację przyrodniczą negatywnych oddziaływań na środowisko, w szczególności na cele i przedmiot ochrony obszaru Natura 2000 oraz integralności tego obszaru


9512.
Porównanie proponowanych technik z najlepszymi dostępnymi technikami


9813.
Porównanie proponowanej technologii z technologią spełniającą wymagania, o których mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. prawo ochrony środowiska


9914.
Obszar ograniczonego oddziaływania w rozumieniu przepisów o ochronie i kształtowaniu środowiska


9915.
Analiza możliwych konfliktów społecznych związanych z planowanym przedsięwzięciem


10016.
Przedstawienie propozycji monitoringu oddziaływania planowanego przedsięwzięcia na etapie jego budowy i eksploatacji lub użytkowania, w szczególności na cele i przedmiot ochrony obszaru Natura 2000 oraz integralności tego obszaru


10016.1.
Etap budowy
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Etap eksploatacji


10016.3.
Etap likwidacji


10017.
Wskazanie trudności wynikających z niedostatku techniki lub luk we współczesnej wiedzy, jakie napotkano w trakcie sporządzania opracowania


10118.
Nazwiska osób sporządzających raport


10219.
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Wstęp


„Raport o oddziaływaniu na środowisko przedsięwzięcia polegającego na przebudowie istniejącego zakładu polegającej na nadbudowie części hali produkcyjnej, budowie myjni (2szt.) oraz hali przyjęcia surowców po uprzedniej rozbiórce myjni na działkach nr 38 i 39 położonych w Jezuickiej Strudze, a także budowie wjazdu na działce nr 38 z drogi gminnej oraz drogi wewnętrznej” opracowano na podstawie umowy zarejestrowanej w Zakładzie Sozotechniki Sp. z o. o. w Bydgoszczy pod nr 11102.

Niniejsze opracowanie stanowi załącznik do wniosku o uzyskanie decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach. 

Cel opracowania

Celem raportu o oddziaływaniu na środowisko jest:

· określenie charakterystycznych parametrów technicznych inwestycji oraz dane charakteryzujące jej wpływ na środowisko,

· analiza i ocena bezpośredniego i pośredniego oddziaływania przedsięwzięcia na poszczególne elementy środowiska i zdrowie ludzi oraz warunki życia ludzi, dobra materialne, dobra kultury, dostępność do złóż kopalin, dla przyjętych rozwiązań technologicznych, budowlanych i instalacyjnych, a także wzajemnych oddziaływań między wymienionymi czynnikami,

· określenie możliwości oraz sposobów zapobiegania i ograniczania negatywnego oddziaływania na środowisko, 

· ustalenie wymaganego zakresu monitoringu.

1.1. Zakres opracowania

Zakres raportu ustalono na podstawie Ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. Nr 199 poz. 1227) i obejmuje:

1. opis planowanego przedsięwzięcia, a w szczególności:

a) charakterystykę całego przedsięwzięcia i warunki wykorzystywania terenu w fazie budowy i eksploatacji lub użytkowania,

b) główne cechy charakterystyczne procesów produkcyjnych, 

c) przewidywane rodzaje i ilości zanieczyszczeń, wynikające z funkcjonowania planowanego przedsięwzięcia,

2. opis elementów przyrodniczych środowiska objętych zakresem przewidywanego oddziaływania planowanego przedsięwzięcia na środowisko, w tym elementów środowiska objętych ochroną na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 roku o ochronie przyrody,

3. opis istniejących w sąsiedztwie lub bezpośrednim zasięgu oddziaływania planowanego przedsięwzięcia zabytków chronionych na podstawie przepisów o ochronie zabytków i opiece nad zabytkami,

4. opis przewidywanych skutków dla środowiska w przypadku niepodejmowania przedsięwzięcia, 

5. opis analizowanych wariantów z uzasadnieniem wyboru, w tym:

a) wariantu proponowanego przez wnioskodawcę oraz racjonalnego wariantu alternatywnego, 

b) wariantu najkorzystniejszego dla środowiska,

6. określenie przewidywanego oddziaływania na środowisko analizowanych wariantów, w tym również w przypadku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej, a także możliwego transgranicznego oddziaływania na środowisko,

7. uzasadnienie proponowanego przez wnioskodawcę wariantu, ze wskazaniem jego oddziaływania na środowisko, w szczególności na:

a) ludzi, zwierzęta, rośliny, grzyby, siedliska przyrodnicze, wodę i powietrze,

b) powierzchnię ziemi z uwzględnieniem ruchów masowych ziemi, klimat i krajobraz,

c) dobra materialne, 

d) zabytki i krajobraz kulturowy, objęte istniejącą dokumentacją w szczególności rejestrem lub ewidencją zabytków,

e) wzajemne oddziaływanie między elementami o których mowa w pkt a-d, 

8. opis metod prognozowania zastosowanych przez wnioskodawcę oraz opis przewidywanych znaczących oddziaływań planowanego przedsięwzięcia na środowisko, obejmujący bezpośrednie, pośrednie, wtórne, skumulowane, krótko-, średnio- i długoterminowe, stałe i chwilowe oddziaływania na środowisko, wynikające z:

a) istnienia przedsięwzięcia,

b) wykorzystywania zasobów środowiska,

c) emisji,

9. opis przewidywanych działań mających na celu zapobieganie, ograniczanie lub kompensację przyrodniczą negatywnych oddziaływań na środowisko w szczególności na cele i przedmiot ochrony obszaru Natura 2000 oraz integralność tego obszaru, 

10. porównanie proponowanej technologii z technologią spełniającą wymagania o których mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska jeśli przedsięwzięcie jest związane z użyciem instalacji,

11. wskazanie, czy dla planowanego przedsięwzięcia konieczne jest ustanowienie obszaru ograniczonego użytkowania w rozumieniu przepisów ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. prawo ochrony środowiska,

12. przedstawienie zagadnień w formie graficznej,

13. przedstawienie zagadnień w formie kartograficznej,

14. analizę możliwych konfliktów społecznych związanych z planowanym przedsięwzięciem,

15. przedstawienie propozycji monitoringu oddziaływania planowanego przedsięwzięcia na etapie jego budowy i eksploatacji lub użytkowania, w szczególności na cele i przedmiot ochrony obszaru Natura 2000 oraz integralność tego obszaru,

16. wskazanie trudności wynikających z niedostatków techniki lub luk we współczesnej wiedzy, jakie napotkano, opracowując raport,

17. streszczenie w języku niespecjalistycznym informacji zawartych w raporcie, w odniesieniu do każdego elementu raportu,

18. nazwisko osoby lub osób sporządzających raport,

19. źródła informacji stanowiące podstawę do sporządzenia raportu,

20. porównanie proponowanej techniki z najlepszą dostępną techniką - jeśli przedsięwzięcie jest związane z użyciem instalacji objętej obowiązkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

2. Zagadnienia formalno-prawne

2.1. Wymagania w zakresie sporządzenia raportu oddziaływania na środowisko

Zgodnie z § 2 ust. 2 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397) planowana inwestycja zalicza się do mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko jako przedsięwzięcie polegające na rozbudowie, przebudowie lub montażu przedsięwzięć wymienionych w ust.1 pkt.:
· 41) instalacje do odzysku lub unieszkodliwiania odpadów niebezpiecznych, w tym składowiska odpadów niebezpiecznych oraz miejsca retencji powierzchniowej odpadów niebezpiecznych,

· 46) instalacje do odzysku lub unieszkodliwiania odpadów innych niż niebezpieczne przy zastosowaniu procesów termicznych lub chemicznych, w tym instalacje do krakingu odpadów, z wyłączeniem instalacji spalających odpady będące biomasą w rozumieniu przepisów o standardach emisyjnych z instalacji”.

Na terenie STRUGA S.A. zlokalizowane są następujące instalacje wymienione w § 2 ust. 1 pkt. 41, 46 rozporządzenia:

· do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej,
· do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego.
Planowana inwestycja będzie realizowana na terenie instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej.
Część zakładu ma sporządzony aktualny plan zagospodarowania przestrzennego. Według zapisów w planie zagospodarowania, tereny zakładu znajdują się w obszarze działalności produkcyjnej i usług związanych z wykorzystaniem i unieszkodliwianiem odpadów w Jezuickiej Strudze, Sołectwo Jaszczółtowo, Gmina Rojewo – obejmującym części działek nr 37, 38, 39 i 40. Instalacja przewidziana do rozbudowy jest zlokalizowana na działkach nr 37, 38 i 39.

Niniejsze opracowanie stanowi załącznik do wniosku o uzyskanie decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach.

Wykaz aktów prawnych wykorzystanych podczas opracowania dokumentacji przedstawiono w tabeli nr 2.1-1.

	Tabela nr 2.1-1

	Lp.
	Punkt raportu gdzie dokument jest przywołany
	Nazwa aktu prawnego

	1
	2
	3

	1
	1.2
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
15.0
	Ustawa z dnia 3 października 2008 r. o udostępnieniu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. Nr 199, poz. 1227 z późn. zm.)

	2
	12

13
	Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity Dz. U. Nr 25 poz. 150 z 2008 r. z późn. zm.)

	3
	2.1
	Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. Nr 122, poz. 1055)

	4
	2.1
	Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397)

	5
	3.3.1
	Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie standardów emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260, poz. 2181, z późn. zm.)

	6
	3.3.2
	Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. – Prawo wodne (tekst jednolity Dz. U. Nr 239, poz. 2019 z 2005 r. z późn. zm.)

	7
	3.3.3
8.2.2
	Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826)

	8
	3.3.5
	Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U. Nr 185, poz. 1243 z 2010 r.)

	9
	3.3.5
	Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 września 2001 r. w sprawie katalogu odpadów (Dz. U. Nr 112, poz. 1206)

	10
	4.10
	Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r., nr 151 poz. 1220)

	11
	4.11
	Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 21 lipca 2004 r. w sprawie obszarów specjalnej ochrony ptaków Natura 2000 (Dz. U. z 2004 r., nr 229 poz. 2313 z późn. zm.)

	12
	5.0
	Ustawa z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytków i opiece nad zabytkami (Dz. U. z 2003 r., nr 162 poz. 1568 z późn. zm.)

	13
	8.2.1

17.0
	Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. 2010 Nr 16 poz. 87)

	14
	1.2

12.0
	Ustawa z dnia 26 kwietnia 2007 r. o zmianie ustawy - Prawo ochrony środowiska oraz niektórych innych ustaw (Dz. U. Nr 88, poz. 587).

	15
	8.2.2
	Dyrektywa 2002/49/We Parlamentu Europejskiego I Rady z dnia 25 czerwca 2002 r. odnosząca się do oceny i zarządzania poziomem hałasu w środowisku

	16
	14.0
	Ustawa z dnia 31 stycznia 1980 r. o ochronie i kształtowaniu środowiska (Dz. U. z 1980 r. nr 3 poz. 6 z późn. zm.)

	17
	16.0
	Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji oraz pomiarów ilości pobieranej wody (Dz. U. z 2008 r., nr 206 poz. 1291)

	18
	16.0
	Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego (Dz. U. Nr 137, poz. 984 z późn. zmianami)


2.2. Inwestor, adres przedsiębiorstwa, na którego terenie prowadzona będzie eksploatacja instalacji

STRUGA S.A.

Jezuicka Struga 3

88-111 Rojewo

2.3. Przedmiot działalności 

Podstawową działalnością zakładu STRUGA S.A. jest unieszkodliwianie odpadów zwierzęcych oraz odzysk odpadów i ubocznych produktów pochodzenia zwierzęcego. Szczegółowy zakres działalności przedstawiono w Odpisie Aktualnym z Rejestru Przedsiębiorców załącznik nr 2.
3. Opis planowanego przedsięwzięcia

3.1. Cel i zakres przedsięwzięcia

W zakładzie przetwarzane są obecnie i w dalszym ciągu będą produkty uboczne pochodzenia zwierzęcego, odpady z rolnictwa, przetwórstwa żywności, odpady przemysłu skórzanego oraz odpady weterynaryjne. Po spełnieniu wymogów formalnych Zakład został wskazany przez Głównego Lekarza Weterynarii w Warszawie do zbierania i przetwarzania odpadów wysokiego ryzyka (HRM) oraz odpadów szczególnego ryzyka (SRM). Zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 określającym przepisy sanitarne dotyczące produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego, nieprzeznaczonych do spożycia przez ludzi, i uchylającym rozporządzenie (WE) nr 1774/2002 (rozporządzenie o produktach ubocznych pochodzenia zwierzęcego) przetwarzane materiały należą do kategorii 1, 2 i 3. Obecnie materiały trafiające do zakładu, niezależnie od rodzaju i kategorii, są przetwarzane razem na jednej linii produkcyjnej. W związku z tym wszystkie wytwarzane z nich produkty (mączka mięsno-kostna oraz tłuszcz wytopiony) przyjmują kategorię surowców odznaczających się najwyższym poziomem zagrożenia, tj. kategorię 1. Planowane zmiany nie wpłyną na rodzaj, kategoryzację ani dopuszczone ilości przetwarzanych dotychczas surowców, natomiast będą miały istotny wpływ na kategoryzację oraz dalsze przeznaczenie wytwarzanych produktów.

Zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 określającym przepisy sanitarne dotyczące produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego, nieprzeznaczonych do spożycia przez ludzi i uchylającym rozporządzenie (WE) nr 1774/2002 (rozporządzenie o produktach ubocznych pochodzenia zwierzęcego), produkty przetworzone powstałe z surowców poszczególnych kategorii mogą być wykorzystywane w różny sposób. Dlatego też celem planowanej zmiany jest takie wyodrębnienie i specjalizacja linii produkcyjnych, aby możliwe było uzyskanie wysoko wyspecjalizowanych produktów przy jednoczesnej optymalizacji i poprawie efektywności procesów realizowanych w całym zakładzie. W zakładzie będą wytwarzane produkty w postaci mączek mięsno-kostnych i tłuszczów wytopionych. Zakład zostanie podzielony na dwie niezależne od siebie części produkcyjne tak, by wyodrębnione drogi przetwarzania zapewniały całkowity rozdział od siebie różnych grup surowców i wytwarzanych z nich produktów oraz by gwarantowały brak możliwości ich przypadkowego mieszania się lub zanieczyszczania krzyżowego.
Zakres planowanego przedsięwzięcia obejmuje:

· rozbiórkę obecnie istniejącej myjni pojazdów,

· budowę nowej hali przyjęcia surowca (na potrzeby linii produkcyjnej nr 1), 

· budowę budynku socjalnego (zaplecze socjalne na potrzeby obsługi linii produkcyjnej nr 1),

· budowę nowej myjni pojazdów (na potrzeby obsługi linii produkcyjnej nr 1), 

· budowę nowej myjni pojazdów (na potrzeby obsługi linii produkcyjnych nr 2 i 3), 

· przebudowę z nadbudową budynku hali produkcyjnej na odcinku 30 [m] od strony obecnej hali przyjęcia surowców, polegającą na:

· częściowej rozbiórce ścian i dachu budynku,

· zwiększeniu szerokości budynku,

· podwyższeniu budynku oraz budowę nowych ścian i dachu.

· budowę nowych dróg wewnętrznych o łącznej powierzchni 650 [m2] oraz wjazdu na działkę nr 38 z drogi gminnej.

Powierzchnię i wysokość nowoprojektowanych budynków przedstawiono w punkcie 3.3.2.3 niniejszego raportu.

Planowane przedsięwzięcie nie wpłynie na zmianę wydajności produkcyjnej instalacji i nie spowoduje zmiany ilości i rodzajów odpadów unieszkodliwianych na instalacji.

3.2. Charakterystyka przedsięwzięcia 

3.2.1. Stan istniejący

Na terenie zakładu zlokalizowane są następujące instalacje:

· posiadające pozwolenie zintegrowane (instalacje typu IPPC):

· do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej,
· do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego,

· posiadające pozwolenie sektorowe:

· pomocnicze ogólnozakładowe, w skład których wchodzi:

· instalacja do unieszkodliwiania odpadów innych niż niebezpieczne, która jest trwale wyłączona z eksploatacji (w instalacji spalana była mączka zwierzęca wraz z tłuszczem utylizacyjnym,

· instalacja energetyczna wyposażona w kotły ERm 4.1. i ERm 6.0).
Instalacja do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej

W skład instalacji wchodzą:

· część przyjęciowa składająca się z następujących elementów:

· mulda przyjęciowa,

· rozdrabniacz wstępny,

· rozdrabniacz z lejem zasypowym,

· przenośniki ślimakowe,

· elekromagnetyczny wychwytywacz zanieczyszczeń ferro magnetycznych,

· rozdrabniacz tusz zwierzęcych,

· podajnik pneumatyczny rozdrobnionych odpadów poubojowych, 

- myjnia samochodów,

· część produkcyjna, w której podstawowymi urządzeniami technologicznymi są:

· 3 destruktory typu Lildal  o pojemności 8,5 [m3],

· 2 destruktory typu Stork o pojemności 8,5 [m3],

· suszarka tarczowa,

· koryta do przyjmowania gorących skwarów,

· wibracyjny oddzielacz tłuszczu ze skwarów,

· przenośniki ślimakowe do transportu skwarów,

· 3 prasy do wytłaczania tłuszczu z gorących skwarów,

· rozdrabniacze wytłoków,

· dekantery i zbiorniki tłuszczu,

· zbiorniki poziome wytłoków,

· odsiewacz rotacyjny,

· młyn młotkowy do rozdrabniania wytłoków,

· przenośniki,

· przenośnik ślimakowy do transportu mączki,

· zbiornik poziomy mączki z dwoma przenośnikami ślimakowymi wyładowczymi,

- układ automatyki i sterowania,

- pięć zbiorników tłuszczu,

- instalacja dezodoryzacji wraz z biofiltrem.

Podstawowym surowcem są powstające w ubojniach lub w zakładach mięsnych odpady oraz padlina z miejsc jej powstawania lub z tzw. punktów zbiórki. Odpady dostarczane są w pojemnikach transportem samochodowym lub luzem w specjalistycznym samochodzie. Zarówno pojemniki jak i samochody przeznaczone są wyłącznie do tego celu, są szczelne, zabezpieczone przed wypadaniem lub wyciekaniem z nich zawartości. Wysyłka materiału przeznaczonego do unieszkodliwienia musi być zaopatrzona w odpowiednie dokumenty dotyczące odbioru, transportu i unieszkodliwiania odpadów. Przed wjazdem na teren zakładu utylizacyjnego następuje ważenie samochodu na wadze samochodowej. Odbywa się przy tym identyfikacja i rejestracja samochodu, jego masy, daty i godziny wjazdu. Identyczna procedura odbywa się przy wyjeździe samochodu z zakładu.

Wjazd samochodu z surowcami do hali przyjęciowej odbywa się przez bramę, po czym następuje wyładunek surowców do dwóch poziomych metalowych zbiorników lub na posadzkę. Zbiorniki przyjęciowe surowców, metalowe ze ślimakami rozładowczymi (na dnie), każdy o pojemności ok. 40 [m3], zagłębione są w posadzce. Po wyładunku surowców do zbiorników przyjęciowych wewnętrzna część skrzyni samochodu i miejsce wyładunku zmywane jest wodą. Po tym zabiegu samochód opuszcza halę przyjęciową poprzez myjnię, w której ostatecznie jest myty i dezynfekowany przy użyciu wysokociśnieniowego, ruchomego urządzenia do mycia typu Kaercher. Wyjazd samochodu odbywa się przez wannę dezynfekcyjną zagłębioną w terenie, wypełnioną środkiem dezynfekcyjnym.

Ze zbiorników przyjęciowych surowce transportowane są przenośnikiem ślimakowym do rozdrabniacza i dalej po rozdrobnieniu przenośnikami ślimakowymi do przenośnika taśmowego, nad którym umieszczony jest elektromagnes wychwytujący metale ferromagnetyczne zabezpieczając w ten sposób następne urządzenia produkcyjne przed uszkodzeniem. Z przenośnika taśmowego surowce transportowane są poprzez dodatkowy rozdrabniacz (rozdrabniający na kawałki o wielkości do 50 [mm]), przenośnikami ślimakowymi do podajnika pneumatycznego zbiornika metalowego o stożkowym dnie, skąd przy pomocy sprężonego powietrza przetłaczane są rurami o średnicy 150 [mm] do destruktorów.

Dostarczone rurociągiem do destruktorów surowce poddawane są tu obróbce cieplnej tj. ogrzewaniu, sterylizowaniu i odparowaniu zawartej w nich wody (suszeniu). Po zakończeniu cyklu pracy destruktora tj. gdy zawartość wody w skwarkach wynosi ok. 10[ %], skwary wyładowuje się do koryt destruktorów ogrzewanych parą. Skwary ulegają dalszemu osuszeniu do 6-7 [%] na drodze od koryt do zbiornika nad prasami i w samym zbiorniku. Przed ostatecznym oddzieleniem tłuszczu w prasach ślimakowych oddziela się go wstępnie przez odsączenie poprzez szczeliny w korycie przenośnika ślimakowego i wibracyjnym oddzielaczu tłuszczu, w którym zamontowany jest elektromagnes do oddzielenia zanieczyszczeń metalicznych. Skwary po wstępnym oddzieleniu tłuszczu rozdrabniane są (głównie znajdujące się w nich ewentualnie kości) w rozdrabniaczu walcowym, co ułatwia później wyciśnięcie z nich tłuszczu w prasach ślimakowych. Wytłoki wychodzące z pras po ich rozdrobnieniu przez wbudowany do pras rozdrabniacz spadają do ślimaka rozładowczego i kierowane są dalej do przetworzenia na mączkę 

Tłuszcz surowy wyciśnięty w prasie ze skwarków ścieka przez szczeliny w klatce do rynny na spodzie prasy, a stąd transportowany jest do zbiorniczka pośredniego, z którego przepompowywany jest do wibracyjnego oddzielacza cząstek stałych. Do tego oddzielacza przepompowywany jest również tłuszcz surowy oddzielony ze skwarów w przenośniku ślimakowym. Czysty tłuszcz odprowadzany jest z dekantera do zbiorników magazynowych. Zbiorniki wyposażone są w tace zabezpieczające przed zanieczyszczeniem gruntu. Rozdrobnione, gorące wytłoki kierowane są przenośnikiem ślimakowym do metalowego koryta – zbiornika pośredniego o pojemności około 4 [m3] wyposażonego w dwa ślimaki. Ślimaki te przemieszczają powoli wytłoki w przeciwnych kierunkach mieszając je i powodując w ten sposób dodatkowe ich rozdrabnianie i częściowe ochładzanie. Z koryta wytłoki kierowane są do młynka młotkowego i dalej na przesiewacz rotacyjny. Części przesiane przez sito jako gotowa mączka spadają do przenośnika ślimakowego. Grubsze części kierowane są do młynka młotkowego ustawionego nad przenośnikiem ślimakowym, na którym ustawione są rękawy filtracyjne zapobiegające przedostaniu się pyłu maczki mięsno kostnej do pomieszczeń młynkowni. Mączka transportowana jest w szczelnie zamkniętych kontenerach do hali przyjęcia instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków oraz gazów złowonnych lub magazynów mączki. Nie jest możliwe transportowanie mączki zamkniętym transportem pneumatycznym ze względu na zapychanie rurociągów.

3.2.2. Opis proponowanych rozwiązań

3.2.2.1 Parametry pracy instalacji

Linia nr 1

	Lp.
	Parametry pracy instalacji
	Wielkość

	1
	2
	3

	1
	Typ urządzenia głównego
	Warzelnik
	Sterylizator

	2
	Metoda przetwarzania*
	4
	1

(sterylizacja ciśnieniowa)

	3
	Średnica cząstek rozdrobnionego surowca 
	≤ 30 mm
	≤ 50 mm

	4
	Ciśnienie w destruktorach
	normalne
	> 0,3 MPa

	5
	Temperatura i czas obróbki termicznej
	> 100oC, 16 min.

> 110oC, 13 min.
> 120oC,   8 min.
> 130oC,   3 min.

(warunki uzyskiwane kolejno lub poprzez jednoczesne wystąpienie poszczególnych okresów)
	> 133 oC, 20 min.

	6
	Temperatura wyciskania tłuszczu na prasach
	90-110°C


* - zgodnie z Załącznikiem IV do Rozporządzenia Komisji (UE) nr 142/2011 z dnia 25 lutego 2011 r. w sprawie wykonania rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 określającego przepisy sanitarne dotyczące produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego, nieprzeznaczonych do spożycia przez ludzi, oraz w sprawie wykonania dyrektywy Rady 97/78/WE w odniesieniu do niektórych próbek i przedmiotów zwolnionych z kontroli weterynaryjnych na granicach w myśl tej dyrektywy (Dz. U. L 54 z 26.2.2011)
Linie nr 2 i 3

	Lp.
	Parametry pracy instalacji
	Wielkość

	1
	2
	3

	1
	Typ urządzenia głównego
	Destruktor

	2
	Metoda przetwarzania*
	2

	3
	Średnica cząstek rozdrobnionego surowca 
	≤ 150 mm

	4
	Ciśnienie w destruktorach
	normalne

	5
	Temperatura i czas obróbki termicznej
	> 100oC, 125 min.

> 110oC, 120 min.
> 120oC,  50 min.
(warunki uzyskiwane kolejno lub poprzez jednoczesne wystąpienie poszczególnych okresów)

	6
	Temperatura wyciskania tłuszczu na prasach
	90-110°C


* - zgodnie z Załącznikiem IV do Rozporządzenia Komisji (UE) nr 142/2011 z dnia 25 lutego 2011 r. w sprawie wykonania rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 określającego przepisy sanitarne dotyczące produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego, nieprzeznaczonych do spożycia przez ludzi, oraz w sprawie wykonania dyrektywy Rady 97/78/WE w odniesieniu do niektórych próbek i przedmiotów zwolnionych z kontroli weterynaryjnych na granicach w myśl tej dyrektywy (Dz. U. L 54 z 26.2.2011)
Prowadzenie sterylizacji ciśnieniowej zgodnie z parametrami określonymi dla linii produkcyjnej nr 1 będą również umożliwiały urządzenia zainstalowane na liniach produkcyjnych nr 2 i 3. Taka metoda przetwarzania będzie na tych liniach wdrażana w razie konieczności i po zatwierdzeniu Państwowej Inspekcji Weterynaryjnej – np. w sytuacji, gdy zdolność przerobowa linii nr 1 będzie niewystarczająca do przetworzenia materiałów powstałych w związku z likwidacją ognisk chorób zakaźnych zwierząt.

3.2.2.2 Opis technologii

Nowo projektowana linia nr 1 będzie przeznaczona do przetwarzania materiałów odznaczających się niskimi cechami jakościowymi lub posiadających charakter odpadowy i które z uwagi na swoje właściwości nie mogą być wykorzystane jako surowce do produkcji gatunkowych mączek i tłuszczów przeznaczonych do wprowadzania do obrotu. Wytwarzane na tej linii produkty będą stanowiły paliwo dla zakładowej elektrowni, tj. instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem gazów złowonnych oraz do produkcji nawozu fosforowo-wapniowego. Tym samym proces przetwarzania surowców na tej linii będzie stanowił etap ich przygotowania do spalenia. Wraz z procesami realizowanymi w instalacji elektrowni będzie stanowił on element jednego wspólnego ciągu technologicznego, którego celem finalnym będzie unieszkodliwianie termiczne. Nowo projektowana linia produkcyjna nr 1 będzie wyposażona w hermetyczne urządzenia odciągu oparów i odorów, dzięki czemu będzie ona znacznie bardziej przyjazna środowisku. Planowane w tym zakresie rozwiązania będą odznaczały się dużo wyższym poziomem skuteczności niż stosowane w zakładzie obecnie, przez co emisja niezorganizowana odorów z urządzeń i pomieszczeń produkcyjnych ulegnie istotnemu zmniejszeniu. 

Z kolei instalacja obecnie istniejąca w zakładzie, wraz ze stanowiącymi ją urządzeniami oraz ich układem, zostanie poddana gruntownej modernizacji. Modernizacja ta będzie polegała na wyodrębnieniu dwóch niezależnych ciągów produkcyjnych, tj. linii nr 2 i 3 oraz dostosowaniu ich do selektywnego przetwarzania materiałów, których cechy jakościowe będą pozwalały na wytwarzanie wysokogatunkowych produktów. Produktami takimi będą takie rodzaje mączek mięsno-kostnych i tłuszczu, co do których dopuszczone możliwości zagospodarowania są znacznie szersze niż wyłącznie utylizacja poprzez spalenie lub współspalenie i które będą mogły być wprowadzane do obrotu. Linie nr 2 i 3 zostaną utworzone na bazie urządzeń obecnie wykorzystywanych w zakładzie i będą posadowione w pomieszczeniach produkcyjnych całkowicie niezależnych od pomieszczeń, w których zlokalizowana zostanie nowo projektowana linia nr 1.

Przewiduje się, że zgodnie z uwarunkowaniami wynikającymi z aktualnie dostarczanych do zakładu ilości  surowców poszczególnych rodzajów, do produkcji gatunkowych mączek mięsno-kostnych i tłuszczów będzie mogło być przeznaczonych około 40 [%] surowców przyjętych do przetworzenia, zaś pozostałe 60 [%] surowców będzie przeznaczone do przetworzenia na paliwo dla elektrowni - będą to głównie produkty uboczne pochodzenia zwierzęcego należące do kat. 1 i 2 oraz materiały o kiepskich parametrach jakościowych i materiały odpadowe. W przypadku zmiany stosunków ilościowych w rodzajach surowców dostarczanych do zakładu, przewidywany podział pod względem przeznaczenia surowców będzie mógł ulegać zmianom. Zmiany te będą się jednak odbywały w stopniu nie wpływającym na ustaloną pozwoleniem wydajność produkcyjną zakładu oraz ilość surowców dopuszczoną do przetwarzania.

W ramach planowanej modernizacji zakładu przewidywana jest także przebudowa obecnego budynku hali produkcyjnej. Przebudowa ta będzie polegała na częściowej rozbiórce, a następnie podwyższeniu ścian tego budynku na długości 30 [m] od strony obecnie istniejącej hali przyjęcia surowców do wysokości 10 [m] i zwiększeniu szerokości hali na tym odcinku do 25 [m]. Zmiana wynika z potrzeb dostosowania do nowego układu ciągów produkcyjnych oraz instalacji urządzeń wyciągowych zanieczyszczonego powietrza. Jej zasadniczym celem jest powiększenie kubatury części produkcyjnych poszczególnych linii przetwarzania do 7500 [m3] co pozwoli na zwiększenie skuteczności wentylacyjnej oraz modernizację i instalację nowych urządzeń wyciągowych. Poprzez zwiększenie wysokości części hali, w której realizowane będą najbardziej odorogenne procesy produkcyjne, znacznemu usprawnieniu ulegnie skuteczność odciągania powietrza zanieczyszczonego gazami złowonnymi i kierowania go do unieszkodliwienia. Tym samym planowane zamierzenie inwestycyjne w znacznym stopniu przyczyni się do zmniejszenia uciążliwości zapachowej procesów produkcyjnych i pozwoli na jej zminimalizowanie w odniesieniu do całego zakładu.

7.2.2.2.1 Linia produkcyjna nr 1

1.1.1.1.1.1 Charakterystyka ogólna

Linia będzie przeznaczona do przyjmowania, a następnie przetwarzania produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego, co do których wymaganym sposobem usunięcia jest spalenie w spalarni, a także inne materiały o kiepskich parametrach jakościowych i surowce odpadowe, które nie mogą być wykorzystane do produkcji gatunkowych mączek i tłuszczów. Instalacją będzie spełniała rolę przygotowania tych materiałów do ich termicznego unieszkodliwienia na drodze spalenia w elektrowni (instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego). Produkty wytwarzane na tej linii będą przeznaczone do wykorzystania jako paliwo w elektrowni, a proces ich wytwarzania będzie stanowił element jednego wspólnego ciągu technologicznego, którego finalnym etapem będzie unieszkodliwianie termiczne.

Linia zostanie utworzona w wyniku budowy nowej hali przyjęcia surowców (po uprzedniej rozbiórce istniejącej myjni pojazdów) oraz wydzieleniu przeznaczonej dla niej niezależnej części produkcyjnej w przebudowanym (poszerzonym i podwyższonym) budynku produkcyjnym. Linia zostanie utworzona jako nowa, a składające się na nią urządzenia, za wyjątkiem sterylizatora (jeden z obecnie wykorzystywanych destruktorów) oraz prasy tłuszczu zostaną zainstalowane jako nowe. Linia zostanie także wyposażona we własną, nowo wybudowaną myjnię środków transportu obsługującą wyłącznie pojazdy transportujące materiały przeznaczone do przetworzenia w tej części zakładu.
Linia będzie podzielona na strefę zakaźną i niezakaźną. Strefa zakaźna będzie obejmowała odrębną dla tej linii halę surowców (nowo zbudowaną), w której będzie miał miejsce kontakt ludzi i pomieszczeń z surowcami nie poddanymi obróbce termicznej. Hala ta zostanie utworzona po rozbudowie i modernizacji obecnie istniejącego budynku myjni pojazdów. W obrębie hali będzie następowało przyjęcie surowców, ich rozdrabnianie i oddzielanie zanieczyszczeń metalowych. Do strefy zakaźnej będzie należała również niezależna myjnia samochodów i część budynku socjalnego przeznaczonego dla pracowników zatrudnionych w hali surowców i myjni samochodów – oba budynki są planowane jako nowe. Strefę niezakaźną będzie stanowił wydzielony fragment obecnie istniejącego budynku produkcyjnego, po jego przebudowie. Między strefą zakaźną a niezakaźną nie będzie bezpośredniej komunikacji.

1.1.1.1.1.2 Skład instalacji

W skład instalacji będą wchodziły:

a) część przyjęciowa (posadowiona w nowym budynku planowanym do wybudowania po uprzedniej rozbiórce obecnego budynku myjni) składająca się z następujących elementów:

· mulda przyjęciowa zwierząt padłych i ubitych z konieczności,

· przenośnik z muldy na rozdrabniacz wstępny,

· rozdrabniacz wstępny,

· mulda przyjęciowa materiałów rozdrobnionych,

· przenośnik ślimakowy z elektromagnesem,

· rozdrabniacz dokładny z lejem zasypowym,

· przenośnik ślimakowy z rozdrabniacza do pompy,

· pompa z lejem zasypowym,

b) myjnia samochodów (nowo wybudowany budynek),

c) część produkcyjna (wydzielona część obecnego budynku produkcyjnego po jego uprzedniej modernizacji i przebudowie), w której podstawowymi urządzeniami technologicznymi są:

· zbiornik buforowy załadunku warzelnika,

· warzelnik (destruktor pracy ciągłej),

· układ recyrkulacji tłuszczu (przenośnik ślimakowy, separator tłuszczu, cyklon separujący, orurowanie)

· sterylizator (destruktor do pracy typu wsadowego),

· koryto przyjęciowe warów ze sterylizatora,

· podajnik z bramką detekcji zanieczyszczeń metalowych,

· zbiornik buforowy warów przed prasą,

· prasa ślimakowa do oddzielania tłuszczu,

· układ odbierania i rozdrabniania wytłoków z prasy,

· układ podawania mączki do zasobnika elektrowni,

· dekanter, zbiorniki wstępne i instalacja przesyłu tłuszczu,

d) układ schładzania oparów z orurowaniem,

e) układ automatyki i sterowania,

f) trzy zbiorniki buforowe tłuszczu,

g) instalacja dezodoryzacji wraz z biofiltrem.

Schemat technologiczny linii produkcyjnej nr 1 przedstawiono poniżej.
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1.1.1.1.1.3 Dostawa surowców do zakładu

Ogólne zasady odbioru, transportu i dostawy surowców do zakładu nie ulegną zmianie i będą realizowane tak jak dotychczas.

Produkty uboczne pochodzenia zwierzęcego powstające w ubojniach lub w zakładach mięsnych wysyłane będą transportem samochodowym w szczelnych pojemnikach i kontenerach lub w specjalnie dostosowanych przestrzeniach ładunkowych i będą dostarczane do zakładu utylizacyjnego. W odpowiednio dostosowanych pojazdach transportowych przewożona będzie także padlina, z miejsca jej powstawania lub z punktów zbiórki – tzw. zbiornic. Transport na małe odległości realizowany będzie pojazdami dostawczymi o masie do 12 ton, zaś transport na duże odległości i z miejsc o dużej intensywności powstawania surowców będzie prowadzony specjalistycznymi zestawami samochodowymi o ładowności do 20 ton. Wszystkie środki transportu będą spełniały wymagania dot. transportu odpadów i produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego oraz zostaną poddane zatwierdzeniu przez Urząd Dozoru Technicznego i Powiatowego Lekarza Weterynarii. Zarówno pojemniki jak i samochody stosowane do transportu surowców będą przeznaczone wyłącznie do tego celu i będą szczelne oraz zabezpieczone przed niekontrolowanym wypadaniem lub wyciekaniem z nich zawartości. Wysyłka materiałów przeznaczonych do przetworzenia w zakładzie będzie musiała być zaopatrzona w adekwatne dokumenty wymagane przy transporcie odpadów lub produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego – stosownie do klasyfikacji poszczególnych materiałów przez ich wytwórcę. 

Przed wjazdem na teren zakładu utylizacyjnego będzie następowało ważenie samochodu na zakładowej wadze samochodowej. Odbywać się przy tym będzie identyfikacja i rejestracja pojazdu, jego masy oraz daty i godziny wjazdu. Identyczna procedura będzie odbywa się także przy wyjeździe samochodu z zakładu.

Surowce przeznaczone do przetworzenia na linii produkcyjnej nr 1 będą dostarczane do nowo wybudowanej i przeznaczonej wyłącznie dla tej linii hali przyjęcia surowca. Wjazd pojazdów transportowych na teren zakładu będzie odbywał się nowo wybudowanym wjazdem i bramą nr 2 (obecnie nie wykorzystywaną), która zostanie zmodernizowana i przystosowana do ciągłej obsługi pojazdów. 

1.1.1.1.1.4 Część przyjęcia i wstępnej obróbki surowców

Hala przyjęcia surowców linii nr 1 zostanie utworzona poprzez rozbudowanie i modernizację budynku obecnej myjni środków transportu. Hala oraz jej urządzenia zostaną wyposażone w instalację wyciągową, którą będzie zasysane powietrze z gazami złowonnymi. Powietrze to będzie kierowane do unieszkodliwienia w układzie dopalania gazów w instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów pochodzenia zwierzęcego i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego, a w przypadku postoju tej instalacji – do biofiltra.

Rozładunek zwierząt padłych i ubitych z konieczności będzie odbywał się do odrębnej muldy przyjęciowej lub na posadzkę hali przyjęcia surowca celem weryfikacji pod kątem obecności zanieczyszczeń mechanicznych i ewentualnego ich usunięcia, wykonania poboru prób weterynaryjnych i weryfikacji kolczyków. Po weryfikacji i innych czynnościach wstępnych surowce zgromadzone na posadzce będą ładowane do muldy za pomocą ładowarki czołowej, urządzenia suwnicowego lub specjalnego ramienia załadowczego. Muldę przyjęciową zwierząt padłych będzie stanowił zagłębiony w posadzce zbiornik metalowy, którego przednią część będzie stanowił kosz zasypowy o pojemności około 5 [m3] i rozmiarach 1,5 x 2,5 [m], a dalszą część będzie stanowiło koryto o szerokości 1,0 [m] z pojedynczym ślimakiem dennym. Surowce z kosza zasypowego muldy będą przekazywane korytem do rozdrabniacza wstępnego, gdzie będą ulegały podziałowi na części o wielkości od kilku do kilkunastu centymetrów. Po wstępnym rozdrobnieniu surowce te będą następnie przekazywane do kolejnej muldy przyjęciowej przeznaczonej dla materiałów rozdrobnionych. Bezpośrednio do niej będą również rozładowywane materiały nie wymagające rozdrabniania wstępnego lub dostarczone do zakładu w formie rozdrobnionej. Muldę tę będzie stanowił zbiornik metalowy o pojemności roboczej około 60 [m3].

Wszystkie surowce zgromadzone w muldzie materiałów rozdrobnionych będą przekazywane dalej przenośnikiem z układem detekcji zanieczyszczeń metalowych do rozdrabniacza zasadniczego (dokładnego), gdzie będą ulegały dalszemu rozdrobnieniu do cząstek o rozmiarze nie przekraczającym 30 [mm]. Układ detekcji zanieczyszczeń metalowych będzie służył wychwytywaniu metali i w ten sposób będzie zabezpieczał pozostałe urządzenia linii technologicznej przed uszkodzeniem. Bezpośrednio po rozdrobnieniu dokładnym surowce będą przekazywane do leja zasypowego pompy, która będzie dalej przekazywała je instalacją rurową do zbiornika buforowego załadunku warzelnika.

Po rozładunku odpadów przestrzenie ładunkowe pojazdów będą zmywane wodą. Ich wyjazd z hali będzie możliwy jedynie poprzez myjnię środków transportu dedykowaną wyłącznie dla obsługi linii nr 1. W myjni tej pojazdy będą poddawane ostatecznemu myciu i dezynfekcji. Wody popłuczne z mycia i dezynfekcji oraz odcieki z terenu hali przyjęcia surowców linii nr 1 będą gromadzone w zbiorniku buforowym i dalej, po oddzieleniu tłuszczów na separatorze oraz zawiesin przy pomocy sita obrotowego, będą przekazywane pompą oraz instalacją rurową do sterylizatora, gdzie będą poddawane sterylizacji ciśnieniowej i odparowywane.

1.1.1.1.1.5 Część produkcyjna

Część produkcyjna linii nr 1 będzie posadowiona w wydzielonej i niezależnej od linii nr 2 i 3 części budynku produkcyjnego, po jego uprzedniej przebudowie, tj. poszerzeniu i podwyższeniu.

1.1.1.1.1.5.1 Obróbka termiczna surowców

Warzelnik 

Obróbka termiczna surowców będzie prowadzona w warzelniku (destruktorze pracy ciągłej) i będzie polegała na gotowaniu surowców w tłuszczu oraz ich suszeniu poprzez odparowanie wody. Przetwarzanie to będzie odbywało się standardową metodą nr 4, opisaną w Załączniku IV do rozporządzenia (UE) nr 142/2011. Zgodnie z tą metodą surowce będą ogrzewane do temperatury:

1) powyżej 100 [°C] przez co najmniej 16 minut,

2) 110  [°C] przez co najmniej 13 minut,

3) 120  [°C] przez co najmniej 8 minut, 

4) 130  [°C] przez co najmniej 3 minuty. 

Poszczególne warunki termiczne mogą być uzyskane, kolejno lub poprzez jednoczesne wystąpienie poszczególnych okresów. Sterowanie pracą warzelnika, a także kontrola i rejestrowanie parametrów procesu obróbki termicznej będzie odbywało się automatycznie za pomocą komputerowego systemu sterowania i monitoringu. 

Załadunek surowców do warzelnika ze zbiornika buforowego będzie prowadzony automatycznie ze zmienną prędkością, modyfikowaną w zależności od tempa uzyskiwania przez wsad poszczególnych poziomów temperatury wymaganych w warzelniku. Wygotowane surowce będą przekazywane bezpośrednio do układu recyrkulacji tłuszczu, gdzie za pomocą podajnika drenującego oraz cyklonu separującego będzie następowało oddzielenie wstępnej części tłuszczu i zawrócenie jej do warzelnika w celu podniesienia i utrzymania temperatury procesu gotowania. Natomiast odtłuszczone wstępnie wary będą przekazywane podajnikiem wyposażonym w bramkę detekcji zanieczyszczeń metalowych do ogrzewanego parą zbiornika buforowego prasy. 

Sterylizator

W skład części produkcyjnej linii nr 1 będzie wchodził również alternatywny układ obróbki termicznej złożony ze sterylizatora oraz modułu podawania do niego surowców oraz odbierania warów. Funkcję sterylizatora będzie spełniał jeden z destruktorów obecnie zainstalowanych w zakładzie, wchodzący w skład aktualnie użytkowanej instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej.

Sterylizator będzie pracował w systemie wsadowym i będzie w nim mogła być realizowana sterylizacja ciśnieniowa surowców zgodnie z wymogami metody 1 opisanej w załączniku IV do rozporządzenia (UE) nr 142/2011. W normalnym trybie w sterylizatorze będzie prowadzona sterylizacja ciśnieniowa ścieków podawanych z hal przyjęcia surowca oraz myjni środków transportu. Do sterylizatora będą mogły być również podawane surowce, co do których właściwe władze ustalą obowiązek poddania ich sterylizacji ciśnieniowej. W takich przypadkach do załadunku surowców oraz do rozładunku warów zostanie wykorzystany alternatywny układ podawania.

 Warunki obróbki termicznej w sterylizatorze będą następujące:

1) temperatura – powyżej 133 [°C],

2) ciśnienie – co najmniej 0,3 [MPa],

3) czas – co najmniej 20 minut.

Kontrola i rejestrowanie parametrów procesu obróbki termicznej w sterylizatorze będzie odbywało się automatycznie za pomocą komputerowego systemu monitoringu. Odpowiednie rozdrobnienie surowców poddawanych sterylizacji ciśnieniowej będzie zapewnione z uwagi na to, że do sterylizatora będą trafiały surowce o rozmiarze cząstek dostosowanym do obróbki w warzelniku, a zatem rozdrobnione wcześniej do rozmiaru cząstek 30 mm (zgodnie z Załącznikiem IV do Rozporządzenia Komisji (UE) nr 142/2011 z dnia 25 lutego 2011 r. rozmiar cząstek materiałów poddawanych sterylizacji ciśnieniowej nie może być większy niż 50 mm).
Po sterylizacji wary ze sterylizatora będą rozładowywane do koryta odbiorczego, skąd przekazywane będą przenośnikiem ślimakowym do leja zasypowego przenośnika (w ciągu podawania warów z warzelnika) realizującego detekcję metali i podawanie do zbiornika buforowego prasy. W wyniku detekcji metali zanieczyszczone partie warów będą odrzucane i gromadzone w przeznaczonym dla nich zbiorniku. Będą one przekazywane bezpośrednio do spalenia w elektrowni z pominięciem etapu separacji tłuszczu w prasach. 

Opary z warzelnika i sterylizatora będą przekazywane układem odciągowym z wentylatorem do skraplaczy, gdzie będą ulegały schłodzeniu i częściowemu skropleniu. Skropliny będą gromadzone jako ścieki technologiczne w zbiorniku bezodpływowym, zaś schłodzone opary, razem z powietrzem odciąganym z pomieszczeń produkcyjnych, będą podawane poprzez zespół uzdatniania do układu dopalania gazów złowonnych w instalacji elektrowni, a w przypadku postoju tej instalacji – do biofiltra.

1.1.1.1.1.5.2 Separacja i ekspedycja tłuszczu do spalenia
Wary z warzelnika lub sterylizatora będą gromadzone w ogrzewanym zbiorniku buforowym, z którego będą przekazywane bezpośrednio do prasy ślimakowej, gdzie nastąpi finalne oddzielenie tłuszczu. Tłuszcz surowy wyciśnięty w prasie z warów będzie ściekał przez szczeliny w klatce do rynny na spodzie prasy, a stąd będzie transportowany do zbiorniczka pośredniego i dalej partiami będzie odprowadzany do zbiornika buforowego na tłuszcz surowy. Następnie tłuszcz będzie przekazywany na dekanter, gdzie będzie poddawany odwirowaniu, po którym już jako czysty produkt, będzie przesyłany do ogrzewanych zbiorników buforowych znajdujących się na zewnątrz hali produkcyjnej. Zbiorniki te wyposażone są w tace zabezpieczające przed zanieczyszczeniem gruntu, a tłuszcz będzie gromadzony w nich dla zapewnienia stałego i równomiernego jego dopływu do instalacji zasilającej palniki w elektrowni (instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem gazów złowonnych oraz do produkcji nawozu fosforowo-wapniowego). Zbiorniki są również niezbędne dla gromadzenia buforowej rezerwy tłuszczu na wypadek postoju linii produkcyjnej nr 1.
1.1.1.1.1.5.3 Wytwarzanie i ekspedycja mączki do spalenia

Gorące wytłoki z prasy, po ich rozdrobnieniu przez wbudowany do prasy rozdrabniacz, będą spadały do ślimaka rozładowczego i dalej, już jako mączka będą kierowane do bunkra załadowczego w elektrowni - bezpośrednio lub za pośrednictwem magazynu (w przypadku postoju instalacji elektrowni). Z bunkra załadowczego elektrowni mączka specjalnym układem podawczym składającym się z ciągu przenośników ślimakowych przekazywana jest do spalenia w piecu obrotowym instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz do produkcji nawozu fosforowo-wapniowego.
1.1.1.1.1.6 Instalacja dezodoryzacji

Proces technologiczny przerobu produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego jest procesem odorogennym. Źródłem odorów będą surowce tj. odpady poubojowe i padlina oraz półfabrykaty – wary, wytłoki, tłuszcz surowy, a także skropliny oparów powstających w czasie obróbki cieplnej.

Gazy złowonne z urządzeń linii nr 1 będą transportowane do komory spalania instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków oraz gazów złowonnych, lub – w przypadku postoju tej instalacji – zostaną odprowadzone instalacją dezodoryzacji do istniejącego biofiltra. 

Substancje gazowe wydzielane w zakładzie utylizacyjnym (siarkowodór, merkaptany i inne), zawierają głównie związki chemiczne azotu (amoniak, aminy i inne), które mogą być poddane utlenieniu na drodze dopalenia w wysokiej temperaturze. W określonych warunkach związki te można także poddać rozkładowi przez mikroorganizmy, aż do niemal całkowitego ich utlenienia, z wytworzeniem dwutlenku węgla i wody. Bakterie, które wykorzystane są do biologicznej dezodoryzacji wymagają tlenu, równowagi odżywczej, wody i odpowiedniej temperatury, w której wykazują swoją aktywność. Warunki takie zapewnia biofiltr, do którego doprowadzane jest powietrze o wilgotności względnej bliskiej stanu nasycenia i o temperaturze 15-30 [°C] zawierające ww. gazy (składniki odżywcze). Zetknięcie się gazów z mikroorganizmami dokonuje się w strefie laminarnej złoża wypełniającego biofiltr.

Instalacja nawiewu i wywiewu powietrza.

System oczyszczania powietrza będzie obejmował powietrze z hali przyjęciowej surowców, myjni samochodów, hali produkcyjnej oraz powietrze odlotowe z niektórych urządzeń np. z warzelnika, sterylizatora, koryta odbiorczego i prasy, a także ze zbiorników ścieków. W systemie tym zostaną wykorzystane urządzenia nowe oraz częściowo urządzenia obecnie istniejące w zakładzie i obsługujące aktualnie użytkowaną instalację unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tanki zwierzęcej. Wiele z tych urządzeń zostanie jednak zmodernizowanych, dzięki czemu ich efektywność zostanie wyraźnie zwiększona. Z kolei nowe urządzenia będą odznaczały się bardzo wysoką skutecznością, przez co występująca uciążliwość zapachowa zakładu na skutek niekontrolowanej ucieczki zanieczyszczonego powietrza z pomieszczeń produkcyjnych ulegnie znacznemu zmniejszeniu.

Do istotnego zmniejszenia uciążliwości zapachowej instalacji przyczyni się także planowana modernizacja budynku produkcyjnego. Ściany oraz dach tego budynku w części, w której realizowane są procesy obróbki termicznej, tj. na odcinku 30 metrów licząc od hali przyjęcia surowców, zostaną najpierw rozebrane, a następnie nieznacznie przesunięte celem zwiększenia szerokości budynku oraz odbudowane ze zwiększoną wysokością. Wysokość tej części budynku po przebudowie będzie wynosiła 10 [m]. Powiększona kubatura uzyskanych pomieszczeń produkcyjnych będzie sprzyjała gromadzeniu zanieczyszczonego powietrza w ich wyższych partiach, gdzie zostaną zainstalowane wysokowydajne urządzenia wentylacyjne. Uzyskana przestrzeń pozwoli także na zainstalowanie okapowych wyciągów punktowych z najbardziej emisyjnych elementów instalacji. W ten sposób sprawność odciągania zanieczyszczonego powietrza zostanie istotnie zwiększona, zaś zasysanie go do układu wentylacji pozwoli na skuteczne utrzymywanie wewnątrz pomieszczeń stałego, niewielkiego podciśnienia technologicznego, które będzie uniemożliwiało wydostawanie się gazów złowonnych na zewnątrz budynków w sposób niezorganizowany. Jednokierunkowy dopływ powietrza do pomieszczeń produkcyjnych z zewnątrz będzie zapewniała instalacja nawiewu, w skład której będą wchodziły przepustnice wielopłaszczowe z regulowaną intensywnością przepływu, rozmieszczone w ścianach zewnętrznych budynku. 

Układ odbioru zanieczyszczonego powietrza, oprócz wspomnianej z instalacji wywiewu z pomieszczeń hali produkcyjnej, będzie składał się z wentylatorów wyciągowych, instalacji tłoczenia do spalarni oraz z zespołu dezodoryzacji z biofiltrem, w którym powietrze to będzie uzdatniane. Adekwatna instalacja wyciągowa zanieczyszczonego powietrza będzie rozmieszczona także w nowo wybudowanych hali przyjęcia surowców oraz myjni. W jej skład będą wchodziły również odciągi ze zbiorników ścieków. Wyciąg i wymuszony przepływ powietrza w tej instalacji będą zapewniały wentylatory poszczególnych urządzeń wyciągowych oraz dwa wentylatory promieniowe typu WWOax 80, o łącznej wydajności około 72.000 [m3/h] i sprężu 2.600 [Pa], znajdujące się w stacji płuczek przed biofiltrem. 

Zespół uzdatniania powietrza

Zespół uzdatniania powietrza przed jego obróbką biologiczną w biofiltrze będzie stanowiła istniejąca płuczka wodna, która jest typową komorą zraszania. Płuczka  wyposażona jest w zespół zraszania składający się z 70 dysz o średnicach otworów 3 [mm], co zapewnia nawilżenie powietrza do poziomu około 95 [%] wilgotności względnej, jego oczyszczenie z pyłów i aerozoli oraz wstępną redukcję niektórych substancji odorowych np. amin, amoniaku, siarkowodoru, merkaptanów, poprzez ich rozpuszczenie w wodzie. Nawilżanie powietrza do poziomu ponad 95 [%] wilgotności względnej jest niezbędne dla życia mikroorganizmów w biofiltrze, a oczyszczanie z pyłów i aerozoli chroni biofiltr przed niszczeniem porowatej struktury biofiltru i zapychania kapilar przez osadzające się w nich w.w. zanieczyszczenia.

Konstrukcja płuczki oparta jest na elementach znormalizowanych, posiada zraszacz wodny z dyszami oraz sekcję odkraplania, w której powietrze zmieniając kierunek przepływu uwalnia się od nadmiaru wody. Woda tłoczona jest z wanny płuczki do dysz zraszacza pompą wirową. Poziom wody doprowadzanej z instalacji wodociągowej do wanny ustalany jest zaworem pływakowym. Nadmiar wody odprowadzany jest z wanny przelewem poprzez syfon jako ściek do bezodpływowego zbiornika ścieków socjalno-bytowych.

Biofiltr

Urządzeniem, w którym odbywa się proces biologicznego rozkładu substancji odorowych zawartych w powietrzu odlotowym jest filtr biologiczny. Biofiltr jest otwartym prostokątnym basenem żelbetowym o powierzchni czynnej około 290 [m2] (17 x 17 [m]). W basenie na wysokości około 1,4 [m] ponad dnem ułożone są płyty żelbetowe ze szczelinami o szerokości po 22 [mm], pod które wentylatory wtłaczają z płuczki wodnej wilgotne powietrze oczyszczone z pyłu i aerozoli oraz częściowo dezodoryzowane. Na płytach ułożona jest warstwa o grubości 1,2 [m] mieszaniny torfu włóknistego, kory i włókna kokosowego lub wrzosu (lub inny wariant: użycie dartych korzeni twardych drzew np.: akacji, odpornych na gnicie). Grubość warstwy wypełniającej biofiltr wynosi około 1,5 [m]. Wielkość fragmentów dartych korzeni waha się od kilkunastu milimetrów do 20 [cm], przy grubości ok. 2,5 [cm]. Warstwa ta tworzy złoże o dobrej przepuszczalności dla powietrza, z bardzo rozległą siecią kanalików, które samoczynnie zasiedlane są przez mikroorganizmy. Torf posiada zdolność wchłaniania wody przy zachowaniu dobrej przepuszczalności dla powietrza, co ma znaczenie dla utrzymania mniej więcej jednakowej wilgotności złoża i przeciwdziała wypłukiwaniu flory bakteryjnej ze złoża w czasie opadów atmosferycznych. Sprężyste właściwości kory i włókna kokosowego (ewentualnie wrzosu) zapobiegają dodatkowo szybkiemu zleżeniu się złoża. Celem ograniczenia niekorzystnego wpływu warunków pogodowych np. promieni słonecznych, silnego wiatru lub intensywnych opadów atmosferycznych, górna warstwa złoża biofiltru przykryta jest warstwą ochronną o grubości około 10 [cm], którą stanowi rozwałkowana kora. Utworzona w ten sposób powłoka zmniejsza odparowanie wody niezbędnej do życia drobnoustrojów, zapobiega wydmuchiwaniu cząstek złoża w czasie silnych wiatrów i chroni jego górną warstwę w czasie opadów przed zbijaniem się, co prowadziłoby do zaniku porowatej struktury niezbędnej dla przepływu powietrza przez biofiltr; zapobiega też wypłukiwaniu cząstek złoża i tworzeniu się kominów. Przez kominy takie powietrze przepływałoby szybciej, w czasie krótszym niż czas niezbędny dla rozłożenia przez mikroorganizmy substancji odorowych. Dno biofiltru posiada nachylenie w kierunku rowka kanalizacyjnego z syfonem, którym odprowadzany jest nadmiar wody pochodzącej z kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu tłoczonym pod złoże oraz powstającej w wyniku reakcji chemicznych zachodzących podczas redukcji związków odoroczynnych zawartych w odwanianym powietrzu. Czas przejścia powietrza przez złoże wynosi ok. 37,5 [s] i jest dłuższy od czasu niezbędnego do rozłożenia przez mikroorganizmy zawartych w nim substancji odorowych na obojętne zapachowo CO2 i wodę. Odwodnione powietrze przedostaje się do atmosfery równomiernie przez całą powierzchnię biofiltru z szybkością 0,032 [m/s].

Czas wypracowania się flory bakteryjnej, w zależności od aktywności mikroorganizmów, wynosi około 3-12 tygodni. Temperatura powietrza doprowadzanego do biofiltru mieści się w granicach 8 – 30 [°C]. Biorąc pod uwagę, że powietrze pochodzi z wentylacji ogrzewanych pomieszczeń warunek ten spełniany jest również w okresach, gdy temperatura zewnętrzna jest niższa niż 8 [°C]. Zasiedlające się w biofiltrze mikroorganizmy charakteryzuje duża zdolność adaptacji do zróżnicowanych chemicznie substancji odorowych znajdujących się w powietrzu odlotowym. Drobnoustroje zasiedlające się w biofiltrze wymagają tlenu (zawarty jest on w powietrzu nawiewnym pod złoże), wody (nawilżanie powietrza odbywa się w płuczkach wodnych przed filtrem), równowagi odżywczej (składniki odżywcze to związki chemiczne zawarte w substancjach odorowych) oraz odpowiedniej temperatury (ciepłe powietrze z pomieszczeń produkcyjnych).

1.1.1.1.2 Linie produkcyjne nr 2 i 3

1.1.1.1.2.1 Charakterystyka ogólna

Część zakładu w skład której wchodzą linie produkcyjne nr 2 i 3 będzie przeznaczona do przetwarzania wyselekcjonowanych surowców spełniających kryteria jakościowe do produkcji gatunkowych mączek i tłuszczów, które następnie będą mogły być dopuszczone do wprowadzenia do obrotu. W wyniku procesów realizowanych na tej instalacji będzie dochodziło do wytworzenia wysokojakościowych i poszukiwanych na rynku produktów. Linie nr 2 i 3 zostaną utworzone na bazie urządzeń obecnie wykorzystywanych w zakładzie i będą posadowione w pomieszczeniach produkcyjnych całkowicie niezależnych od pomieszczeń, w których zlokalizowana zostanie nowo projektowana linia nr 1.
Linie nr 2 i 3 zostaną utworzone w wyniku modernizacji istniejącej hali przyjęcia surowców oraz wydzieleniu przeznaczonej dla nich niezależnej od linii nr 1 części produkcyjnej w przebudowanym (poszerzonym i podwyższonym) budynku produkcyjnym. Linie zostaną utworzone poprzez reorganizację i dostosowanie obecnego układu technologicznego instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej, a większość składających się na nią urządzeń będą stanowiły urządzenia aktualnie zainstalowane i wykorzystywane w zakładzie. Ciągi technologiczne obydwu linii zostaną także wyposażone we własną, nowo wybudowaną myjnię środków transportu obsługującą wyłącznie pojazdy transportujące materiały przeznaczone do przetworzenia w tej części zakładu.
Podobnie jak część zakładu przeznaczona dla linii nr 1, ta część będzie również podzielona na strefę zakaźną i niezakaźną. Strefa zakaźna będzie obejmowała obecnie istniejącą halę surowców, w której będzie miał miejsce kontakt ludzi i pomieszczeń z surowcami nie poddanymi obróbce termicznej. Hala ta zostanie gruntownie zmodernizowana, wyczyszczona, zdezynfekowana i odnowiona, a następnie dostosowana do potrzeb przyjmowania i przygotowania surowców o ustalonej specyfice jakościowej i gatunkowej. Dostosowanie hali będzie polegało na odpowiednim przebudowaniu układu urządzeń i sterowania oraz podzieleniu obecnie istniejącej muldy przyjęciowej na dwie niezależne części z osobnymi układami podawania i rozdrabniania. W obrębie hali będzie następowało przyjęcie surowców, ich rozdrabnianie i oddzielanie zanieczyszczeń metalowych. Do strefy zakaźnej będzie należała również niezależna myjnia samochodów, która zostanie wybudowana jako nowy budynek na terenie placu przed obecną halą przyjęciową. Budynek i stanowisko myjni dla pojazdów transportujących surowce dla tej części produkcyjnej będą niezależne od analogicznego budynku i myjni pojazdów planowanego do wybudowania dla potrzeb części zakładu przewidzianej dla linii nr 1. Strefę zakaźną będzie stanowiła także część obecnie istniejącego budynku socjalnego, która zostanie przeznaczona dla pracowników zatrudnionych w hali surowców oraz w myjni samochodów rozpatrywanej części zakładu.

Strefę niezakaźną linii nr 2 i 3 będzie stanowił wydzielony fragment obecnie istniejącego budynku produkcyjnego (po jego modernizacji i przebudowie), wraz z zapleczem socjalnym dla obsługujących ją pracowników. Między strefą zakaźną a niezakaźną nie będzie bezpośredniej komunikacji.

Przewiduje się, że zgodnie z uwarunkowaniami wynikającymi z aktualnie dostarczanych do zakładu ilości surowców poszczególnych rodzajów, do produkcji gatunkowych mączek mięsno-kostnych i tłuszczów w tej części zakładu będzie mogło być przeznaczonych około 40 [%] surowców przyjętych do przetworzenia. Pozostałe 60 [%] surowców będzie kierowane na linię nr 1 do przetworzenia na paliwo dla elektrowni. W przypadku zmiany stosunków ilościowych w rodzajach surowców dostarczanych do zakładu, przewidywany podział pod względem przeznaczenia surowców będzie mógł ulegać zmianom. Zmiany te będą się jednak odbywały w stopniu nie wpływającym na ustaloną pozwoleniem wydajność produkcyjną zakładu oraz ogólną ilość surowców dopuszczoną do przetwarzania.

Urządzenia zainstalowane na liniach produkcyjnych nr 2 i 3 będą również pozwalały na prowadzenie sterylizacji ciśnieniowej, w przypadku gdy zaistnieje taka potrzeba – np. w sytuacji konieczności szybkiego przerobu dużej ilości materiałów powstałych wskutek likwidacji ognisk chorób zakaźnych zwierząt oraz gdy zdolność przerobowa linii nr 1 będzie w takiej sytuacji niewystarczająca. Taka metoda przetwarzania będzie wdrażana po zatwierdzeniu przez Państwową Inspekcję Weterynaryjną. Rozwiązanie takie będzie utrzymywane dla zapewnienia stałej gotowości zakładu do udziału przy zabezpieczaniu bezpieczeństwa sanitarno-weterynaryjnego kraju oraz do likwidacji nagłych zagrożeń epizootycznych i epidemiologicznych.
1.1.1.1.2.2 Skład instalacji

Instalacja w tej części zakładu będzie składała się z dwóch bliźniaczych linii produkcyjnych – linie nr 2 i 3. Linie te będą ewentualnie różniły się między sobą jedynie parametrami poszczególnych urządzeń. Obie linie będą całkowicie od siebie niezależne, a tworzone przez nie ciągi produkcyjne będą dostosowane do obróbki surowców i wytwarzania produktów w sposób zabezpieczający przed jakimkolwiek ich mieszaniem się.

W skład każdej z obydwu linii będą wchodziły:

a) część przyjęciowa (zlokalizowana w obecnym budynku hali przyjęcia surowca) składająca się z następujących elementów:

· mulda przyjęciowa surowców,

· przenośnik z muldy na rozdrabniacz z systemem wychwytywania zanieczyszczeń metalowych,

· rozdrabniacz,

· przenośnik ślimakowy z rozdrabniacza do zbiornika buforowego załadunku pneumatycznego,

· zbiornik buforowy załadunku pneumatycznego,

· instalacja pneumatyczna załadunku do destruktorów,

b) myjnia samochodów (nowo wybudowany budynek),

c) część produkcyjna (wydzielona część obecnego budynku produkcyjnego), w której podstawowymi urządzeniami technologicznymi są:

· dwa destruktory (na każdą linię po dwa z obecnie istniejących), 

· koryto przyjęciowe warów z destruktorów (wspólne dla obydwu destruktorów na linii),

· podajnik ślimakowy,

· podajnik z bramką detekcji zanieczyszczeń metalowych,

· ogrzewany zbiornik buforowy warów przed prasą,

· prasa ślimakowa do oddzielania tłuszczu,

· układ odbierania wytłoków z prasy,

· układ wstępnego rozdrabniania i transportu wytłoków,

· młyn młotkowy wytłoków,

· odsiewacz z systemem podajników zwrotnych do młyna,

· mieszalnik do standaryzacji mączki,

· zbiorniki magazynowe mączki,

· zbiorniki wstępne, dekanter i instalacja przesyłu tłuszczu,

· zbiorniki magazynowe tłuszczu (po dwa na każdą linię),

d) układ odprowadzania oparów z orurowaniem,

e) układ automatyki i sterowania.

Schemat technologiczny linii produkcyjnych nr 2 i 3 przedstawiono poniżej.
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1.1.1.1.2.3 Dostawa odpadów do zakładu

Ogólne zasady odbioru, transportu i dostawy surowców do zakładu nie ulegną zmianie i będą realizowane tak jak dotychczas.

Produkty uboczne pochodzenia zwierzęcego powstające w ubojniach lub w zakładach mięsnych wysyłane będą transportem samochodowym w szczelnych pojemnikach i kontenerach lub w specjalnie dostosowanych przestrzeniach ładunkowych i będą dostarczane do zakładu utylizacyjnego. Transport na małe odległości realizowany będzie pojazdami dostawczymi o masie do 12 ton, zaś transport na duże odległości i z miejsc o dużej intensywności powstawania surowców będzie prowadzony specjalistycznymi zestawami samochodowymi o ładowności do 20 ton. Wszystkie środki transportu będą spełniały wymagania dot. transportu odpadów i produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego oraz zostaną poddane zatwierdzeniu przez Urząd Dozoru Technicznego i Powiatowego Lekarza Weterynarii. Zarówno pojemniki jak i samochody stosowane do transportu surowców będą przeznaczone wyłącznie do tego celu i będą szczelne oraz zabezpieczone przed niekontrolowanym wypadaniem lub wyciekaniem z nich zawartości. Wysyłka materiałów przeznaczonych do przetworzenia w zakładzie będzie musiała być zaopatrzona w adekwatne dokumenty wymagane przy transporcie odpadów lub produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego – w zależności od klasyfikacji poszczególnych materiałów u ich wytwórcy. 

Przed wjazdem na teren zakładu utylizacyjnego będzie następowało ważenie samochodu na zakładowej wadze samochodowej. Odbywać się przy tym będzie identyfikacja i rejestracja pojazdu, jego masy oraz daty i godziny wjazdu. Identyczna procedura będzie odbywa się także przy jego wyjeździe z zakładu.

Surowce spełniające wymagania jakościowe do produkcji kwalifikowanych mączek i tłuszczów dostarczane będą bezpośrednio do istniejącej, zmodernizowanej hali przyjęcia surowca. Wjazd pojazdów transportowych będzie odbywał się obecnie wykorzystywaną drogą wjazdową na teren zakładu i powiązaną z nią bramą nr 1. 

1.1.1.1.2.4 Część przyjęciowa i wstępna obróbka surowców

Hala przyjęcia surowców dla linii nr 2 i 3 zostanie utworzona po gruntownym wyczyszczeniu, dezynfekcji oraz odnowieniu obecnej hali przyjęcia surowców. Zostanie także przeprowadzona modernizacja i przebudowa układu urządzeń oraz układu sterowania polegająca na podzieleniu obecnie istniejącej muldy przyjęciowej na dwie niezależne części z osobnymi układami podawania i rozdrabniania. Dostosowaniu poddana zostanie także istniejąca w obrębie hali instalacja wyciągowa dla powietrza zanieczyszczonego odorami oraz instalacja nawiewowa. Powietrze odciągane, podobnie jak powietrze z hali przyjęcia surowców linii nr 1, będzie kierowane do unieszkodliwienia w układzie dopalania gazów w instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego, a w przypadku postoju tej instalacji – do biofiltra.

Dostarczone surowce przed rozładunkiem będą podlegały kontroli jakościowej oraz kontroli w kierunku obecności zanieczyszczeń, których procedury zostaną szczegółowo opracowane zgodnie z zakładowym systemem HACCP. Po zakwalifikowaniu surowców i dopuszczeniu ich do przerobu na linii nr 2 lub 3 będzie odbywał się ich rozładunek bezpośrednio do odpowiedniej muldy przyjęciowej – zgodnie z przeznaczeniem na konkretną linię. Dwie niezależne muldy przyjęciowe zostaną utworzone poprzez podział muldy obecnie istniejącej. Po wykonanej modernizacji będą one stanowiły dwa zagłębione w posadzce zbiorniki o pojemności około 40 [m3] każdy, ze ślimakami dennymi przemieszczającymi zgromadzone materiały w kierunku wysypu. Surowce z poszczególnych muld będą wybierane oddzielnymi przenośnikami ślimakowymi i będą przekazywane do niezależnych rozdrabniaczy, gdzie będą ulegały rozdrobnieniu do rozmiaru cząstek nieprzekraczającego rozmiaru ustalonego przyjętą metodą przetwarzania. Po rozdrobnieniu surowce będą przekazywane przenośnikami ślimakowymi do zbiorników buforowych pneumatycznego systemu załadunku do destruktorów. Zbiorniki te będą posiadały pojemność około 5,5 [Mg] surowców każdy, co odpowiada jednorazowej pojemności załadunkowej destruktora. Zbiorniki będą także ustawione na wagach tensometrycznych umożliwiających precyzyjne odważanie zadanych porcji surowców dla jednorazowego załadunku destruktora oraz dokładną kontrolę ilości przerabianych materiałów. Każdy ze zbiorników będzie połączony instalacją rurową pneumatycznego systemu załadunku z dwoma destruktorami, przy czym załadunek odpowiedniego destruktora będzie sterowany zaworami automatycznymi. System załadunku zostanie także wyposażony w zabezpieczenie niezezwalające na otwarcie zaworu załadunkowego danego destruktora przy otwartym jego otworze wysypowym. Zabezpieczenie to pozwoli uniknąć przypadkowego skażenia wtórnego strefy niezakaźnej zakładu.

Po rozładunku surowców przestrzenie ładunkowe pojazdów będą zmywane wodą. Ich wyjazd z hali będzie możliwy jedynie poprzez niezależną myjnię dla środków transportu przeznaczoną dla obsługi linii nr 2 i 3, w której pojazdy te będą poddawane ostatecznemu myciu i dezynfekcji. Wody popłuczne z mycia pojazdów oraz odcieki z terenu hali przyjęcia surowców, tak samo jak ścieki z hali przyjęcia surowców linii nr 1 oraz dedykowanej dla niej myjni pojazdów będą gromadzone we wspólnym zbiorniku buforowym i dalej, po oddzieleniu zawiesin, będą przekazywane pompą oraz instalacją rurową do sterylizatora znajdującego się w obrębie linii nr 1, gdzie będą poddawane sterylizacji ciśnieniowej i odparowywane.

1.1.1.1.2.5 Część produkcyjna

Części produkcyjne linii nr 2 i 3 będą posadowione w wydzielonej i niezależnej od linii nr 1 części budynku produkcyjnego, po jego uprzedniej przebudowie, tj. poszerzeniu i podwyższeniu.

1.1.1.1.2.5.1 Obróbka termiczna surowców

Obróbka termiczna surowców będzie prowadzona systemem wsadowym (metodą Hartmana) w destruktorach. W tym celu wykorzystane zostaną cztery z pięciu obecnie istniejących destruktorów, wchodzących w skład instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej – po dwa na każdą z nowych linii. Obróbka termiczna w przypadku obu linii technologicznych będzie prowadzona tymi samymi metodami, tj. metodą 1 lub 2 według zasad ustalonych w Załączniku IV do rozporządzenia (UE) nr 142/2011. Obróbka przetwarzanych materiałów będzie polegała na przeprowadzeniu najpierw sterylizacji, a następnie suszenia wsadu do wymaganego poziomu wilgotności. Zgodnie z metodą 1 surowce rozdrobnione do cząstek, których rozmiar nie przekracza 50 mm będą musiały być poddane działaniu temperatury powyżej 133 [°C] przy ciśnieniu co najmniej 3 atmosfer (0,3 [MPa]) przez co najmniej 20 minut. Z kolei surowce przy przetwarzaniu metodą 2 będą ogrzewane do temperatur: powyżej 100 [°C] przez co najmniej 125 minut, 110 [°C] przez co najmniej 120 minut i 120 [°C] przez co najmniej 50 minut, przy czym poszczególne warunki termiczne będą mogły być uzyskiwane, kolejno lub poprzez jednoczesne wystąpienie poszczególnych okresów. Sterowanie pracą destruktorów będzie prowadził operator za pomocą automatycznego układu sterowania, zaś kontrola i rejestrowanie parametrów procesu obróbki termicznej będą odbywały się automatycznie za pomocą komputerowego systemu rejestracji i monitoringu. System sterowania zostanie wyposażony w układ sygnalizacji informujący o zakończeniu fazy sterylizacji (uzyskaniu wymaganych warunków co do temperatury, czasu i ciśnienia) oraz o zakończeniu fazy suszenia (uzyskaniu przez wsad pożądanego poziomu wilgotności).

Wsady z destruktorów, po zakończeniu sterylizacji i suszenia, będą rozładowywane do koryt przyjęciowych, niezależnych dla każdej linii. Rozładunek warów z obydwu destruktorów wchodzących w skład tej samej linii produkcyjnej będzie odbywał się do jednego, wspólnego dla nich koryta przyjęciowego. Wary z koryta przyjęciowego będą odbierane podajnikiem ślimakowym, który będzie przekazywał je na kolejny podajnik, wyposażony w bramkę detekcji metali, przemieszczający wary dalej do ogrzewanego zbiornika buforowego prasy. Partie warów zanieczyszczone metalami i odrzucone w wyniku detekcji takich zanieczyszczeń będą gromadzone w przeznaczonym do tego celu zbiorniku. Odrzucone partie będą następnie przekazywane zamkniętym podajnikiem ślimakowym do części produkcyjnej linii nr 1 – do podajnika, z którego mączka będzie przekazywana do spalenia w elektrowni. Instalacja tej części zakładu będzie wyposażona w dwa niezależne od siebie takie układy – osobno dla linii nr 2 i 3.

Opary z destruktorów i pras będą przekazywane układem odciągowym z wentylatorem do skraplaczy, gdzie będą ulegały schłodzeniu i częściowemu skropleniu. Układ skraplaczy będzie wspólny dla obu części zakładu – będą do niego prowadzone zarówno opary z destruktorów linii nr 2 i 3, jak i z warzelnika oraz ze sterylizatora wchodzących w skład linii nr 1. Pozostałe urządzenia w obrębie części produkcyjnych linii nr 2 i 3, tj. koryta przyjęciowe warów, zbiorniki buforowe warów przed prasą i podajniki gorących warów zostaną wyposażone w okapy wyciągowe o zwiększonej skuteczności. Opary schłodzone w skraplaczu, razem z powietrzem odciąganym z pomieszczeń produkcyjnych, będą podawane poprzez zespół uzdatniania do układu dopalania gazów złowonnych w instalacji spalarni, a w przypadku postoju tej instalacji – do biofiltra. Skropliny powstające w wyniku chłodzenia oparów będą gromadzone jako ścieki technologiczne w zbiorniku bezodpływowym.

1.1.1.1.2.5.2 Separacja i dystrybucja tłuszczu
Każda z linii produkcyjnych będzie wyposażona we własny, niezależny układ separacji, klarowania i dystrybucji tłuszczu. Wary zgromadzone w oddzielnych dla poszczególnych linii ogrzewanych zbiornikach buforowych prasy będą przekazywane do odpowiednich pras ślimakowych, w których będzie następowało finalne oddzielenie tłuszczu. Tłuszcz surowy wyciśnięty z warów w prasie będzie ściekał przez szczeliny w klatce do rynny na spodzie prasy, a stąd będzie transportowany do zbiorniczka pośredniego i dalej partiami będzie odprowadzany do zbiornika buforowego na tłuszcz surowy. Następnie tłuszcz będzie przekazywany na dekanter, gdzie będzie poddawany odwirowaniu, po którym już jako czysty produkt, będzie przesyłany do ogrzewanych zbiorników buforowych znajdujących się na zewnątrz hali produkcyjnej. Osady oddzielone w wyniku wirowania będą przekazywane do leja zsypowego podajnika transportującego partie warów zanieczyszczone metalami do części produkcyjnej linii nr 1 i razem z nimi będą dalej przekazywane do spalenia. 

Zbiorniki magazynowe tłuszczu będą znajdowały się na zewnątrz hali produkcyjnej i będą wyposażone w tace zabezpieczające przed zanieczyszczeniem gruntu. Zbiorniki będą także wyposażone w mieszadła zapewniające standaryzację pomiędzy poszczególnymi partiami produkcyjnymi tłuszczu oraz w układy ogrzewania, ułatwiające załadunek produktu do transportu.
1.1.1.1.2.5.3 Wytwarzanie i dystrybucja mączki
Rozdrobnione, gorące wytłoki, po ich rozdrobnieniu przez wbudowany do prasy rozdrabniacz będą spadały do układu podajników ślimakowych, którymi będą podawane do młyna młotkowego. W podajnikach tych będzie także następowało dalsze rozdrobnienie wytłoków oraz ich stopniowe wychłodzenie. W młynie młotkowym będzie następowało rozdrobnienie wytłoków do postaci mączki o rozmiarze cząstek zgodnym z wymaganiami odbiorców produktu. Mączka będzie z młyna przekazywana podajnikiem do odsiewacza, gdzie nastąpi rozdział frakcji spełniających wymagania odnośnie rozmiaru cząstek od części zatrzymanych na odsiewaczu (nierozdrobnionych w sposób dostateczny). Frakcja przesiana będzie kierowana przenośnikiem ślimakowym do mieszalnika, zaś frakcja odsiana będzie kierowana do ponownego mielenia w młynie. Funkcję mieszalnika będzie pełnił zbiornik metalowy wyposażony w przeciwbieżne ślimaki. Mieszalnik ten będzie zapewniał standaryzację mączki pomiędzy poszczególnymi partiami produkcyjnymi oraz finalne wychłodzenie produktu. Z mieszalnika mączka będzie kierowana do układu pakowania w worki lub do silosu magazynowego – w zależności od preferencji odbiorcy produktu. Dla obydwu linii produkcyjnych (nr 2 i 3) układy produkcji i ekspedycji mączki, wraz ze wszystkimi urządzeniami i zbiornikami magazynowymi, na całym odcinku technologicznym również będą całkowicie niezależne.

1.1.1.1.2.6 Instalacja dezodoryzacji

Instalacja dezodoryzacji będzie analogiczna do opisanej w przypadku części zakładu zawierającej linię produkcyjną nr 1. Wspólna z tą linią będzie także większość urządzeń oraz jednakowe będą kierunki przekazywania zanieczyszczonego powietrza i oparów.

Instalacja nawiewu i wywiewu powietrza.

System oczyszczania powietrza będzie obejmował powietrze z hali przyjęcia surowców, myjni samochodów, hali produkcyjnej oraz powietrze odlotowe z niektórych urządzeń - z destruktorów, koryt odbiorczych, prasy, zbiorników buforowych i podajników gorących warów. Znaczną część tego systemu będą stanowiły urządzenia obecnie istniejące w zakładzie i obsługujące aktualnie użytkowaną instalację unieszkodliwiania odpadów. Wiele z tych urządzeń zostanie jednak zmodernizowanych, dzięki czemu ich efektywność zostanie wyraźnie zwiększona. Celem planowanej modernizacji instalacji nawiewu i wywiewu powietrza jest zwiększenie skuteczności wentylacyjnej, przez co występująca uciążliwość zapachowa zakładu na skutek niekontrolowanej ucieczki zanieczyszczonego powietrza z pomieszczeń produkcyjnych ulegnie znacznemu zmniejszeniu.

Do istotnego zmniejszenia uciążliwości zapachowej instalacji przyczyni się także planowana modernizacja budynku produkcyjnego. Ściany oraz dach tego budynku w części, w której realizowane są procesy obróbki termicznej, tj. na odcinku 30 metrów licząc od hali przyjęcia surowców, zostaną najpierw rozebrane, a następnie nieznacznie przesunięte celem zwiększenia szerokości budynku oraz odbudowane ze zwiększoną wysokością. Wysokość tej części budynku po przebudowie będzie wynosiła 10 [m]. Powiększona kubatura uzyskanych pomieszczeń produkcyjnych będzie sprzyjała gromadzeniu zanieczyszczonego powietrza w ich wyższych partiach, gdzie zostaną zainstalowane wysokowydajne urządzenia wentylacyjne. Uzyskana przestrzeń pozwoli także na zainstalowanie okapowych wyciągów punktowych z najbardziej emisyjnych elementów instalacji. W ten sposób sprawność odciągania zanieczyszczonego powietrza zostanie istotnie zwiększona, zaś zasysanie go do układu wentylacji pozwoli na skuteczne utrzymywanie wewnątrz pomieszczeń stałego, niewielkiego podciśnienia technologicznego, które będzie uniemożliwiało wydostawanie się gazów złowonnych na zewnątrz budynków w sposób niezorganizowany. Jednokierunkowy dopływ powietrza do pomieszczeń produkcyjnych z zewnątrz będzie zapewniała instalacja nawiewu, w skład której będą wchodziły przepustnice wielopłaszczowe z regulowaną intensywnością przepływu, rozmieszczone w ścianach zewnętrznych budynku. 

Układ odbioru zanieczyszczonego powietrza, oprócz wspomnianej z instalacji wywiewu z pomieszczeń hali produkcyjnej, będzie składał się z wentylatorów wyciągowych, instalacji tłoczenia do spalarni oraz z zespołu dezodoryzacji z biofiltrem, w którym powietrze to będzie uzdatniane. Adekwatna instalacja wyciągowa zanieczyszczonego powietrza będzie rozmieszczona także w hali przyjęcia surowców oraz w nowo wybudowanej myjni. Instalacja ta będzie połączona z instalacją wywiewu powietrza z pomieszczeń linii nr 1. Wyciąg i wymuszony przepływ powietrza w tej instalacji będą zapewniały wentylatory poszczególnych urządzeń wyciągowych, a także dwa wentylatory promieniowe typu WWOax 80, o łącznej wydajności około 72.000 [m3/h] i sprężu 2.600 Pa, znajdujące się w stacji płuczek przed biofiltrem i uczestniczące również w wymianie powietrza z części zakładu przeznaczonej dla linii nr 1.

Zespół uzdatniania powietrza i biofiltr

Zespół uzdatniania powietrza oraz biofoltr wraz ze wszystkimi powiązanymi urządzeniami będą wspólne w przypadku obu części zakładu – zarówno mieszczącej linię produkcyjną nr 1, jak i w przypadku linii nr 2 i 3.

3.3. Przewidywane rodzaje i ilości zanieczyszczeń wynikające z funkcjonowania planowanego przedsięwzięcia na środowisko

3.3.1. Emisja do powietrza

3.3.1.1 Stan istniejący 

Na terenie zakładu zlokalizowane są obecnie następujące źródła emisji substancji do powietrza: 

· emisja zorganizowana:

· instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego (instalacja IPPC),

· instalacja energetyczna wyposażona w kotły ERm 4.1. i ERm 6.0,
· emisja niezorganizowana:

· instalacja dezodoryzacji wraz z biofiltrem wchodząca w skład instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej (IPPC),

· pojazdy dowożące odpady do unieszkodliwiania,

· pojazdy wywożące odpady eksploatacyjne z zakładu,

· pojazdy osobowe pracowników i klientów.

Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego oraz instalacja do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej są instalacjami IPPC, dla których STRUGA S.A. posiada pozwolenia zintegrowane.

Dla instalacji energetycznej STRUGA S.A. posiada pozwolenie na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza (pozwolenie sektorowe).

Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego

Źródłami emisji substancji do powietrza są:

· instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych,

· instalacja do produkcji nawozu fosforowo-wapniowego składająca się z:

emisja zorganizowana:

· mieszalnika, granulatora i młyna surowca (urządzenia podłączone są do jednego wspólnego emitora),

· zbiornika buforowego bentonitu o pojemności 1 [m3],

· zbiornika buforowego surowca o pojemności 2 [m3],

· zbiornika buforowego krzemionki o pojemności 1 [m3],

· zbiornika magazynowego produktu o pojemności 10 [m3],

· dwa wentylatory dachowe mechaniczne – wentylacja ogólna pomieszczenia produkcyjnego,

emisja niezorganizowana:

· sześć wywietrzaków dachowych – wentylacja grawitacyjna Magazynu (pomieszczenie nr 4 i 5).

W tabelach poniżej zestawiono emisję zorganizowaną i niezorganizowaną substancji z instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego.

	Tabela nr 3.3.1.1-1 Zbiorcze zestawienia wielkości emisji dla instalacji IPPC(emisja zorganizowana)

	Nazwa substancji
	CAS
	Maksymalna w [kg/h]
	Emisja roczna w [Mg]

	1
	2
	3
	4

	Dioksyny i furany                                               
	-
	3,500*10-9
	2,800*10-10

	Chlorowodór  
	7647-01-0
	2,1060
	16,8500

	Ditlenek azotu (dwutlenek azotu)                                
	10102-44-0
	14,0400
	112,3000

	Ditlenek siarki (dwutlenek siarki)                              
	7446-09-5
	7,0200
	56,1600

	Fluorowodór
	-
	0,1404
	1,1230

	Rtęć 
	7439-97-6
	0,0018
	0,0140

	Tlenek węgla
	630-08-0
	3,5100
	28,0800

	Substancje organiczne w postaci gazów i par wyrażone jako całkowity węgiel organiczny
	-
	0,7020
	5,6160

	Pył zawieszony PM10
	-
	1,1059
	6,9466

	Pył całkowity 
	-
	1,5146
	9,7260

	Kadm + Tal 
	-
	0,0018
	0,0140

	Antymon+Arsen+Ołów+Chrom+Kobalt+Miedź+Mangan

+Nikiel+Wanad
	-
	0,0176
	0,1400


	Tabela nr 3.3.1.1-2 Zbiorcze zestawienia wielkości emisji dla instalacji IPPC(emisja niezorganizowana)

	Nazwa substancji
	CAS
	Maksymalna w [kg/h]
	Emisja roczna w [Mg]

	1
	2
	3
	4

	Pył zawieszony PM10
	-
	0,0237
	0,0712

	Pył całkowity 
	-
	0,0296
	0,0889


Objaśnienie:

7) – stężenie pyłu o średnicy aerodynamicznej ziaren do 10 µm (PM10)

Instalacja do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej
Wprowadzanie substancji do powietrza z instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej odbywa się wyłącznie w sposób niezorganizowany. Podstawowym źródłami emisji zanieczyszczeń do powietrza są: hala przyjęcia surowców, myjnia środków transportu, hala produkcyjna wraz z destruktorami, młynkownia oraz zbiorniki ścieków. Odciągane powietrze z powyższych źródeł oczyszczane jest w instalacji dezodoryzacji i odprowadzane w sposób niezorganizowany do powietrza. Emitowane są głównie substancje zapachowe. 

Do chwili obecnej nie ukazało się rozporządzenie określające miedzy innymi wartości odniesienia substancji zapachowych w powietrzu, dopuszczalne częstości przekraczania wartości odniesienia substancji zapachowych w powietrzu, oraz okresy, dla których uśrednia się wyniki pomiarów substancji zapachowych w powietrzu.
Większość emitowanych substancji zapachowych charakteryzuje się tym, że ich próg wyczuwalności węchowej leży daleko poniżej dopuszczalnych stężeń w powietrzu, przyjętych w aspekcie ich oddziaływania toksycznego. 
Źródłem powstawania odorów są lotne produkty bakteryjnego rozkładu białka, zachodzącego głównie podczas transportu i przechowywania przerabianych surowców. Intensywność rozkładu uzależniona jest od rodzaju i świeżości surowca, stopnia rozdrobnienia, temperatury otoczenia oraz sposobu składowania przed jego odbiorem z miejsca powstawania.
Emitowane są do powietrza następujące grupy substancji:

· węglowodory,

· związki zawierające w cząsteczce tlen,

· związki zawierające w cząsteczce azot,

· zawiązki zawierające w cząsteczce siarkę,

· odory.

Biologiczne oczyszczanie gazów odprowadzanych opiera się na dwóch głównych procesach, którymi są sorpcja zanieczyszczeń oraz ich biologiczny rozkład.

W tabeli poniżej zestawiono emisję niezorganizowaną substancji z instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej

	Tabela nr 3.3.1.1-3 Zbiorcze zestawienia wielkości emisji dla instalacji IPPC (emisja niezorganizowana)

	Nazwa substancji
	CAS
	Maksymalna w [kg/h]
	Emisja roczna w [Mg]

	1
	2
	3
	4

	Amoniak
	7664-41-7       
	0,3600
	3,1540

	Siarkowodór
	7783-06-4       
	0,0180
	0,1570

	Odory 1)
	-
	0,0720
	0,6300


Objaśnienie:

1) – emisja odorów została przedstawiona w [LJO/h] i [LJO/rok] (liczba jednostek odorowych)

Instalacja energetyczna

Instalacja energetyczna wyposażona jest w

· kocioł parowy ERm 4.1 o nominalnej mocy cieplnej 4,03 [MW],

· kocioł parowy ERm 6 o nominalnej mocy cieplnej 4,73 [MW].

Łączną nominalna moc cieplna instalacji energetycznych wynosi 8,76 [MW].

Oba kotły opalane są węglem kamiennym i przeznaczone są do produkcji pary technologicznej dla instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej, a także do ogrzewania pomieszczeń biurowych, socjalnych i technologicznych.

Dla przedmiotowej instalacji - STRUGA S.A. posiada pozwolenie na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza (pozwolenie sektorowe).
Poniżej w tabelach przedstawiono emisję substancji z instalacji energetycznej.

	Tabela nr 3.3.1.1-4 Emisja roczna do 31.12.2015 r. 

	Nazwa substancji
	CAS
	Maksymalna 

w [kg/h]
	Emisja roczna 

w [Mg]

	1
	2
	3
	4

	Benzo[a]piren                                                   
	50-32-8
	0,0005
	0,0043

	Ditlenek azotu (dwutlenek azotu)                                
	10102-44-0
	3,3408
	28,4000

	Ditlenek siarki (dwutlenek siarki)                              
	7446-09-5
	12,5280
	106,5000

	Tlenek węgla                                                    
	630-08-0
	7,9200
	67,3200

	Pył zawieszony PM10 7)
	-
	3,2796
	27,8900

	   w tym : 
	
	
	

	   Węgiel elementarny                                              
	7440-44-0
	0,0612
	0,5200

	Pył całkowity 
	-
	4,6800
	39,7800

	   w tym pył zawieszony oraz :
	
	
	

	   Węgiel elementarny                                              
	7440-44-0
	0,0873
	0,7418


	Tabela nr 3.3.1.1-5 Emisja roczna od 01.01.2016 r. 

	Nazwa substancji
	CAS
	Maksymalna 

w [kg/h]
	Emisja roczna 

w [Mg]

	1
	2
	3
	4

	Benzo[a]piren                                                   
	50-32-8
	0,0005
	0,0043

	Ditlenek azotu (dwutlenek azotu)                                
	10102-44-0
	3,3408
	28,4000

	Ditlenek siarki (dwutlenek siarki)                              
	7446-09-5
	12,5280
	106,5000

	Tlenek węgla                                                    
	630-08-0
	7,9200
	67,3200

	Pył zawieszony PM10 7)
	-
	1,0440
	8,8750

	   w tym : 
	
	
	

	   Węgiel elementarny                                              
	7440-44-0
	0,0612
	0,5200

	Pył całkowity 
	-
	1,4904
	12,6600

	   w tym pył zawieszony oraz :
	
	
	

	   Węgiel elementarny                                              
	7440-44-0
	0,0873
	0,7418


Uwaga!

7) – stężenie pyłu o średnicy aerodynamicznej ziaren do 10 [µm] (PM10).

3.3.1.2 Etap budowy

Etap budowy analizowanej inwestycji będzie się wiązał z niezorganizowaną emisją substancji do powietrza powstającą w wyniku spalania paliw w silnikach:

· pojazdów ciężarowych dowożących materiały na plac budowy oraz wywożących odpady powstałe w związku z budową,

· ciężkiego sprzętu budowlanego (koparki, spycharki, ładowarki, dźwigi),

· pojazdy samochodowe do przewozu pracowników.

Szacowane zużycie paliw w fazie budowy wyniesie:

· benzyna – 1,0 [Mg],

· olej napędowy – 14,9 [Mg].

Emisja z pojazdów została określona na podstawie zużycia paliw przez maszyny i samochody oraz na podstawie wskaźników opracowanych przez Laboratory of Applied Thermodynamics Mechanical Department Aristotle University Thessaloniki pod patronatem Europejskiej Agencji Ochrony Środowiska (European Environment Agency) i zawartych w programie COPERT III. Program ten jest opisany w „Metodzie prognozowania emisji zanieczyszczeń powietrza od pojazdów – model i program komputerowy COPERT III” powstałej na zlecenie Generalnej Dyrekcji Dróg Krajowych i Autostrad w 2008 roku opracowanej przez Biuro Ekspertyz i Projektów Budownictwa Komunikacyjnego „EKKOM” Sp. z o. o. w Krakowie.

Wskaźniki emisji ze spalania paliw przedstawiono poniżej w tabeli 3.3.1.2-1.

	Tabela nr 3.3.1.2-1 Wskaźniki emisji ze spalania paliw

	Nazwa substancji
	Emisja w [kg/Mg] paliwa

	
	benzyna
	olej napędowy

	1
	2
	3

	Tlenki azotu (NOx) w przeliczeniu na NO2
	8,55
	14,87

	Dwutlenek siarki (Ditlenek siarki)
	0,02
	0,4

	Pył
	100,02
	8,12

	Tlenek węgla
	0,02
	2,04

	VOC (suma węglowodorów alifatycznych i aromatycznych)
	8,11
	1,7

	Amoniak
	0,01
	0,01


Emisję roczną poszczególnych substancji do powietrza z pojazdów wyliczono według poniższego wzoru:

Er = Bp x We [Mg/rok] 

gdzie:

Bp – maksymalne zużycie paliwa [Mg/rok], 

We – wskaźnik średni emisji – wskaźnik emisji uzależniony jest od rodzaju i ilości pojazdów poruszających się po terenie zakładu (wskaźnik uwzględnia manewrowanie po terenie budowy). 
Szacowaną emisję roczną substancji do powietrza przedstawiono w tabeli nr 3.3.1.2-2.

	Tabela nr 3.3.1.2-2

	Lp.
	Nazwa substancji
	Emisja roczna [Mg]

	1
	2
	3

	1
	Tlenki azotu (NOx) w przeliczeniu na NO2
	0,2299

	2
	Dwutlenek siarki (Ditlenek siarki)
	0,0060

	3
	Pył
	0,2217

	4
	Tlenek węgla
	0,0304

	5
	VOC (suma węglowodorów alifatycznych i aromatycznych)
	0,0335

	6
	Amoniak
	0,00008


Etap eksploatacji

Przedmiotem przedsięwzięcia jest przebudowa instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej. Realizacja planowanej inwestycji spowoduje możliwość przetwarzania odpadów w zależności od kategorii weterynaryjnej. Obecnie wszystkie odpady trafiające na instalację (niezależnie od kategorii) są przetwarzane na jednej linii. W związku, z czym uzyskane produkty (mączka mięsno-kostna i tłuszcz wytopiony) przyjmują kategorię odznaczającą się najwyższym poziomem zagrożenia (kategoria 1). Produkty te przeznaczone są wyłącznie do termicznej utylizacji na istniejącej na terenie zakładu instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego. 

Po realizacji inwestycji unieszkodliwianie odpadów będzie prowadzone na 3 liniach produkcyjnych. Produkty z linii produkcyjnej:

· nr 1 będą przeznaczone wyłącznie do termicznego unieszkodliwiania na drugiej instalacji IPPC (nie będą mogły być wprowadzane do obrotu),

· nr 2 i 3 będą mogły być wprowadzane do sprzedaży na rynek jako produkty wysokojakościowe.

Powyższe rozwiązanie nie wpłynie na zmianę ilości i rodzajów substancji wprowadzonych obecnie do powietrza z terenu STRUGA S.A. w Jezuickiej Strudze, ponieważ planowana inwestycja nie będzie miała wpływu na:

· wzrost wydajności poszczególnych instalacji, 
· wzrost ilości i rodzajów odpadów unieszkodliwianych na instalacjach,

· wzrost ilości pojazdów przywożących i wywożących odpady.

3.3.1.3 Etap likwidacji

Etap likwidacji analizowanej inwestycji, podobnie jak etap budowy, będzie się wiązał z niezorganizowaną emisją substancji do powietrza powstającą w wyniku spalania paliw w silnikach sprzętu budowlanego oraz pojazdów pracujących podczas rozbiórki zakładu. Dodatkowo wystąpi emisja niezorganizowana substancji, których ilość będzie uwarunkowana od sposobu dokonywanej rozbiórki instalacji. 

Szacowana emisja substancji do powietrza w fazie likwidacji będzie zbliżona do emisji w fazie budowy.

3.3.2. Woda i ścieki

3.3.2.1 Stan istniejący

Woda

Zakład zasilany jest w wodę z:

· ujęcia eksploatowanego przez Rolniczą Spółdzielnię Produkcyjną „Nowość” w Jezuickiej Strudze zgodnie z umową dotyczącą dostarczenia wody z ujęcia RSP „Nowość”,

· utworów czwartorzędowych ze studni nr 1 zlokalizowanej na terenie zakładu zgodnie z decyzją Wojewody Kujawsko-Pomorskiego znak: WSiR-III-DL/6811/14/06 z dnia 2 czerwca 2006 roku, zmienioną decyzją znak: ŚG.I.ab.6213-35/08 z dnia 21 sierpnia 2008 r.

Woda dla potrzeb instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej (IPPC) pobierana jest z ujęcia Rolniczej Spółdzielni Produkcyjnej „NOWOŚĆ” w ilości 7986,2 [m3/rok] (Qśrd =21,88 [m3/dobę]).

Średniodobowe zużycie wody na potrzeby instalacji wynosi:

· na potrzeby socjalno-bytowe – 7 [m3/dobę],

· na potrzeby porządkowe – 14,5 [m3/dobę],

· do płuczki przed biofitrem – 0,38 [m3/dobę].

Ścieki

Ścieki powstałe na instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej (IPPC) są wywożone ze zbiorników wozami asenizacyjnymi na oczyszczalnię ścieków stanowiącą własność Rolniczej Spółdzielni Produkcyjnej „Nowość”, do zlewni nieczystości płynnych Miejskiej Oczyszczalni Ścieków, będącej w eksploatacji Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o. o. w Inowrocławiu lub do Oczyszczalni Ścieków administrowanej przez Spółkę Wodną „KAPUŚCISKA” w Bydgoszczy.

Z instalacji odprowadzane są następujące rodzaje ścieków:

· socjalno – bytowe w ilości Qśr – 7 [m3/dobę],

· technologiczne – nadmiar z płuczki przed biofiltrem w ilości Qśr – 0,38 [m3/dobę],

· ścieki porządkowe w ilości Qśr –14,5 [m3/dobę],

· skropliny z destruktorów w ilości Qśr – 65,5 [m3/dobę],

· wody opadowe w ilości 31,5 l/s (Qśr – 3,6 [m3/dobę]).
Ścieki bytowe są gromadzone w zbiorniku bezodpływowym o pojemności 6 [m3]. Nadmiar z płuczki przed biofiltrem jest wprowadzany do zbiornika ścieków socjalno-bytowych.

Ścieki porządkowe i skropliny z destruktorów są generowane tylko w przypadku postoju lub awarii instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej.

Ścieki porządkowe podawane są na separator tłuszczów, a następnie sito obrotowe. Zatrzymane zanieczyszczenia stałe oraz tłuszcze są zawracane do instalacji. Podczyszczone ścieki porządkowe są gromadzone w zbiorniku o pojemności 13 [m3]. Po zebraniu uzasadnionej ilości są one przepompowywane do destruktorów, gdzie poddawane są sterylizacji termicznej. Ścieki porządkowe, wraz z wytworzonymi skroplinami w ilości łącznej około 80 [m3/dobę] odprowadzane są do zbiornika bezodpływowego o pojemności 60 [m3].

Wody opadowe z dachów budynków, w których zlokalizowana jest instalacja są odprowadzane do kanalizacji deszczowej wyposażonej w urządzenia oczyszczające (separator wraz z piaskownikiem). Po podczyszczeniu wody opadowe są odprowadzane do rowu RE-2.

3.3.2.2 Etap budowy

Woda

Woda w fazie budowy do celów socjalno-bytowych będzie pobierana z istniejącego układu wodociągowego na terenie zakładu. Zakłada się, że szacowane zużycie wody na jednego pracownika na etapie budowy będzie zgodne z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002 r. w sprawie określenia przeciętnych norm zużycia wody (Dz. U. Nr 8, poz. 70) i będzie wynosiło około 60 [l/dobę] na pracownika i średnio poniżej 1 [m3/d]. 

Ścieki

Nie przewiduje się odwadniania placu budowy ani zorganizowanego odprowadzania wód opadowych do gruntu w fazie budowy. W czasie budowy wykorzystywane będą istniejące pomieszczenia socjalno-bytowe, z których ścieki odprowadzane będą do istniejącego układu zbierania ścieków socjalno-bytowych.

Etap eksploatacji

Woda

Planowana inwestycja będzie związana ze zwiększeniem zatrudnienia o około 8 osób, w związku z czym ilość pobieranej wody do celów socjalno-bytowych ulegnie zmianie i będzie wynosić około 7,5 [m3/dobę]. 

Obliczenie zapotrzebowania wody na cele sanitarne wykonano w oparciu o tabelę 3 dz. VI rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002 r. w sprawie określenia przeciętnych norm zużycia wody (Dz. U. Nr 8, poz. 70) gdzie przeciętne normy zużycia wody w zakładach pracy przedstawiono w poniższej tabeli.

	Tabela nr 3.3.2.3-1 Zapotrzebowanie wody na cele sanitarne 



	

	PRIVATE
Lp.
	Rodzaj zakładu
	Jednostka odniesienia (j.o.)
	Przeciętne normy zużycia wody

	
	
	
	dm3/j. o. x dobę
	m3/j.o. x miesiąc

	1
	2
	3
	4
	5

	42
	Zakłady pracy, z wyjątkiem określonych w lp. 43
	1 zatrudniony
	15,0
	0,45

	43
	Zakłady pracy 
	
	
	

	
	a) w których wymagane jest stosowanie natrysków
	j.w.
	60,0
	1,5

	
	b) przy pracach szczególnie brudzących lub ze środkami toksycznymi
	j.w.
	90,0
	2,25


Zapotrzebowanie wody na cele sanitarne wynosi: 

Qśrd = 8 x 0,06  = 0,48 ≈0,5 [m3/d]

Zmiany na instalacji IPPC związane z planowanym przedsięwzięciem nie wpłyną na zwiększenie zapotrzebowania na wodę:

· do płuczki przed biofiltrem,

· do celów porządkowych (pomimo zwiększenia powierzchni hal przyjęcia surowca oraz budowy dwóch myjni pojazdów zamiast jednej nie ulegnie zmianie ilość przetwarzanych odpadów ani ilość pojazdów je transportujących, natomiast zostaną wykorzystane urządzenia wysokowydajne). 

Woda dla potrzeb instalacji dostarczana będzie z wodociągu RSP „Nowość”. 
Ścieki

Planowana inwestycja nie spowoduje zwiększenia ilości następujących rodzajów ścieków, w stosunku do stanu istniejącego:

· porządkowych,

· technologicznych – nadmiar z płuczki przed biofiltrem,

· skroplin z destruktorów (ilość przetwarzanej masy odpadów nie ulegnie zmianie).

Realizacja przedsięwzięcia spowoduje zwiększenie wytwarzania następujących strumieni ścieków:

· socjalno-bytowych ( Qśr –7,5 [m3/dobę]),

· wód opadowych w ilości 78 [l/s]. 
Sposób postępowania z poszczególnymi strumieniami ścieków w stosunku do stanu istniejącego nie ulegnie zmianie. 

Ilość wód opadowych z terenu instalacji IPPC, po zmianie zagospodarowania związanego z realizacją przedsięwzięcia.

Powierzchnia instalacji IPPC po realizacji planowanej inwestycji będzie obejmowała następujące powierzchnie:

· dachy – ok. 3993 [m2],

· tereny utwardzone (drogi i place) – ok. 1150 [m2].

Wykaz obiektów:

· nowoprojektowanych

1. hala przyjęcia surowca (linia produkcyjna nr 1) – powierzchnia 720 [m2], wysokość 10 [m],

2. budynek socjalny (do obsługi linii prod. nr 1) - powierzchnia 96 [m2], wysokość 3 [m],

3. myjnia pojazdów (do obsługi linii prod. nr 1) - powierzchnia 108 [m2], wysokość 7 [m],

4. myjnia pojazdów (do obsługi linii prod. nr 2 i 3) - powierzchnia 108 [m2], wysokość 7 [m],

· przebudowywanych

5. hala produkcyjna – powierzchnia 1320 [m2], wysokość 10 [m] na powierzchni 750 [m2] i 5 [m] na powierzchni pozostałej,

· istniejących

6. budynek socjalny – powierzchnia 446 [m2],

7. hala przyjęcia surowca – powierzchnia 895 [m2],

Wielkość odpływu określono przyjmując czas trwania deszczu miarodajnego 15 min. Prawdopodobieństwo występowania deszczu miarodajnego p = 20 %. Natężenie deszczu miarodajnego będzie wynosiło 131 [l/s ha].


Odpływ ze zlewni określa wzór:






Q = q * Ψ * F * φ  / l/s /

gdzie:

q- natężenie deszczu miarodajnego 






F- powierzchnia zlewni w ha

φ- współczynnik opóźnienia ( wg wzoru 1/F 0,25)






Ψ - współczynnik spływu


dla dachów Ψ = 0,90

dla terenów utwardzonych Ψ = 0,85

Q = 131 x 0,90 x 0,3693 x (1/ 0,3693)0,25 + 131 x 0,85 x 0,115 x (1/ 0,115)0,25 ≈ 78 [l/s]
Wody opadowe z planowanej inwestycji wprowadzane będą do istniejącej kanalizacji deszczowej i po podczyszczeniu w istniejącym separatorze z piaskownikiem będą odprowadzane do rowu RE-2.

3.3.2.3 Etap likwidacji

Ilość pobieranej wody, ilość powstających ścieków oraz sposób postępowania ze ściekami będzie identyczny jak w fazie budowy.

3.3.3. Hałas i promieniowanie

3.3.3.1 Stan istniejący

W chwili obecnej źródłami hałasu na terenie zakładu są:

· urządzenia wentylacyjne w budynku socjalno-biurowym,

· instalacja dezodoryzacji (wentylatory, dmuchawy),

· maszyny i urządzenia zlokalizowane w budynku produkcyjnym,

· myjnia pojazdów,

· maszyny i urządzenia w budynku warsztatowym,

· maszyny i urządzenia w budynku instalacji termicznego unieszkodliwiania,

· chłodnie wentylatorowe,

· stacja uzdatniania wody,

· kotłownia,

· pojazdy dowożące odpady i wywożące ścieki,

· pojazdy manewrujące wewnątrz budynków magazynowych.

Poziom dźwięku w odległości 1 [m] od ściany zewnętrznej istniejących budynków wacha się miedzy 75 a 110 [dB(A)]. Moc akustyczna źródeł, urządzeń wentylacyjnych oraz pojazdów poruszających się po terenie zakładu wynosi od 74,2 do 87,8 [dB(A)].

Na terenie STRUGI S.A. nie występują źródła elektromagnetycznego promieniowania jonizującego, szkodliwego dla człowieka.

3.3.3.2 Etap budowy 

Ze względu na stosunkowo mały zakres prac ziemnych i prac budowlanych, które będą prowadzone przy pomocy nowoczesnego sprzętu oraz tylko w porze dnia, emisja hałasu w fazie budowy nie powinna stanowić istotnego ujemnego oddziaływania na tereny chronione akustycznie. Uciążliwość hałasu wynikająca z fazy budowy będzie krótkotrwała.

Uciążliwości hałasowej nie da się wyeliminować w czasie budowy zakładu. Praca typowych budowlanych urządzeń takich, jak: koparki, spycharki, dźwigi itp. oraz ruch pojazdów ciężkich dowożących materiały konstrukcyjne, wywożących materiały rozbiórkowe, betonowozów itp., to źródła hałasu zewnętrznego.

Wykorzystywane w fazie budowy maszyny i urządzenia nie będą przekraczać dopuszczalnych poziomów dźwięku przedstawionych w tabeli nr 3.3.3.2-1.

	Tabela nr 3.3.3.2-1

	Lp.
	Rodzaj urządzenia

(źródła hałasu)
	Poziom mocy A

(dB)
	Dyrektywa WE

Nr

	1
	2
	3
	4

	1.
	Samochody ciężarowe
	88
	70/157/EWG

	2.
	Maszyny budowlane
	89 - 107
	79/113/EWG

	3.
	Sprężarki
	101 - 104
	84/533/EWG

	4.
	Agregaty spawalnicze
	100 - 101
	84/535/EWG

	5.
	Koparki, spycharki, ładowarki o mocy:

· P SYMBOL 163 \f "Symbol" 70 kW

· 70 < P SYMBOL 163 \f "Symbol" 160 kW

· 160 < P SYMBOL 163 \f "Symbol" 350 kW

· koparki hydrauliczne i linowe

· pozostałe maszyny do robót ziemnych
	106

108

110

112

118
	86/662/EWG


W czasie realizacji inwestycji nie przewiduje się stosowania urządzeń lub instalacji stanowiących źródło promieniowania jonizującego.

3.3.3.3 Etap eksploatacji

W związku z planowaną inwestycją nie powstaną nowe źródła hałasu. Pod względem propagacji hałasu w środowisku, w stosunku do stanu istniejącego, zmieni się zagospodarowanie terenu zakładu, co będzie mieć wpływ na rozchodzenie się fal akustycznych w środowisku.

Metodyka obliczeń

Analizę wpływu na środowisko w zakresie emisji hałasu wykonano na podstawie obliczeń emisji hałasu do środowiska programem komputerowym HPZ_2001 Wersja listopad’2007 wykonanych zgodnie z instrukcją nr 338/2003 Instytutu Techniki Budowlanej pt. „Metoda określania emisji i imisji hałasu przemysłowego w środowisku oraz program komputerowy HPZ2001”.

Zasady obliczania przewidywanego poziomu hałasu w środowisku od źródła, jakim jest hałas przemysłowy, zawarte w Instrukcji ITB nr 338/2003 są zgodne z modelem zawartym w PN-EN 9613-2, zalecanym Dyrektywą 2002/49/WE oraz w metodyce referencyjnej. 

Obliczenia emisji hałasu wykonano dla przedziału czasu odniesienia w porze dziennej tj. w godz. 600÷2200 - dla 8 najniekorzystniejszych godzin kolejno po sobie następujących oraz w porze nocnej, tj. w godz. 2200÷600 – dla jednej najniekorzystniejszej godziny.

W obliczeniach źródła hałasu zdefiniowano w postaci następujących rodzajów:

· źródła hałasu typu budynek (określenie umowne), w których hałas wytwarzany jest przez urządzenia oraz operacje technologiczne i emitowany na zewnątrz poprzez przegrody budowlane,

· liniowe źródła hałasu – transport samochodowy,

· źródła wszechkierunkowe – wentylatory i urządzenia pracujące na zewnątrz budynku.

Parametry akustyczne źródeł hałasu i dane do obliczeń rozprzestrzeniania hałasu określono na podstawie:

· danych otrzymanych od Zamawiającego,

· mapy terenu zakładu. 

Dla potrzeb obliczeniowych rozprzestrzeniania hałasu w środowisku od źródeł związanych z funkcjonowaniem planowanej inwestycji, z uwzględnieniem tła akustycznego, do obliczeń przyjęto poziom tła akustycznego w miejscu najbliższej zabudowy mieszkaniowej, wynoszący dla pory dnia 38 [dB] oraz dla pory nocy 36 [dB]. Poziomy tła akustycznego przyjęto na podstawie pomiarów tła akustycznego wykonanych na wysokości 4,0 [m n.p.t.] na obszarze innym, niż obszar planowanej inwestycji, lecz o charakterystyce akustycznej odpowiadającej terenowi inwestycji.

Podstawowymi danymi źródłowymi do obliczeń poziomów dźwięku w oparciu o powyższy model, wymieniony w normie PN ISO 9613-2, są moce akustyczne źródeł hałasu (instalacji i urządzeń) na obszarze zajmowanym przez Zakład.  

Rozróżnia się trzy podstawowe typy źródeł hałasu: kierunkowe, wszechkierunkowe i typu budynek. Źródła liniowe lub powierzchniowe dzieli się na fragmenty o takich wymiarach, aby z najbliższego punktu obserwacji mogły być one uznane za źródła punktowe to znaczy, aby spełniony był warunek:

ln= 0.5 rmin
gdzie:

ln- maksymalny wymiar źródła cząstkowego

rmin- odległość od najbliższego punktu obserwacji

Moc akustyczną wszechkierunkowych, punktowych źródeł hałasu określa się na podstawie danych katalogowych lub w oparciu o pomiary według zasad podanych w normie PN-EN ISO 3746.

Za źródło typu budynek uważa się każde pomieszczenie, w którym pracują hałaśliwe maszyny lub urządzenia. Moc akustyczną każdej ze ścian takiego pomieszczenia oraz jego dachu oblicza się z zależności:

LWn= Lwew+10log(S/S0)-RA-6   [dB]

gdzie:

Lwew - poziom hałasu wewnątrz pomieszczenia, w odległości 1m od przegrody zewnętrznej.

S - powierzchnia przegrody w m2, 

S0= 1m2,

RA- wypadkowa izolacyjność akustyczna przegrody.

Metodę obliczeniową oparto na zależności między emisją dźwięku, scharakteryzowaną równoważnym poziomem mocy akustycznej ważonej częstotliwościowo wg krzywej korekcyjnej typu „A”, poszczególnych źródeł, a imisją hałasu w obszarze oddziaływania, scharakteryzowaną równoważnym poziomem dźwięku „A”. Równoważny poziom dźwięku „A” w miejscu obserwacji usytuowanym w odległości r od środka pojedynczego źródła, oblicza się zgodnie z zależnością:
LAeqri = LAweqi + K0 - ΔLB - 10log(4π) - ΔLr - ΔLe - ΔLz - ΔLp       [dB]

gdzie: 

LAWeqi - równoważny poziom mocy akustycznej,

K0       - poprawka uwzględniająca wpływ kąta przestrzennego, równa 10log(4(/() [dB (A)],

(LB     - poprawka uwzględniająca kierunkowe oddziaływanie,

(Lr      - poprawka uwzględniająca wpływ odległości,

(Le     - poprawka uwzględniająca ekranowanie,

(Lz     - poprawka uwzględniająca wpływ zieleni,

(Lp     - poprawka uwzględniająca pochłanianie dźwięku przez powietrze.

W przypadku, gdy wykonywane pomiary dotyczą poziomu dźwięku, oblicza się poziom mocy akustycznej według wzoru:

LW = Lm+10log(S/S0)   [dB]
gdzie: 

Lm       - poziom dźwięku [dB (A)],

S        = 4(ab + ac + bc)(a + b + c)/(a + b + c + 2d)  [m2],                                          

a, b, c - wymiary opisujące badane urządzenie,

S0       = 1 m2.

W przypadku pojazdów będących w ruchu poziom mocy akustycznej oblicza się korzystając ze wzoru podanego w załączniku nr 8 Rozporządzenia Ministra Środowiska z 23 grudnia 2004 r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji (Dz. U. z 2004 r. Nr 283, poz. 2842).

LAW = LAE+10log(νt0r/S0)+6   [dB]
gdzie: 

LAE – ekspozycyjny poziom dźwięku [dB (A)],

V – prędkość ruchu [m/s],

t0 – czas odniesienia,

r – odległość punktu obserwacji od toru ruchu [m],

S0 – powierzchnia odniesienia.

Oprócz danych charakteryzujących źródła hałasu wprowadza się dane o następujących elementach:

· ekranach akustycznych (określenie umowne) – elementy odbijająco-pochłaniające fale akustyczne, nie będące jednocześnie źródłami hałasu,

· pasach zieleni (określenie umowne) – roślinność niska, średnia lub wysoka, stanowiące gęstą zieleń.

Założenia

· urządzenia wewnątrz budynków, wchodzących w skład instalacji, pracować będą 24 h na dobę, 

· w ciągu kolejnych, następujących po sobie 8 godzin w porze dnia jednocześnie na drogach pojawić się mogą wszystkie pojazdy, związane z pracą instalacji:

1. pojazdy dowożące surowce,

2. pojazdy odbierające produkty (mączkę i tłuszcz),

3. pojazd obsługi technicznej,

4. pojazd specjalny (np. wywóz odpadów, wywóz ścieków),

· ruch pojazdów po drogach wewnętrznych odbywać się może w obu kierunkach,

· w ciągu kolejnych, następujących po sobie 8 godzin w porze dnia jednocześnie pracować mogą wszystkie źródła hałasu,

· ruch pojazdów związanych z pracą instalacji odbywać się będzie wyłącznie w porze dnia,

· ściany i dachy budynków charakteryzować się będą wypadkową izolacyjnością akustyczną w zakresie 15-30 [dB].
Wykaz źródeł hałasu zlokalizowanych na terenie Zakładu przedstawia tabela nr 3.3.3.3-1.

	Tabela nr 3.3.3.3-1

	Kod źródła hałasu
	Nazwa źródła hałasu
	Maksymalny czas pracy źródła w ciągu doby
	Równoważny poziom dźwięku A wewnątrz pomieszczenia lub poziom mocy akustycznej [dB]

	
	
	h
	

	1
	2
	3
	4

	Źródła typu – wszechkierunkowe (poziom mocy akustycznej źródeł)

	A3
	Urządzenia wentylacyjne w budynku socjalno-biurowym
	24
	72,0

	E6
	Zbiornik buforowy - filtry (10.2010)
	24
	85,0

	E7
	Zbiornik buforowy - filtry (10.2010)
	24
	85,0

	E8
	Zbiornik buforowy - filtry (10.2010)
	24
	85,0

	E9
	Zbiornik buforowy - filtry (10.2010)
	24
	85,0

	A2
	Instalacja dezodoryzacji (wentylatory, dmuchawy)
	24
	80,0

	Źródła typu – liniowe (równoważny poziom mocy akustycznej źródeł hałasu)

	SAM-01
	Pojazdy ciężarowe przywożące surowce
	16
	85,1

	SAM-02
	Pojazdy ciężarowe wywożące produkty
	16
	85,1

	SAM-03
	Pojazdy obsługi specjalnej
	16
	85,1

	SAM-04
	Pojazdy osobowe 
	16
	78,3

	Źródła budynki

	A1
	Maszyny i urządzenia w budynku produkcyjnym (destruktory, młynek, skraplacze)
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 80 [dB].

	A1a
	Hala przyjęcia surowców linii nr 2 i 3
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 80 [dB].

	A5
	Hala przyjęcia surowców linii nr 1
	16
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 75 [dB].

	A8
	Maszyny i urządzenia w budynku warsztatowym
	16
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 75 [dB].

	A9
	Maszyny i urządzenia w budynku instalacji termicznego unieszkodliwiania
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 90 [dB].

	A4
	Maszyny i urządzenia w chłodni
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 78 [dB].

	A9a
	Maszyny i urządzenia w budynku instalacji termicznego unieszkodliwiania
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 85 [dB].

	A9b
	Maszyny i urządzenia w budynku instalacji termicznego unieszkodliwiania
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 110 [dB].

	A10
	Stacja uzdatniania wody
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 90 [dB].

	A11
	Maszyny i urządzenia w budynku instalacji do odzysku odpadów
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 90 [dB].

	A11a
	Pomieszczenie płuczki powietrza i wentylatorów instalacji do odzysku odpadów
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 90 [dB].

	A11b
	Myjnia pojazdów instalacji do odzysku odpadów
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 90 [dB].

	A12
	Kotłownia
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 85 [dB].

	A11c
	Budynek ekspedycji mączki instalacji do odzysku odpadów
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 85 [dB].

	A11d
	Skraplacze oparów instalacji do odzysku odpadów
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 85 [dB].

	A11e
	Budynek biurowy instalacji do odzysku odpadów
	16
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 75 [dB].

	A13
	Budynek instalacji do produkcji nawozu (10.2010)
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 85 [dB].

	A3a
	Myjnia środków transportu linii nr 1
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 80 [dB].

	A3b
	Myjnia środków transportu linii nr 2 i 3
	24
	Przyjęto, że równoważny poziom dźwięku wewnątrz budynku nie przekroczy 80 [dB].


Wykaz ekranów przedstawiono w poniższej tabeli.

	Tabela nr 3.3.3.3-2

	Ekrany

	1
	2

	E1
	Biofiltr

	E2
	Magazyn mączki

	E3
	Budynek przy hali produkcyjnej

	E4
	Ogrodzenie

	E4a
	Ogrodzenie

	E5
	Budynek socjalno-biurowy

	E6
	Budynek warsztatów

	E7
	Magazyn mączki II

	E8
	Zbiorniki magazynowe tłuszczu - instalacja do odzysku odpadów

	E9
	Zbiorniki magazynowe mączki - instalacja do odzysku odpadów

	E10
	Budynek socjalny dla obsługi linii nr 1

	Pasy zieleni

	Z1
	Drzewa


Poniżej przedstawiono wydruk z programu obliczeniowego.

	Hałas Przemysłowy Zewnętrzny

Program HPZ ’ 2001 Windows : Wersja: listopad'2007

Licencja Zakładu Akustyki ITB: NA-0066

Opis projektu:

Struga

Temperatura powietrza= 10°C

Wilgotność względna RH = 70%

  Ź R Ó D Ł A   WSZECHKIERUNKOWE,     liczba = 47

Lp

Symbol

x[m]

y[m]

z[m]

LWA[dB]

K0
1

A3

169,0

330,0

5,0

72,0

3

2

T1

199,0

387,0

1,5

74,2

3

3

T2

194,0

383,0

1,5

74,2

3

4

T3

186,0

375,0

1,5

74,2

3

5

T4

181,0

369,0

1,5

74,2

3

6

T5

175,0

361,0

1,5

74,2

3

7

T6

182,0

348,0

2,0

85,8

3

8

T7

191,0

340,0

2,0

85,8

3

9

T8

202,0

332,0

2,0

85,8

3

10

T9

216,0

331,0

2,0

85,8

3

11

T10

232,0

329,0

2,0

85,8

3

12

T11

245,0

318,0

2,0

85,8

3

13

T12

258,0

303,0

2,0

85,8

3

14

T13

256,0

290,0

2,0

85,8

3

15

T14

243,0

284,0

2,0

85,8

3

16

T15

232,0

290,0

2,0

85,8

3

17

T16

243,0

273,0

2,0

85,8

3

18

T17

236,0

264,0

2,0

85,8

3

19

T18

236,0

250,0

2,0

82,6

3

20

T19

242,0

240,0

2,0

82,6

3

21

T20

246,0

227,0

2,0

82,6

3

22

T21

245,0

211,0

2,0

82,6

3

23

T22

241,0

195,0

2,0

82,6

3

24

T23

234,0

183,0

2,0

82,6

3

25

T24

221,0

177,0

2,0

82,6

3

26

T25

212,0

165,0

2,0

82,6

3

27

T26

192,0

186,0

2,0

87,1

3

28

T27

182,0

197,0

2,0

87,1

3

29

T28

169,0

209,0

2,0

87,1

3

30

T29

152,0

226,0

2,0

87,1

3

31

T30

141,0

239,0

2,0

87,1

3

32

T31

128,0

251,0

2,0

87,1

3

33

T32

114,0

263,0

2,0

87,1

3

34

T33

103,0

277,0

2,0

87,1

3

35

T34

89,0

286,0

2,0

87,1

3

36

T35

76,0

301,0

2,0

87,1

3

37

T36

88,0

317,0

2,0

87,1

3

38

T37

102,0

331,0

2,0

87,1

3

39

T38

115,0

344,0

2,0

87,1

3

40

T39

130,0

360,0

2,0

87,1

3

41

T40

145,0

374,0

2,0

87,1

3

42

T41

162,0

369,0

2,0

87,1

3

43

E6

244,0

266,0

7,0

85,0

3

44

E7

270,0

244,0

7,0

85,0

3

45

E8

235,0

252,0

7,0

85,0

3

46

E9

259,0

232,0

7,0

85,0

3

47

A2

212,0

277,0

4,0

80,0

3

Ź R Ó D Ł A - B U D Y N K I,    liczba = 19

Lp

Symbol

x[m] A y[m]

x[m] B y[m]

x[m] C y[m]

x[m] D y[m]

h[m]

h0[m]

hw[m]

1

A1

 153,0;246,0

 190,0;285,0

 173,0;301,0

 135,0;262,0

 10,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

80,0

80,0

80,0

80,0

80,0

Izol.R[dB]

25,0

25,0

25,0

25,0

25,0

2

A1a

 190,0;285,0

 216,0;312,0

 198,0;328,0

 173,0;301,0

 10,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

80,0

80,0

80,0

80,0

80,0

Izol.R[dB]

25,0

25,0

25,0

25,0

25,0

3

A5

Z202,0;295,0

 214,0;283,0

 236,0;306,0

Z223,0;318,0

 10,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

75,0

75,0

75,0

75,0

75,0

Izol.R[dB]

25,0

25,0

25,0

25,0

25,0

4

A8

 107,0;363,0

 133,0;390,0

 120,0;400,0

 96,0;376,0

 5,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

75,0

75,0

75,0

75,0

75,0

Izol.R[dB]

25,0

25,0

25,0

25,0

25,0

5

A9

 207,0;231,0

 224,0;249,0

 206,0;265,0

 189,0;248,0

 5,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

90,0

90,0

90,0

90,0

90,0

Izol.R[dB]

40,0

40,0

30,0

30,0

40,0

6

A4

 230,0;210,0

 240,0;220,0

 236,0;225,0

 225,0;215,0

 8,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

78,0

78,0

78,0

78,0

78,0

Izol.R[dB]

30,0

30,0

30,0

30,0

30,0

7

A9a

 207,0;231,0

 215,5;240,0

 197,5;256,0

 189,0;248,0

 5,0

5,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

85,0

85,0

85,0

85,0

85,0

Izol.R[dB]

40,0

30,0

30,0

30,0

40,0

8

A9b

 215,5;240,0

 224,0;249,0

 206,0;265,0

 197,5;256,0

 5,0

5,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

110,0

110,0

110,0

110,0

110,0

Izol.R[dB]

30,0

40,0

30,0

30,0

40,0

9

A10

 213,0;225,0

 220,0;232,0

 214,0;238,0

 207,0;231,0

 8,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

90,0

90,0

90,0

90,0

90,0

Izol.R[dB]

30,0

30,0

30,0

30,0

30,0

10

A11

 221,0;407,0

 240,0;426,0

 168,0;499,0

 148,0;480,0

 6,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

90,0

90,0

90,0

90,0

90,0

Izol.R[dB]

30,0

30,0

30,0

30,0

30,0

11

A11a

 194,0;473,0

 201,0;480,0

Z190,0;491,0

Z183,0;484,0

 5,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

90,0

90,0

90,0

90,0

90,0

Izol.R[dB]

30,0

30,0

30,0

30,0

30,0

12

A11b

Z172,0;495,0

Z187,0;509,0

 183,0;514,0

 168,0;499,0

 5,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

90,0

90,0

90,0

90,0

90,0

Izol.R[dB]

30,0

30,0

30,0

30,0

30,0

13

A12

 256,0;388,0

 269,0;376,0

 279,0;386,0

 266,0;399,0

 10,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

85,0

85,0

85,0

85,0

85,0

Izol.R[dB]

40,0

40,0

40,0

40,0

40,0

14

A11c

 235,0;392,0

 254,0;411,0

 250,0;415,0

 230,0;396,0

 5,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

85,0

85,0

85,0

85,0

85,0

Izol.R[dB]

30,0

30,0

30,0

30,0

30,0

15

A11d

 214,0;455,0

 222,0;463,0

 213,0;472,0

 206,0;464,0

 4,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

85,0

85,0

85,0

85,0

85,0

Izol.R[dB]

15,0

15,0

15,0

15,0

15,0

16

A11e

 178,0;433,0

 186,0;441,0

 165,0;463,0

 157,0;455,0

 5,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

75,0

75,0

75,0

75,0

75,0

Izol.R[dB]

20,0

20,0

20,0

20,0

20,0

17

A13

 222,0;256,0

 264,0;217,0

 284,0;239,0

 242,0;278,0

 6,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

85,0

85,0

85,0

85,0

85,0

Izol.R[dB]

25,0

25,0

25,0

25,0

25,0

18

A3a

Z223,0;318,0

Z230,0;312,0

 242,0;325,0

 235,0;331,0

 7,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

80,0

80,0

80,0

80,0

80,0

Izol.R[dB]

25,0

25,0

25,0

25,0

25,0

19

A3b

Z209,0;319,0

Z217,0;311,0

Z228,0;324,0

 220,0;331,0

 7,0

0,0

-.-

Ściana nr

1

2

3

4

dach

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

L wew [dB]

80,0

80,0

80,0

80,0

80,0

Izol.R[dB]

25,0

25,0

25,0

25,0

25,0

Ź R Ó D Ł A   LINIOWE,     liczba = 37

Lp

Symbol

xp [m]

yp [m]

zp [m]

xk [m]

yk [m]

zk [m]

LWA [dB]

K0
1

SAM-01

115,0

485,0

1,5

134,0

504,0

1,5

60,4

3

2

SAM-02

134,0

504,0

1,5

145,0

513,0

1,5

51,2

3

3

SAM-03

134,0

504,0

1,5

152,0

485,0

1,5

56,5

3

4

SAM-04

145,0

513,0

1,5

163,0

494,0

1,5

56,5

3

5

SAM-05

145,0

513,0

1,5

159,0

528,0

1,5

54,4

3

6

SAM-06

159,0

528,0

1,5

173,0

542,0

1,5

57,1

3

7

SAM-07

173,0

542,0

1,5

181,0

546,0

1,5

50,2

3

8

SAM-08

181,0

546,0

1,5

196,0

533,0

1,5

57,1

3

9

SAM-09

196,0

533,0

1,5

201,0

524,0

1,5

48,4

3

10

SAM-10

201,0

524,0

1,5

185,0

511,0

1,5

54,4

3

11

SAM-11

201,0

524,0

1,5

203,0

505,0

1,5

53,8

3

12

SAM-12

203,0

505,0

1,5

204,0

484,0

1,5

54,6

3

13

SAM-13

204,0

484,0

1,5

218,0

470,0

1,5

54,1

3

14

SAM-14

218,0

470,0

1,5

232,0

456,0

1,5

54,1

3

15

SAM-15

232,0

456,0

1,5

246,0

441,0

1,5

57,4

3

16

SAM-16

246,0

441,0

1,5

260,0

427,0

1,5

54,1

3

17

SAM-17

260,0

427,0

1,5

252,0

413,0

1,5

52,3

3

18

SAM-18

260,0

427,0

1,5

273,0

440,0

1,5

53,4

3

19

SAM-19

273,0

440,0

1,5

287,0

426,0

1,5

54,1

3

20

SAM-20

287,0

426,0

1,5

272,0

412,0

1,5

54,4

3

21

SAM-21

272,0

412,0

1,5

258,0

398,0

1,5

54,1

3

22

SAM-22

258,0

398,0

1,5

243,0

384,0

1,5

54,4

3

23

SAM-23

243,0

384,0

1,5

227,0

369,0

1,5

55,0

3

24

SAM-24

217,0

378,0

1,5

232,0

394,0

1,5

55,0

3

25

SAM-25

28,0

531,0

1,5

33,0

522,0

1,5

48,4

3

26

SAM-26

33,0

522,0

1,5

52,0

515,0

1,5

54,3

3

27

SAM-27

52,0

515,0

1,5

71,0

508,0

1,5

54,3

3

28

SAM-28

71,0

508,0

1,5

100,0

498,0

1,5

57,9

3

29

SAM-29

100,0

498,0

1,5

115,0

485,0

1,5

54,1

3

30

SAM-30

115,0

485,0

1,5

133,0

465,0

1,5

56,7

3

31

SAM-31

133,0

465,0

0,0

147,0

450,0

0,0

54,4

3

32

SAM-32

147,0

450,0

1,5

161,0

436,0

1,5

54,1

3

33

SAM-33

161,0

436,0

1,5

175,0

422,0

1,5

54,1

3

34

SAM-34

175,0

422,0

1,5

189,0

408,0

1,5

54,1

3

35

SAM-35

189,0

408,0

1,5

203,0

393,0

1,5

54,4

3

36

SAM-36

203,0

393,0

1,5

217,0

378,0

1,5

54,4

3

37

SAM-37

217,0

378,0

1,5

227,0

369,0

1,5

50,7

3

E K R A N Y   A K U S T Y C Z N E,     liczba = 11

Lp

Symbol

x[m] A y[m]

x[m] B y[m]

x[m] C y[m]

 x[m] D y[m]

h[m]

h0[m]

hw[m]

1

E1

 221,0;258,0

 230,0;266,0

 220,0;277,0

 211,0;268,0

 4,0

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,7

0,7

0,7

0,7

2

E2

 207,0;134,0

 220,0;147,0

 152,0;212,0

 138,0;199,0

 9,0

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

3

E3

 181,0;310,0

 192,0;321,0

 185,0;327,0

 174,0;317,0

 10,0

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

4

E4

 215,0;88,0

 324,0;260,0

 323,0;260,3

 214,7;88,3

 2,0

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

5

E4a

 323,7;260,0

 324,0;260,3

 129,0;467,0

 128,7;466,7

 2,0

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

6

E5

 174,0;317,0

 192,0;334,0

 182,0;343,0

 165,0;325,0

 10,0

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

7

E6

 109,0;240,0

 116,0;246,0

 68,0;293,0

 61,0;285,0

 4,0

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

8

E7

 149,0;127,0

 163,0;139,0

 121,0;179,0

 108,0;167,0

 5,0

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

9

E8

 232,0;443,0

 237,0;447,0

 224,0;461,0

 219,0;456,0

 10,5

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

10

E9

 227,0;396,0

 249,0;416,0

 244,0;420,0

 223,0;401,0

 10,5

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

11

E10

Z227,0;297,0

 231,0;293,0

 239,0;302,0

Z236,0;306,0

 3,0

0,0

-.-

Bok nr

1

2

3

4

góra

Wsp.odb.ß

0,8

0,8

0,8

0,8

P A S Y   Z I E L E N I,     liczba = 1

Lp

Symbol

x[m] A y[m]

x[m] B y[m]

x[m] C y[m]

x[m] D y[m]

h[m]

h0[m]

1

Z1

287,0;258,0

289,5;260,5

261,5;286,5

259,0;284,0

10,5

0,0

P U N K T Y   O B S E R W A C J I,      liczba = 1

Lp

Symbol

x[m]

y[m]

z[m]

Ltła[dB]

1

PO-1

116,0

-321,0

4,0

38,0

S I A T K A   P U N K T Ó W   O B S E R W A C J I

Xmin[m]

Xmax[m]

Ymin[m]

Ymax[m]

dx[m]

dy[m]

 z[m]

Ltła[dB]

-100,0

600,0

0,0

700,0

25,0

25,0

1,5

38,00




Wyniki obliczeń

W rejonie Zakładu nie występują tereny, na których ustalone zostały dopuszczalne poziomy hałasu (pola i lasy). Najbliższa zabudowa mieszkaniowa zlokalizowana jest za obszarem lasu iglastego w odległości ok. 750 m od granicy Zakładu.

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826) dopuszczalny poziom hałasu dla najbliższych chronionych akustycznie terenów (3 a – Tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego) wyrażony wskaźnikami LAeq D  i LAeq N w wynosi:

· w porze nocnej  LAeq N – 45 dB,

· w porze dziennej LAeq D – 55 dB.

Zestawienie wyników obliczeń poziomów dźwięku od źródeł emisji hałasu po realizacji inwestycji (bez uwzględniania tła akustycznego), oraz poziomu imisji w środowisku po realizacji inwestycji (z uwzględnieniem tła akustycznego), dla pory dnia i pory nocy, przedstawiono w poniższej tabeli.

	Tabela nr 3.3.3-3. Zestawienie wyników obliczeń w przyjętych punktach obserwacji

	Lp.
	Symbol

Punktu obserwacyjnego
	Nazwa punktu obserwacyjnego
	Współrzędne
	Poziom dźwięku [dB(A)]

wysokość 4,0 [m]

	
	
	
	x [m]
	y [m]
	Pora dnia
	Pora nocy

	
	
	
	
	
	Bez uwzględniania tła akustycznego
	Z uwzględnieniem tła akustycznego
	Bez uwzględniania tła akustycznego
	Z uwzględnieniem tła akustycznego

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Wariant I

	1
	PO-01
	Zabudowa mieszkaniowa 
	116,0
	-321,0
	33,1
	39,2
	33,0
	37,8


Planowana inwestycja nie będzie powodować przekroczeń dopuszczalnego poziomu hałasu w miejscach podlegających ochronie akustycznej. Przeprowadzona analiza propagacji hałasu w środowisku po realizacji planowanej inwestycji wskazuje, że emisja hałasu ze źródeł zlokalizowanych na terenie STRUGA S.A. nie spowoduje:

· pogorszenia jakości środowiska,

· przekroczeń dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku na terenach, na których ustalone są dopuszczalne normy emisji hałasu.
Wyniki obliczeń rozprzestrzeniania się hałasu w środowisku w formie graficznej przedstawiono na rysunkach:

Rysunek nr 3 - Wyniki obliczeń emisji hałasu do środowiska po realizacji planowanego zamierzenia w porze dnia

Rysunek nr 4 - Wyniki obliczeń imisji hałasu w środowisku po realizacji planowanego zamierzenia w porze dnia

Rysunek nr 5 - Wyniki obliczeń emisji hałasu do środowiska po realizacji planowanego zamierzenia w porze nocy

Rysunek nr 6 - Wyniki obliczeń imisji hałasu w środowisku po realizacji planowanego zamierzenia w porze nocy
W czasie eksploatacji instalacji nie przewiduje się stosowania urządzeń lub instalacji stanowiących źródło promieniowania jonizującego.
3.3.3.4 Etap likwidacji

Likwidacja prowadzona będzie przy pomocy nowoczesnego sprzętu budowlanego. 

Ze względu na:

· prowadzenie prac budowlanych tylko w porze dziennej,

· lokalizację likwidowanych obiektów w odległości ponad 750 [m] od najbliższej zabudowy mieszkalnej

nie przewiduje się wystąpienia istotnego pogorszenia klimatu akustycznego w rejonie zakładu na tym etapie. 

Hałas będą powodowały środki transportu samochodowego oraz maszyny przeznaczone do rozbiórki. Uciążliwość hałasu wynikająca z rozbiórki będzie krótkotrwała. W czasie rozbiórki nie przewiduje się stosowania lub instalacji źródeł promieniowania jonizującego.

3.3.4. Zużycie kopalin, materiałów i energochłonność
3.3.4.1 Stan istniejący

Zużycie energii elektrycznej na instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej wynosi około 2210 [MWh/rok].

3.3.4.2 Etap budowy

W czasie budowy nie przewiduje się zużywania istotnych ilości kopalin, materiałów i energii.

Etap budowy będzie związany głównie ze zużyciem paliw do napędu silników maszyn budowlanych. Szacowane zużycie paliw wyniesie:

· benzyna – 1,0 [Mg],

· olej napędowy – 14,9 [Mg].
Zużywana będzie również energia elektryczna do napędu maszyn i narzędzi wykorzystywanych na budowie. Etap budowy nie będzie związany z rozbudową istniejącego zasilania elektrycznego, a moc zainstalowana odbiorników energii elektrycznej w czasie budowy nie przekroczy 50 [kW].

3.3.4.3 Etap eksploatacji

Zużycie energii elektrycznej po realizacji inwestycji wzrośnie o około 840 [MW/rok] i będzie wynosić 3050 [MW/rok].

Inwestycja nie spowoduje zmiany wydajności produkcyjnej zakładu oraz ilości surowców dopuszczonych do przetwarzania.

3.3.4.4 Etap likwidacji 

Zużycie kopalin, materiałów i energochłonność na etapie likwidacji przedsięwzięcia będzie porównywalne z etapem budowy.
3.3.5. Ilości i rodzaje wytwarzanych i odzyskiwanych odpadów
3.3.5.1 Stan istniejący

Zakład posiada zezwolenie na wytwarzanie odpadów oraz zezwolenie na prowadzenie działalności w zakresie unieszkodliwiania, odzysku, zbierania i transportu odpadów.

Odpady wytwarzane
	Tabela nr 3.3.5.1-1 Instalacja do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej

	Lp.
	Nazwa odpadu według klasyfikacji
	Nazwa odpadu używana w zakładzie
	Kod odpadu
	Ilość odpadów w [Mg/rok]

	1
	2
	3
	4
	5

	Odpady niebezpieczne

	1
	Odpadowy toner drukarski zawierający substancje niebezpieczne
	Odpadowy toner drukarski, pojemniki po tonerze, pojemniki po tuszach i atramencie
	08 03 17*
	0,02

	2
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	Zużyte oleje mineralne
	13 02 05*
	1,00

	3
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki)
	15 02 02*
	0,30

	4
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć
	16 02 13*
	0,50

	5
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte z zużytych urządzeń
	Monitory komputerowe i sprzęt komputerowy
	16 02 15*
	1,00

	6
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	16 06 01*
	0,30

	7
	Inne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	Mączka kostna i tłuszcze ze zwierząt chorych
	19 02 11*
	70,00

	Odpady inne niż niebezpieczne

	8
	Opakowania z papieru i tektury
	Opakowania z papieru i tektury
	15 01 01
	1,00

	9
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15 01 02
	1,00

	10
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne 
	15 02 03
	0,30

	11
	Zużyte opony
	Zużyte opony
	16 01 03
	1,00

	12
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	Zużyte elementy usunięte z urządzeń elektrycznych i aparatury kontrolno pomiarowej.
	16 02 16
	0,50

	13
	Inne baterie i akumulatory
	Bateryjki i akumulatorki z latarek i urządzeń elektronicznych
	16 06 05
	0,10

	14
	Żelazo i stal
	Żelazo i stal
	17 04 05
	20,00

	15
	Odpady palne inne niż wymienione w 19 02 08 i 19 02 09 
	Mączka kostna i tłuszcze
	19 02 10
	18545,00


„*” odpad niebezpieczny

Odpady unieszkodliwiane

	Tabela nr 3.3.5.1-2 Instalacja do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej

	Lp.
	Nazwa odpadu według klasyfikacji
	Kod odpadu
	Ilość odpadów 

w [Mg/rok] (D9)

	1
	2
	3
	4

	Odpady niebezpieczne

	1
	Zwierzęta padłe i ubite z konieczności oraz odpadowa tkanka zwierzęca wykazujące właściwości niebezpieczne
	02 01 80*
	1 000,00

	2
	Odpadowa tkanka zwierzęca wykazująca właściwości niebezpieczne
	02 02 80*
	1 000,00

	3
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	19 08 10*
	2 000,00

	Odpady inne niż niebezpieczne

	4
	Osady z mycia i czyszczenia
	02 01 01
	500,00

	5
	Odpadowa tkanka zwierzęca 
	02 01 02
	500,00

	6
	Odpadowa tkanka roślinna
	02 01 03
	1 000,00

	7
	Odchody zwierzęce
	02 01 06
	1 000,00

	8
	Odpady z gospodarki leśnej
	02 01 07
	500,00

	9
	Zwierzęta padłe i odpadowa tkanka zwierzęca stanowiąca materiał szczególnego i wysokiego ryzyka inne niż wymienione w 02 01 80
	02 01 81
	20 000,00

	10
	Zwierzęta padłe i ubite z konieczności
	02 01 82
	20 000,00

	11
	Inne nie wymienione odpady
	02 01 99
	1 000,00

	12
	Odpady z mycia i przygotowywania surowców
	02 02 01
	500,00

	13
	Odpadowa tkanka zwierzęca
	02 02 02
	20 000,00

	14
	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
	02 02 03
	2 500,00

	15
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 02 04
	5 000,00

	16
	Odpadowa tkanka zwierzęca stanowiąca materiał szczególnego i wysokiego ryzyka, w tym odpady z produkcji pasz mięsno-kostnych inne niż wymienione w 02 02 80
	02 02 81
	20 000,00

	17
	Odpady z produkcji mączki rybnej inne niż wymienione w 02 02 80
	02 02 82
	500,00

	18
	Inne nie wymienione odpady
	02 02 99
	1 000,00

	19
	Szlamy z mycia, oczyszczania, obierania, odwirowywania i oddzielania surowców
	02 03 01
	500,00

	20
	Odpady poekstrakcyjne
	02 03 03
	1 000,00

	21
	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
	02 03 04
	5 000,00

	22
	Odpady z produkcji pasz roślinnych
	02 03 81
	2 000,00

	23
	Inne nie wymienione odpady
	02 03 99
	1 000,00

	24
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 04 03
	500,00

	25
	Surowce i produkty nieprzydatne do spożycia oraz przetwarzania
	02 05 01
	500,00

	26
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 05 02
	500,00

	27
	Odpadowa serwatka
	02 05 80
	500,00

	28
	Inne nie wymienione odpady
	02 05 99
	500,00

	29
	Surowce i produkty nieprzydatne się do spożycia i przetwórstwa
	02 06 01
	1 000,00

	30
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 06 03
	500,00

	31
	Nieprzydatne do wykorzystania tłuszcze spożywcze
	02 06 80
	1 000,00

	32
	Inne nie wymienione odpady
	02 06 99
	500,00

	33
	Surowce i produkty nie przydatne do spożycia i przetwórstwa
	02 07 04
	500,00

	34
	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 07 05
	500,00

	35
	Odpady z mizdrowania (odzierki i dwoiny wapniowe)
	04 01 01
	500,00

	36
	Inne nie wymienione odpady (gliceryna)
	07 01 99
	500,00

	37
	Inne nie wymienione odpady (gliceryna)
	07 06 99
	500,00

	38
	Produkty spożywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spożycia
	16 03 80
	5 000,00

	39
	Inne odpady niż wymienione w 18 02 02
	18 02 03
	3 000,00

	40
	Nie przekompostowane frakcje odpadów pochodzenia zwierzęcego i roślinnego
	19 05 02
	1 000,00

	41
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	19 05 03
	1 000,00

	42
	Przefermentowane odpady z beztlenowego rozkładu odpadów zwierzęcych i roślinnych
	19 06 06
	1 000,00

	43
	Skratki
	19 08 01
	500,00

	44
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda zawierające wyłącznie oleje jadalne i tłuszcze
	19 08 09
	1 000,00

	45
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji
	20 01 08
	1 000,00

	46
	Oleje i tłuszcze jadalne
	20 01 25
	1 000,00

	47
	Odpady ulegające biodegracji
	20 02 01
	1 000,00


„*” odpad niebezpieczny

Zakład posiada pozwolenie na zbieranie i transport następujących rodzajów odpadów:

	Tabela nr 3.3.5.1-3 Rodzaje odpadów przewidzianych do zbierania

	Nazwa odpadu według klasyfikacji
	Kod odpadu

	1
	2

	Zwierzęta padłe i ubite z konieczności oraz odpadowa tkanka zwierzęca wykazujące właściwości niebezpieczne
	02 01 80*

	Inne odpady, które zawierają żywe drobnoustroje chorobotwórcze lub ich toksyny oraz inne formy zdolne do przeniesienia materiału genetycznego, o których wiadomo lub co do których istnieją wiarygodne podstawy do sądzenia, że wywołują choroby u ludzi i zwierząt
	18 02 02*

	Inne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	19 02 11*

	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	19 08 10*

	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25
	20 01 26*

	Osady z mycia i czyszczenia
	02 01 01

	Odpadowa tkanka zwierzęca 
	02 01 02

	Odpadowa tkanka roślinna
	02 01 03

	Odchody zwierzęce
	02 01 06

	Odpady z gospodarki leśnej
	02 01 07

	Zwierzęta padłe i odpadowa tkanka zwierzęca stanowiąca materiał szczególnego i wysokiego ryzyka inne niż wymienione w 02 01 80
	02 01 81

	Zwierzęta padłe i ubite z konieczności
	02 01 82

	Inne nie wymienione odpady
	02 01 99

	Odpady z mycia i przygotowywania surowców
	02 02 01

	Odpadowa tkanka zwierzęca
	02 02 02

	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
	02 02 03

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 02 04

	Odpadowa tkanka zwierzęca stanowiąca materiał szczególnego i wysokiego ryzyka, w tym odpady z produkcji pasz mięsno-kostnych inne niż wymienione w 02 02 80
	02 02 81

	Odpady z produkcji mączki rybnej inne niż wymienione w 02 02 80
	02 02 82

	Inne nie wymienione odpady
	02 02 99

	Szlamy z mycia, oczyszczania, obierania, odwirowywania i oddzielania surowców
	02 03 01

	Odpady poekstrakcyjne
	02 03 03

	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
	02 03 04

	Odpady z produkcji pasz roślinnych
	02 03 81

	Inne nie wymienione odpady
	02 03 99

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 04 03

	Surowce i produkty nieprzydatne do spożycia oraz przetwarzania
	02 05 01

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 05 02

	Odpadowa serwatka
	02 05 80

	Inne nie wymienione odpady
	02 05 99

	Surowce i produkty nieprzydatne się do spożycia i przetwórstwa
	02 06 01

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 06 03

	Nieprzydatne do wykorzystania tłuszcze spożywcze
	02 06 80

	Inne nie wymienione odpady
	02 06 99

	Surowce i produkty nie przydatne do spożycia i przetwórstwa
	02 07 04

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 07 05

	Odpady z mizdrowania (odzierki i dwoiny wapniowe)
	04 01 01

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków inne niż wymienione w 06 05 02
	06 05 03

	Produkty spożywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spożycia
	16 03 80

	Inne odpady niż wymienione w 18 02 02
	18 02 03

	Odpady palne inne niż wymienione w 19 02 08 lub 19 02 09
	19 02 10

	Nie przekompostowane frakcje odpadów pochodzenia zwierzęcego i roślinnego
	19 05 02

	Skratki
	19 08 01

	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda zawierające wyłącznie oleje jadalne i tłuszcze
	19 08 09

	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji
	20 01 08

	Oleje i tłuszcze jadalne
	20 01 25


„*” odpad niebezpieczny
	Tabela nr 3.3.5.1-4 Rodzaje odpadów przewidzianych do transportu

	Nazwa odpadu według klasyfikacji
	Kod odpadu

	1
	2

	Zwierzęta padłe i ubite z konieczności oraz odpadowa tkanka zwierzęca wykazujące właściwości niebezpieczne
	02 01 80*

	Inne odpady, które zawierają żywe drobnoustroje chorobotwórcze lub ich toksyny oraz inne formy zdolne do przeniesienia materiału genetycznego, o których wiadomo lub co do których istnieją wiarygodne podstawy do sądzenia, że wywołują choroby u ludzi i zwierząt
	18 02 02*

	Inne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	19 02 11*

	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	19 08 10*

	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25
	20 01 26*

	Osady z mycia i czyszczenia
	02 01 01

	Odpadowa tkanka zwierzęca 
	02 01 02

	Odpadowa tkanka roślinna
	02 01 03

	Odchody zwierzęce
	02 01 06

	Odpady z gospodarki leśnej
	02 01 07

	Zwierzęta padłe i odpadowa tkanka zwierzęca stanowiąca materiał szczególnego i wysokiego ryzyka inne niż wymienione w 02 01 80
	02 01 81

	Zwierzęta padłe i ubite z konieczności
	02 01 82

	Inne nie wymienione odpady
	02 01 99

	Odpady z mycia i przygotowywania surowców
	02 02 01

	Odpadowa tkanka zwierzęca
	02 02 02

	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
	02 02 03

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 02 04

	Odpadowa tkanka zwierzęca stanowiąca materiał szczególnego i wysokiego ryzyka, w tym odpady z produkcji pasz mięsno-kostnych inne niż wymienione w 02 02 80
	02 02 81

	Odpady z produkcji mączki rybnej inne niż wymienione w 02 02 80
	02 02 82

	Inne nie wymienione odpady
	02 02 99

	Szlamy z mycia, oczyszczania, obierania, odwirowywania i oddzielania surowców
	02 03 01

	Odpady poekstrakcyjne
	02 03 03

	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
	02 03 04

	Odpady z produkcji pasz roślinnych
	02 03 81

	Inne nie wymienione odpady
	02 03 99

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 04 03

	Surowce i produkty nieprzydatne do spożycia oraz przetwarzania
	02 05 01

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 05 02

	Odpadowa serwatka
	02 05 80

	Inne nie wymienione odpady
	02 05 99

	Surowce i produkty nieprzydatne się do spożycia i przetwórstwa
	02 06 01

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 06 03

	Nieprzydatne do wykorzystania tłuszcze spożywcze
	02 06 80

	Inne nie wymienione odpady
	02 06 99

	Surowce i produkty nie przydatne do spożycia i przetwórstwa
	02 07 04

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków
	02 07 05

	Odpady z mizdrowania (odzierki i dwoiny wapniowe)
	04 01 01

	Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków inne niż wymienione             w 06 05 02
	06 05 03

	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyjątkiem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04)
	10 01 01

	Produkty spożywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spożycia
	16 03 80

	Inne odpady niż wymienione w 18 02 02
	18 02 03 

	Żużle i popioły paleniskowe inne niż wymienione w 19 01 11
	19 01 12

	Odpady palne inne niż wymienione w 19 02 08 lub 19 02 09
	19 02 10

	Nie przekompostowane frakcje odpadów pochodzenia zwierzęcego i roślinnego
	19 05 02

	Skratki
	19 08 01

	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda zawierające wyłącznie oleje jadalne i tłuszcze
	19 08 09

	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji
	20 01 08

	Oleje i tłuszcze jadalne
	20 01 25


„*” odpad niebezpieczny
3.3.5.2 Etap budowy

Na etapie budowy projektowanej inwestycji źródłem odpadów będą:

· roboty ziemne (wykopy pod fundamenty),

· roboty budowlane i rozbiórkowe. 

Materiały z rozbiórki myjni zostaną wykorzystane do budowy nowych myjni.  Gruz powstały z skruszenia posadzki budynku myjni będzie wykorzystany jako podłoże do posadzek w nowej hali przyjęciowej. Ziemia i gleba związana z pracami ziemnymi zostanie ponownie użyta do niwelacji terenu.

Do odpadów powstających na etapie budowy zaliczane będą wg Załącznika „Katalog odpadów” do Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 września 2001 r. w sprawie katalogu odpadów (Dz. U. nr 112, poz. 1206) odpady grupy 17 - Odpady z budowy, remontów i demontażu obiektów budowlanych oraz infrastruktury drogowej.

W przypadku przedmiotowej inwestycji w jej skład wchodzić mogą:

· 17 01 odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek,

· 17 04 odpady i złomy metaliczne oraz stopów metali:

· 17 04 05 żelazo i stal,

· 17 04 07 mieszaniny metali,

· 17 04 11 kable inne niż wymienione w 17 04 10,

· 17 05 gleba i ziemia:

· 17 05 04 gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niż wymienione w 17 05 03,

· 17 06 materiały izolacyjne, 

· 17 06 04 materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03.

Oszacowano, że ilości odpadów na etapie budowy nie powinna przekroczyć 100 [Mg]. 

Przewiduje się, że odpady powstałe podczas budowy zastaną zagospodarowane przez firmę wykonawczą realizującą inwestycję w ramach posiadanych przez nią pozwoleń.

Powstające z prac budowlanych odpady będą magazynowane luzem (gruz, stal) oraz w specjalnych kontenerach (pozostałe odpady).

3.3.5.3 Stan po realizacji inwestycji

Planowane zamierzenie inwestycyjne nie będzie miało wpływu na rodzaje i ilości unieszkodliwianych oraz wytwarzanych odpadów z instalacji. Ilości i rodzaje odpadów określone w obowiązującym pozwoleniu zintegrowanym nie ulegną zmianie. 

3.3.5.4 Etap likwidacji

Rodzaje odpadów, które powstaną w trakcie likwidacji planowanego przedsięwzięcia będą podobne do etapu budowy, to jest:

· 17 01 odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek,

· 17 04 odpady i złomy metaliczne oraz stopów metali:

· 17 04 05 żelazo i stal,

· 17 04 07 mieszaniny metali,

· 17 04 11 kable inne niż wymienione w 17 04 10,

· 17 05 gleba i ziemia:

· 17 05 04 gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niż wymienione w 17 05 03,

· 17 05 06 urobek z pogłębiania inny niż wymieniony w 17 05 05,

· 17 06 materiały izolacyjne, 

· 17 06 04 materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03.

Oszacowano, że ilości odpadów na etapie likwidacji nie powinna przekroczyć 3000 [Mg]. 

Dokładne ilości odpadów, jakie powstaną z likwidacji elementów istniejącej instalacji zostaną oszacowane w projekcie rozbiórki, który będzie przewidywał dokonanie dodatkowych badań ułatwiających zakwalifikowanie powstających odpadów do grupy odpadów niebezpiecznych lub odpadów innych niż niebezpieczne.

Przewiduje się, że odpady zostaną zagospodarowane przez firmę wykonującą rozbiórkę, a odpady będą zagospodarowane w ramach posiadanych przez nią pozwoleń.

W fazie likwidacji przedsięwzięcia przewiduje się wykonanie badań, jakości gleby a w przypadku jej zanieczyszczenia przeprowadzenie jej rekultywacji.
Zanieczyszczenie środowiska gruntowo-wodnego

3.3.5.5 Etap budowy

Na etapie budowy przewiduje się w miejscu budowy nowych obiektów zdjęcie próchniczej warstwy gleby i wykorzystanie jej do niwelacji terenów w obrębie zakładu. Nie przewiduje się odwadniania placu budowy ani zorganizowanego odprowadzania ścieków do gruntu lub do wód w fazie budowy. Ze względu na wysoki poziom wód gruntowych w czasie budowy nie przewiduje się magazynowania na powierzchni ziemi żadnych odpadów powstających w czasie budowy. Wszystkie odpady będą gromadzone w szczelnych, zamkniętych pojemnikach lub kontenerach.

3.3.5.6 Etap eksploatacji

W pobliżu inwestycji zlokalizowane są trzy studnie:

· otwór Nr 1 (Nr lokalny 3) jest jednym z trzech otworów zlokalizowanych na terenie ujęcia wody Rolniczej Spółdzielni Produkcyjnej w Jezuickiej Strudze. Ujęcie to oddalone jest o około 1,9 [km] na południowy wschód od planowanej inwestycji,
· otwór Nr 2 (Nr lokalny 1) zlokalizowany w odległości około 3 [km] na zachód od miejsca planowanej inwestycji. Otwór znajduje się na terenie dawnej RSP - Bukaciarni w Liszkowicach,

· studnia Nr 1 (użytkowana przez STRUGA S.A.) zlokalizowana na kierunku południowym w odległości ok. 280 [m].

Ze względu na znaczne odległości oraz ze względu na to, że kierunek spływu wód odbywa się w kierunku północno-wschodnim w kierunku Wisły, planowane przedsięwzięcie w fazie eksploatacji nie będzie miało wpływu na jakość wód podziemnych wyżej opisanych ujęć.

3.3.5.7 Etap likwidacji

Nie przewiduje się odwadniania terenu ani zorganizowanego odprowadzania wód opadowych do gruntu lub do wód w fazie likwidacji. Gleba pod rozebranymi obiektami budowlanymi zostanie poddana badaniom i w razie stwierdzenia przekroczeń dopuszczalnych stężeń substancji zostanie poddana rekultywacji. Rekultywacja terenu prowadzona będzie przez firmę posiadającą stosowne pozwolenia. 

Opis elementów przyrodniczych środowiska objętych zakresem przewidywanego oddziaływania planowanego przedsięwzięcia na środowisko 

3.4. Lokalizacja inwestycji

Zakład „STRUGA” S.A. zlokalizowany jest w Jezuickiej Strudze, po wschodniej stronie szosy z Rojewa do Osieka w odległości około 200 [m] od szosy. Planowana instalacja zostanie usytuowana na działkach nr 37 i 38.

W kierunku północnym (N) od zakładu usytuowane są tereny łąkowe o powierzchni 28 hektarów, będące własnością zakładu. W odległości 2 [km] od zakładu zlokalizowane są dwa zabudowania gospodarstw indywidualnych. W kierunku wschodnim (E) za ogrodzeniem zakładu znajduje się obszar lasu iglastego, przylegający do granicy działki. W odległości 200 [m] - 1 budynek mieszkalny, w odległości 1500 [m] - 1 budynek mieszkalny. W kierunku południowo-wschodnim (SE) od zakładu za pasem lasu iglastego, w odległości 750 [m] zlokalizowane są 4 bloki 3 kondygnacyjne zamieszkałe przez pracowników RSP „NOWOŚĆ” i STRUGA S.A. W odległości około 1600 [m] od zakładu zlokalizowany jest Zakład RSP „NOWOŚC” - Ferma Drobiu. W kierunku południowym od zakładu występują grunty rolne, zadrzewienia i enklawy leśne. Pojedyncza zabudowa znajduje się w odległości 1400 [m] - 2000 [m]. W kierunku zachodnim (W) usytuowana jest miejscowość Stara Wieś - pierwsze trzy gospodarstwa znajdują się w odległości od 1 [km] do 2 [km] od zakładu. W kierunku północno-zachodnim (NW) od zakładu występują pasy i kępy krzewów i drzew. Zakład otaczają od północy, zachodu i południa grunty własne (do drogi publicznej - szosa po zachodniej stronie zakładu utylizacyjnego).

W rejonie oddziaływania inwestycji nie występują:

· szkoły, szpitale, cmentarze, sanktuaria itp.,

· atrakcje turystyczne lub tereny rekreacyjne,

· obszary ważne z punktu widzenia wartości kulturowych, historycznych lub naukowych,

· ważne zasoby wód powierzchniowych,

· ważne dla zwierzyny siedliska.

3.5. Warunki klimatyczne

Gmina Rojewo, na terenie, której znajduje się Jezuicka Struga leży w południowo-środkowej części województwa kujawsko-pomorskiego w powiecie inowrocławskim. Zgodnie z podziałem Polski na mezoregiony fizycznogeograficzne wg „Geografii fizycznej” J. Kondrackiego obszar gminy należy do prowincji Niżu Środkowoeuropejskiego. Gmina położona jest w obszarze 2 mezoregionów: Kotliny Toruńskiej i Równiny Inowrocławskiej, wchodzących w skład makroregionu Pojezierzy Południowopomorskich. Jest to część Kotliny Toruńskiej, płaskiego, monotonnego obszaru o małej różnicy wysokości względnej. 

Pod względem klimatycznym obszar należy do dzielnicy środkowej, charakteryzującej się najniższym opadem rocznym (z tego też względu zaczęło tu występować zjawisko stepowienia terenów). Warunki klimatyczne obserwowane w gminie są typowe dla obszaru Kujaw. Gminę charakteryzuje bardzo niski poziom opadów, których przeciętna roczna suma kształtuje się na poziomie ok. 455 [mm]. W okresie wegetacyjnym (kwiecień-wrzesień) przeciętna suma opadów wynosi ok. 284,1 [mm]. Tak niski poziom opadów wpływa znacząco na problemy retencji wód i zatrzymywanie wód na terenach wiejskich. Od lat na obszarze gminy Rojewo, podobnie jak  w obrębie całego regionu Kujaw uwidacznia się stepowienie terenów. Zjawisko to jest bardzo niekorzystne, głównie ze względu na rolniczy charakter gminy. 

Stan jakości powietrza

Na terenie gminy Rojewo nie występują przekroczenia dopuszczalnych norm stężeń substancji w powietrzu atmosferycznym.

Istniejący stan jakości powietrza w rejonie zakładu kontrolowany jest przez Wojewódzki Inspektorat Ochrony Środowiska w Bydgoszczy. Aktualny stan zanieczyszczenia powietrza przyjęto na podstawie danych przekazanych przez Kujawsko-Pomorskiego Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska w Bydgoszczy i przedstawiono w tabeli nr 4.2-1.

	Tabela nr 4.3-1 Aktualny stan zanieczyszczenia powietrza

	Lp.
	Substancja
	Wartość odniesienia 

substancji
	Tło

substancji
	Da-R

	
	
	Da
	R
	

	
	
	[µg/m3]
	[µg/m3]
	[%]

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Benzen
	5,0
	0,8
	16,0

	2
	Ditlenek azotu (dwutlenek azotu)    
	40,00
	12,0
	30,0

	3
	Ditlenek siarki (dwutlenek siarki)  
	20,00
	6,0
	30,0

	4
	Pył zawieszony PM10              
	40,00
	18,0
	45,0

	5
	Ołów
	0,5
	0,05
	10,0


Stan jakości powietrza, uwzględnia emisje substancji ze wszystkich emitorów znajdujących się na terenie zakładu i w jego rejonie. Z danych zawartych w powyższej tabeli wynika, że nie występują przekroczenia wartości odniesienia substancji w powietrzu.

3.6. Stan klimatu akustycznego

Decydujący wpływ na stan klimatu akustycznego mają źródła zlokalizowane na terenie zakładu STRUGA S.A. Podstawowymi stacjonarnymi źródłami hałasu są urządzenia technologiczne i wentylacyjne.

Na podstawie prowadzonych pomiarów hałasu można stwierdzić, że hałas emitowany z instalacji nie powoduje przekroczeń dopuszczalnego poziomu hałasu w rejonie zabudowy mieszkaniowej tj. na obszarze, na którym jest normowany.

3.7. Stan jakości gleby 

Analizy gleby na terenie zakładu zostały wykonane w 2005 roku przez Akademię Techniczno-Rolniczą w Bydgoszczy, na etapie uzyskiwania pozwolenia zintegrowanego.

Badania gruntu przeprowadzono w miejscach wskazujących na możliwość potencjalnego zanieczyszczenia:

· wokół warsztatu remontowego (próbka A),

· przy zbiorniku rezerwowym ścieków (próbka B),

· przy zbiorniku tłuszczów (próbka C),

· przy reaktorach ścieków (próbka D),

· przy chłodni wentylatorowej (próbka E).

Wyniki badań gruntu przedstawiono w tabeli 4.5-1.

	Tabela nr 4.5-1 Wyniki badań gruntu na terenie  STRUGA S.A.

	Lp.
	Nazwa zanieczyszczenia
	Maksymalne stężenie

[mg/kg s. a.]
	Dopuszczalne stężenie

[mg/kg s. a.]
	Nr próby

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Chrom
	3,47
	500
	A,C

	2
	Cynk
	55,49
	1000
	E

	3
	Kadm 
	0,27
	15
	A

	4
	Kobalt 
	0,04
	200
	B

	5
	Miedź
	7,49
	600
	B

	6
	Molibden
	0,01
	250
	A

	7
	Nikiel 
	6,82
	300
	A,C

	8
	Ołów 
	20,30
	600
	A,C

	9
	Rtęć
	0,30
	30
	A

	10
	Benzyna węglowodory C6- C12
	3,19
	500
	A

	11
	Olej mineralny (węglowodory C12-  C35)
	0,89
	3000
	A


Zgodnie z § 2. Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 9 września 2002 r. (Dz. U. Nr 165, poz.1359) teren zakładu zalicza się do grupy C – tereny przemysłowe, użytki kopalne, tereny komunikacyjne.

Wyniki badań gruntu nie wskazują na ponadnormatywne zanieczyszczenie gleby.

3.8. Jakość wód podziemnych oraz budowa geologiczna

Na terenie przeznaczonym pod inwestycję nie są zlokalizowane otwory do obserwacji jakości wód podziemnych (piezometry) ani ujęcia wód podziemnych. 

Budowę geologiczną dla rejonu inwestycji opisano na podstawie dokumentacji hydrogeologicznej ujęcia wód podziemnych (studnia Nr 1), które jest zlokalizowane na terenie Zakładu, w odległości około 280 [m] od planowanej inwestycji. Otwór zlokalizowany jest w południowej części zakładu na nieużytkach, porośniętych trawą.

Analiza zebranych materiałów pozwala stwierdzić, iż na dokumentowanym obszarze występują utwory czwartorzędowe - wodnolodowcowe (rzeczne) i zastoiskowe. Spąg czwartorzędu stanowią mułki ilaste lub mułki zwarte z wkładkami piaszczystymi. Głębokość zalegania ich stropu uzależniona jest od erozji utworów wodnolodowcowych i wynosi od 12 do 23 [m], przy czym w otworze dokumentowanym nie osiągnięto spągu wodonośca kończąc wiercenie na głębokości 27,0 [m]. Powyżej występują piaski grubo- lub różnoziarniste i średnioziarniste prowadzące wodę o zwierciadle swobodnym stabilizującym się, w konfiguracji terenu, na głębokości od 0,8 do 2,80 [m ppt]. Stąd miąższość wodonośca, w znacznej mierze uzależniona od erozji czwartorzędowej, dochodzi w tym rejonie do około 24,0 [m].

W warunkach naturalnych piaszczyste osady wodonośne są zasilane w drodze infiltracji opadów atmosferycznych, które na dokumentowanym terenie wynoszą około 550 [mm]. Nie wyklucza się też istnienia dopływów bocznych. Spływ wód odbywa się w kierunku północno-wschodnim w kierunku Wisły. Na całym dokumentowanym terenie, użytkowy poziom wodonośny, od powierzchni terenu chroni jedynie warstwa gleby grubości 0,5 [m] oraz występujące poniżej nienawodnione piaski drobnoziarniste o miąższości od 1,0 do około 2,5 [m], stąd należy uznać, że poziom ten jest narażony na możliwość przesiąkania do jego wód, wraz z opadami zanieczyszczeń powierzchniowych.

Budowę geologiczną na podstawie dokumentacji hydrogeologicznej studnia Nr 1 wykonanej w 2005 r. przez Bolesława Żmudzińskiego przedstawiono w tabeli nr 4.6-1.

	Tabela nr 4.6-1

	Lp.
	Głębokość [m] 
	Opis warstwy
	Oddział/ epoka

	1
	2
	3
	4

	1
	0,0 – 0,3
	Gleba
	Czwartorzęd

	2
	0,3 – 1,5
	Piasek drobnoziarnisty żółty
	Czwartorzęd

	3
	1,5 – 4,9
	Piasek drobnoziarnisty jasno-szary
	Czwartorzęd

	4
	4,9-15,0
	Piasek drobnoziarnisty szary
	Czwartorzęd

	5
	15,0 – 27,0
	Piasek średnioziarnisty szary
	Czwartorzęd


Wody ujętej warstwy piętra czwartorzędowego wykazują zawartość związków żelaza powyżej dopuszczalnej normy w ilości od 1,2 do 7,0 [mg/l Fe] (otwór dokumentowany - 6,7 [mg/l Fe]) i manganu od 0,3 do 0,33 [mg/l Mn] (otwór dokumentowany - 0,47 [mg/l Mn]), co powoduje wysoką mętność w granicach do 70 mg/l Si02 (otwór dokumentowany - 36,8 mg/l SiO2). Są to wody zaliczane do wód twardych, gdyż ich poziom twardości kształtuje się w granicach 33,16 - 30,24°n (235,56 - 541,29 [mg/l CaCO3]). W otworze dokumentowanym twardość wody wynosi 470 [mg/l CaCO3]. Zawartość chlorków stabilnie utrzymuje się na przestrzeni lat w ilości 20 - 30 [mg/l Cl], w tym, w otworze dokumentowanym ich zawartość wynosi 37 [mg/l Cl]. Sucha pozostałość występuje na poziomie 342,0 - 764 [mg/l] i wiążąca się z tym przewodność wynosząca 938 [µS/cm] kwalifikuje ją w zakresie dopuszczalnych norm, co świadczy o małym zmineralizowaniu wód. Wody te jednak podlegają wpływom przesiąkania wód powierzchniowych, na co wskazuje specyficzny zapach Z2SH2S, amoniak w ilości 2,06 [mg/l NH4] oraz utlenialność w wysokości 2,95 [mg/l O2]

Generalnie skład fizyko - chemiczny wody nie przekracza norm jakościowych i z tego tytułu nadaje się do potrzeb technologiczno - produkcyjnych zakładu utylizacyjnego. 

W pobliżu inwestycji zlokalizowane są jeszcze dwie studnie:

· otwór Nr 1 (Nr lokalny 3) jest jednym z trzech otworów zlokalizowanych na terenie ujęcia wody Rolniczej Spółdzielni Produkcyjnej w Jezuickiej Strudze. Ujęcie to oddalone jest o około 1,9 [km] na południowy wschód od planowanej inwestycji.

· otwór Nr 2 (Nr lokalny 1) zlokalizowany w odległości około 3 [km] na zachód od miejsca planowanej inwestycji. Otwór znajduje się na terenie dawnej RSP - Bukaciarni w Liszkowicach.

Lokalizację studni przedstawiono na rysunku nr 7.

3.9. Stan jakości wód powierzchniowych

Do najbliższych wód powierzchniowych znajdujących się w okolicy zakładu należy Struga Zielona.

Struga Zielona jest lewobocznym dopływem Wisły, którego długość wynosi 34,0 [km], zaś zlewnia ma powierzchnię 449,6 [km2] i położona jest na terenie powiatów bydgoskiego, inowrocławskiego i toruńskiego. W zlewni przeważają grunty orne, zajmujące około 60 [%] powierzchni. Lasy stanowią 29 [%] powierzchni, pozostały obszar to łąki, podmokłości oraz tereny zwartej zabudowy. W górnym odcinku Struga jest odbiornikiem ścieków z zakładu: Operator Logistyczny Paliw Płynnych Sp. z o. o – Baza paliw nr 2 w Nowej Wsi Wielkiej, w ilości 761,0 [m3/d]. Odbiornikiem ścieków jest też Struga Jezuicka, dopływ Strugi Zielonej. Ciek ten przyjmuje ścieki z zakładu STRUGA S.A. w miejscowości Jezuicka Struga, w ilości 61,1 [m3/d]. Ciek wraz z całą zlewnią podzielono na 3 jednolite części wód. Górny odcinek, od Nowej Wsi do Bronimierza Wielkiego, położony na Wysoczyźnie Kujawskiej, jest uregulowany. Badania stanu czystości w zakresie monitoringu operacyjnego wód prowadzono na stanowisku ujściowym. Stwierdzono wysoki poziom zanieczyszczenia bakteriologicznego, kwalifikujący wody Strugi Zielonej do klasy IV. W zakresie fizyczno-chemicznym jakość wód spełniała wymogi klasy III.

3.10. Poziom promieniowania elektromagnetycznego

Na terenie zakładu nie ma źródeł promieniowania elektromagnetycznego.

3.11. Elementy środowiska objęte ochroną na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody

W zasięgu znaczącego oddziaływania przedsięwzięcia nie znajdują się żadne obszary podlegające ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 roku o ochronie przyrody.

Do form ochrony przyrody zalicza się: parki narodowe, rezerwaty przyrody, parki krajobrazowe, obszary chronionego krajobrazu, obszary Natura 2000, pomniki przyrody, stanowiska dokumentacyjne, użytki ekologiczne, zespoły przyrodniczo-krajobrazowe, ochrona gatunkowa roślin, zwierząt i grzybów.

Do najbliższych obszarów zaliczają się:

Parki narodowe:

· Park Narodowy Bory Tucholskie (około 105 [km] od inwestycji).

Rezerwaty przyrody: 

· „Tarkowo”(około 14 [km] od inwestycji).

Parki krajobrazowe: 

· Nadwiślański Park Krajobrazowy (około 21 [km] od inwestycji),

· Park Krajobrazowy Nadgoplański Park Tysiąclecia (około 28 [km] od inwestycji).

Obszary chronionego krajobrazu:

· Wydmy Kotliny Toruńsko - Bydgoskiej (około 4 [km] od inwestycji).

Obszary Natura 2000: 

· Dolina Dolnej Wisły PLB040003 (około 15 [km]),

· Dybowska Dolina Wisły PLH040011 (około 13 [km]).
Pomniki przyrody:

· Dąb szypułkowy w Glinnie Wielkim (około 5 [km] od inwestycji),

· 4 dęby szypułkowe w Liszkowicach (około 2,5 [km] od inwestycji),

· Dąb szypułkowy w Rojewicach (około 3 [km] od inwestycji),

· 2 dęby szypułkowe w Zawiszynie (około 4 [km] od inwestycji),

· 13 lip drobnolistnych, 2 robinie grochodrzewy, jesion wyniosły w parku dworskim w Liszkowie (około 9 [km] od inwestycji).

3.12. Obszary Natura 2000

Najbliżej zlokalizowanymi od inwestycji obszarami Natura 2000 ujętymi w Rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 27 października 2008 r. zmieniającym rozporządzenie w sprawie obszarów specjalnej ochrony ptaków Natura 2000 (Dz. U. Nr 198, poz. 1226 z późn. zmianami) są:

	Tabela nr 4.10-1 Obszary Natura 2000 zlokalizowane najbliżej projektowanej instalacji na terenie STRUGA S.A.

	Obszar Natura 2000
	Kod obszaru 
	Odległość [km]

	Dolina Dolnej Wisły
	PLB040003
	15 

	Dybowska Dolina Wisły
	PLH040011
	13

	Nieszawska Dolina Wisły
	PLH040012
	24 

	Ostoja Nadgoplańska 
	PLB040004
	30 

	Jezioro Gopło
	PLH040007
	30

	Forty w Toruniu
	PLH040001
	14 


Dolina Dolnej Wisły PLB040003

Dolina Dolnej Wisły jest to obszar specjalnej ochrony ptaków. Jest to ostoja ptasia o randze europejskiej E 39. Na obszarze występuje około 44 gatunków ptaków z Załącznika I Dyrektywy Ptasiej, 4 gatunki z Polskiej Czerwonej Księgi (PCK). Na obszarze gniazduje około 180 gatunków ptaków. Jest to bardzo ważna ostoja dla ptaków migrujących i zimujących; bardzo ważny teren zimowiskowy bielika. W okresie lęgowym obszar zasiedla co najmniej 1% populacji krajowej następujących gatunków ptaków: nurogęś, ohar, rybitwa białoczelna, rybitwa rzeczna, zimorodek, ostrygojad; w stosunkowo wysokim zagęszczeniu występuje derkacz, mewa czarnogłowa, sieweczka rzeczna. W okresie zimy występuje co najmniej 1[%] populacji szlaku wędrówkowego następujących gatunków ptaków: bielik, gągoł, nurogęś; stosunkowo licznie występuje bielaczek; ptaki wodno-błotne występują w koncentracjach do 40 000 osobników. Bogata fauna innych zwierząt kręgowych, bogata flora roślin naczyniowych (ok.1350 gatunków) z licznymi gatunkami zagrożonymi i prawnie chronionymi, silnie zróżnicowane zbiorowiska roślinne, w tym zachowane różne typy łęgów, a także cenne murawy kserotermiczne. 

Dybowska Dolina Wisły PLH040011

Dybowska Dolina Wisły to obszar mający znaczenie przede wszystkim dla ochrony lasów łęgowych i całej mozaiki siedlisk nadrzecznych, charakterystycznych dla doliny dużej rzeki nizinnej oraz związanej z nią fauny, w tym 5 gatunków ryb z Załącznika II Dyrektywy Rady 92/43/EWG. Łącznie na omawianym terenie zanotowano obecność 11 rodzajów siedlisk z Załącznika I Dyrektywy Rady 92/43/EWG oraz 2 gatunki ssaków, 1 gatunek płaza, 6 gatunków krągłoustych i ryb, 1 gatunek bezkręgowca i 2 gatunki roślin z Załącznika II Dyrektywy Rady 92/43/EWG (w sumie 12 gatunków). Na obszarze stwierdzono 23 gatunki ptaków z Załącznika I Dyrektywy Rady 79/409/EWG. Ponadto, teren ten jest miejscem gnieżdżenia się wielu rzadkich i zagrożonych wyginięciem w Polsce lub Europie Środkowej gatunków ptaków związanych z dolinami dużych, nieuregulowanych rzek (ogółem stwierdzono 23 gatunki ptaków z Załącznika I Dyrektywy Rady 79/409/EWG). Występują tutaj również stosunkowo liczne populacje lęgowe ptaków związanych z zanikającymi środowiskami kserotermicznymi (Sylvia nisoria, Lanius collurio). Obecność wielu piaszczystych wysp i płycizn w korycie powoduje, że teren ten stanowi ważne miejsce żerowania i odpoczynku dla ptaków migrujących. W okresie zimowym na obszarze tym odnotowano duże koncentracje awifauny wodno-błotnej, dla której warunkiem przetrwania są duże,

niezamarzające odcinki rzeki. 

Nieszawska Dolina Wisły PLH040012

Nieszawska Dolina Wisły to obszar położony w SE części mezoregionu Kotliny Toruńskiej, będącej częścią Pradoliny Toruńsko-Eberswaldzkiej. Obejmuje 22,5 [km] odcinek Wisły wraz z terenami zalewowymi (706-728,5 km biegu rzeki), między Nieszawą a ujściem Drwęcy. Granice tego obszaru przebiegają wzdłuż krawędzi skarpy terasy zalewowej lub wałów przeciwpowodziowych. Teren ten związany jest z zasięgiem ostatniego zlodowacenia, a podstawowym współczesnym procesem geomorfologicznym jest akumulacja fluwialno powodziowa. Podłoże terasy zalewowej stanowią mady, przy czym w pobliżu koryta rzeki występują piaski i mady piaszczyste a dalej od niego mady średnie i ciężkie. Przy średnim stanie wód teren zajmuje koryto rzeki z wynurzającymi się okresowo piaszczystomulistymi ławicami, które porasta efemeryczna roślinność (Bidentetea tripartitii, Isoeto-Nanojuncetea). Nieco wyniesione i okresowo zalewane są tereny nadbrzeżne z wyspami po części połączone ze stałym lądem przez groble poprzeczne (Kępa Dzikowska). Występują tu także ciągi starorzeczy; w nich i w spokojnych odcinkach rzeki rozwija się roślinność wodna, a na ich brzegach szuwary. Obwałowania usypane w XX wieku osłaniają większą część lewego i niewielką prawego brzegu. Obecnie znaczna część terenów nadrzecznych pokryta jest mozaiką ziołorośli i traworośli z rosnącymi pojedynczo i grupowo krzewami i drzewami. Częste są typowo wykształcone zarośla wierzbowe oraz płaty łęgów wierzbowych i topolowych w fazie szybko postępującej spontanicznej renaturyzacji, tworzące mozaikę z zaroślami i ziołoroślami. W dolnych partiach zboczy na południe od Torunia i koło Grabowca zachowały się fragmenty wielogatunkowych łęgów (Ficario ulmetum minoris, Alno-Ulmion). Część terenów zalewanych zajmują łąki i pastwiska. Wały przeciwpowodziowe i przydroża porośnięte są przez zbiorowiska trawiaste. Zasobniejsze a rzadziej zalewane tereny zostały stosunkowo niedawno zamienione w pola. Powierzchnia muraw kserotermicznych na SW piaszczystych zboczach i bliskich im ciepłolubnych okrajków (Geranion sanguinei, Origanetalia) po zaprzestaniu wypasania, wykaszania i wypalania ulega ciągłemu zarastaniu a w większości zalesiane są sosną. Rosną tu też fragmenty borów mieszanych i sosnowych z płatami muraw piaskowych. Obecnie jednak przeważają drzewostany sosnowe pochodzące z nasadzeń. Szczególnie interesujące są lasy sosnowe na zboczach w Toruniu Czerniewicach i w Brzozie Toruńskiej, gdzie runo tworzą łany Carem repens (=C. posnanensis). Łęgi olszowo-jesionowe (Ficario-Alnetum, Alno-Ulmion) z fragmentami olsów (Ribeso nigri- Alnetum, Alnion glutinosae) występują na bardzo niewielkich powierzchniach na zatorfionych obrzeżach doliny i źródliskach koło Grabowca.

Ostoja Nadgoplańska PLB040004

Ostoja Nadgoplańska obejmuje Jezioro Gopło, jego otoczenie z grupą jezior: Skulskie (Skulskie, Skulska Wieś, Czartowo). Gopło jest długim - 25 [km] - jeziorem polodowcowym o płaskich i niezalesionych brzegach, z rozległymi połaciami szuwarów trzcinowych. Położone na nim wyspy zajmują łącznie 25 [ha] i wiele z nich jest także porośniętych szuwarami. W sąsiedztwie jeziora występują podmokłe łąki, a także pola orne i niewielkie lasy łęgowe. Jezioro jest eksploatowane przez rybaków. Odwiedzają je także wędkarze i żeglarze.

Jezioro Gopło PLH040007

Jezioro Gopło – obszar Natura 2000 obejmuje jezioro Gopło i system jezior Skulskich wraz z otoczeniem i rozległy kompleks leśny położony na zachód od Gopła. Najważniejszym elementem przyrodniczym obszaru jest Jezioro Gopło - dziewiąte co do wielkości jezioro w Polsce (2154 ha), które wraz z przepływającą przez nie Notecią stanowi główny system hydrologiczny. Bogato rozwinięta linia brzegowa, liczne wysepki oraz płaskie brzegi sprzyjają rozwojowi rozległych szuwarów i wilgotnych łąk. Szeroka strefa szuwarów i łąk - zwłaszcza kalcyfilnych oraz resztki wilgotnych lasów łęgowych są najcenniejszym elementem szaty roślinnej północnego Nadgopla. W tej części obszaru w strukturze użytkowania dominują grunty orne i łąki, a lasy zajmują niewielką powierzchnię. W części południowej obszaru rzeźba terenu jest znacznie bardziej urozmaicona. W biegnącej na zachód, równolegle do Gopła niewielkiej rynnie leżą jeziora Skulskie, Skulska Wieś i Czartowo. Jest tu też więcej lasów. W spektrum fitocenoz leśnych zauważalny jest duży udział borów sosnowych porastających wydmowe obszary w rejonie Jezior Wielkich i Mniszek. W kompleksie borowym występują także murawy napiaskowe. Zdecydowanie mniejsze znaczenie mają fitocenozy świetlistej dąbrowy, grądów środkowoeuropejskich i kwaśnej

dąbrowy. W rejonie Jezior Wielkich w miejscu oligotroficznych, śródwydmowych oczek wodnych istnieją warunki do formowania się licznych torfowisk. Ostoja obejmuje obszar, na którym zachowało się wiele zabytków kultury z czasów istnienia organizacji plemiennej Goplan oraz z okresu wczesnopiastowskiego.

Forty w Toruniu
PLH040001

Forty w Toruniu jest to zespół XIX wiecznych fortów, w ich korytarzach gromadzi się każdej zimy duża liczba hibernujących nietoperzy. Jedna z 20 największych kolonii zimowych nietoperzy w Polsce. Każdej zimy znajduje tu schronienie 400 do 600 osobników nietoperzy. Wśród nich występują 3 gatunki z załącznika II Dyrektywy Siedliskowej (Barbastella barbastellus, Myotis dasycneme i Myotis myotis).

4. Opis istniejących w sąsiedztwie lub w bezpośrednim zasięgu oddziaływania planowanego przedsięwzięcia zabytków chronionych na podstawie przepisów o ochronie zabytków i opiece nad zabytkami

W sąsiedztwie lub bezpośrednim zasięgu oddziaływania planowanego przedsięwzięcia nie są zlokalizowane zabytki chronione na podstawie przepisów o ochronie zabytków i opiece nad zabytkami.

Najbliższe zabytki chronione prawem zlokalizowane są w następujących odległościach od instalacji:

· 8 [km] – Kościół w Ostrowie I poł. XIX w, 

· 9 [km] - zabytkowa kamieniczka zbudowana w XVIII w. (1767 r.), najstarszy dom w Gniewkowie, przebudowany w XIX, 

· 7 [km] - Pałac w Wierzchosławicach (rok. bud. 1920-25).

Opis przewidywanych skutków dla środowiska w przypadku niepodejmowania przedsięwzięcia

Zakład został wskazany przez Głównego Lekarza Weterynarii w Warszawie do zbierania i przetwarzania odpadów wysokiego ryzyka (HRM) oraz odpadów szczególnego ryzyka (SRM). Zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 określającym przepisy sanitarne dotyczące produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego, nieprzeznaczonych do spożycia przez ludzi przetwarzane materiały należą do kategorii 1, 2 i 3. Obecnie materiały trafiające do zakładu, niezależnie od rodzaju i kategorii, są przetwarzane razem na jednej linii produkcyjnej. W związku z tym wszystkie wytwarzane z nich produkty (mączka mięsno-kostna oraz tłuszcz wytopiony) przyjmują kategorię surowców odznaczających się najwyższym poziomem zagrożenia, tj. kategorię 1. 

Niepodejmowanie przedsięwzięcia (brak rozdziału instalacji na dwie niezależne od siebie części produkcyjne) nie pozwoli na wyodrębnienie różnych grup surowców (do produkcji gatunkowych mączek mięsno-kostnych i tłuszczów oraz przeznaczonych do przetworzenia na paliwo dla elektrowni - głównie produkty uboczne pochodzenia zwierzęcego należące do kat. 1 i 2 oraz materiały o kiepskich parametrach jakościowych i materiały odpadowe). 

5. Opis analizowanych wariantów przedsięwzięcia

Do celów porównawczych poddano analizie następujące warianty:

·  proponowany przez Inwestora,

·  alternatywny polegający na innej lokalizacji linii produkcyjnej nr 1 na terenie zakładu (na działkach 25/2, 24/1, 24/4 i 24/5, po drugiej stronie drogi).

Oba warianty poprzedzone był analizą uwzględniającą parametry technologiczne, ekonomiczne, przewidywane zapotrzebowanie na usługi, a przede wszystkim istniejącymi uwarunkowaniami w zakresie możliwości zagospodarowania odpadu. Uwzględniając wszystkie uwarunkowania za najlepszy uznano, przedstawiony w niniejszym wniosku, wariant polegający na realizacji przedsięwzięcia proponowany przez Inwestora.

5.1. Wariant proponowany przez Inwestora

Przewidziany do realizacji wariant proponowany przez wnioskodawcę obejmuje:

· rozbiórkę obecnie istniejącej myjni pojazdów,
· budowę nowej hali przyjęcia surowca (na potrzeby linii produkcyjnej nr 1), 

· budowę budynku socjalnego (zaplecze socjalne na potrzeby obsługi linii produkcyjnej nr 1), 

· budowę nowej myjni pojazdów (na potrzeby obsługi linii produkcyjnej nr 1), 

· budowę nowej myjni pojazdów (na potrzeby obsługi linii produkcyjnych nr 2 i 3), 

· przebudowę z nadbudową budynku hali produkcyjnej na odcinku 30 [m] od strony obecnej hali przyjęcia surowców, polegająca na:

· częściowej rozbiórce ścian i dachu budynku,

· zwiększeniu szerokości budynku,

· podwyższeniu budynku oraz budowę nowych ścian i dachu,
· budowę nowych dróg wewnętrznych o łącznej powierzchni 650 [m2] oraz wjazdu na działkę nr 38 z drogi gminnej.

5.2. Racjonalny wariant alternatywny

Inwestor rozważał również wariant polegający na budowie linii produkcyjnej nr 1 wraz z budynkami na miejscu starego, obecnie nieużytkowanego zakładu – na działkach 25/2, 24/1, 24/4 i 24/5 (około 200 m na północ od lokalizacji wariantu proponowanego, tj. po drugiej stronie drogi gminnej). Wariant taki wymagałby najpierw rozbiórki obecnie istniejących budynków starego zakładu, a następnie budowy zarówno budynku hali przyjęcia surowca, jak i budynku produkcyjnego (w wariancie proponowanym przez Inwestora tylko część istniejącego budynku produkcyjnego ulegnie nieznacznej rozbudowie i podwyższeniu, a hala przyjęcia surowca nr 1 będzie zbudowana w miejscu obecnej myjni środków transportu – w efekcie wzrost ogólnej powierzchni zabudowy będzie zdecydowanie mniejszy). Wariant ten wymagałby także istotnej reorganizacji oraz przebudowy instalacji niezbędnych do funkcjonowania linii produkcyjnej: instalacja przesyłu pary i kondensatu (w wariancie proponowanym do realizacji zostanie wykorzystane istniejące przyłącze, a niewielkiej modernizacji będą wymagały tylko węzeł oraz instalacja rozprowadzająca do poszczególnych urządzeń, zaś w wariancie alternatywnym niezbędne byłoby wykonanie tej instalacji od podstaw); instalacja wodna – do wykonania od nowa, instalacja ścieków i kanalizacji – do wykonania od nowa, instalacja elektryczna – do wykonania od nowa. Istotnym problemem byłaby konieczność budowy nowej instalacji skraplania oparów oraz dezodoryzacji powietrza z biofiltrem na potrzeby linii nr 1 – odległość do instalacji istniejącej byłaby zbyt duża, aby można było ją wykorzystać. Z kolei moc produkcyjna i zdolność przetwarzania obecnej instalacji skraplania i dezodoryzacji pozostałaby w znacznej mierze niewykorzystana. Linie produkcyjne nr 1 oraz 2 i 3 nie pracowałyby równocześnie. Najistotniejszym problemem byłby transport mączki kategorii 1 do spalenia w zakładowej spalarni – z uwagi na odległość, transport ten musiałby być prowadzony pojazdami kołowymi, nie zaś układem podajników, jak jest to planowane w proponowanym wariancie. Powodowałoby to konieczność budowy dodatkowych urządzeń i instalacji dozowania substancji znakujących – zgodnie z wymaganiami przepisów rozporządzenia 1069/2009. Taka lokalizacja zakładu powodowałaby także problem ze sterylizacją ścieków i odcieków z hali przyjęcia surowców oraz myjni w obecnie istniejącym zakładzie (po zmianach – z linii nr 2 i 3) – niezbędny byłby ich transport do zbiornika w zakładzie przewidzianym dla linii nr 1, albo zastosowanie innych rozwiązań, jak np. budowa dodatkowego sterylizatora. 

6. Określenie przewidywanego oddziaływania analizowanych wariantów inwestycji na środowisko, w tym również w przypadku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej, a także możliwego transgranicznego oddziaływania na środowisko 

6.1. Etap budowy

Realizacja inwestycji nie będzie związana z istotnymi przemieszczaniami mas ziemnych, a jej zakres ze względu na oddziaływania na środowisko można uznać za mało znaczący, ponieważ:

· występować będzie wyłącznie emisja niezorganizowana oraz hałas od maszyn budowlanych,

· prace realizowane będą przy pomocy nowoczesnego sprzętu tylko w porze dnia,

· odległość placu budowy od zabudowy mieszkaniowej jest dość znaczna.
Oddziaływanie na środowisko na tym etapie będzie oddziaływaniem krótkotrwałym, ograniczonym do czasu prowadzenia prac rozbiórkowych i budowlanych, których czas będzie ograniczony do niezbędnego minimum.

Na etapie budowy projektowanej inwestycji źródłem odpadów będą:

· roboty ziemne (wykopy pod fundamenty),

· roboty budowlane i rozbiórkowe. 

Materiały z rozbiórki myjni zostaną wykorzystane do budowy nowych myjni.  Gruz powstały z skruszenia posadzki budynku myjni będzie wykorzystany jako podłoże do posadzek w nowej hali przyjęciowej. Ziemia i gleba związana z pracami ziemnymi zostanie ponownie użyta do niwelacji terenu.

Do odpadów powstających na etapie budowy zaliczane będą wg Załącznika „Katalog odpadów” do Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 września 2001 r. w sprawie katalogu odpadów (Dz. U. nr 112, poz. 1206) odpady grupy 17 - Odpady z budowy, remontów i demontażu obiektów budowlanych oraz infrastruktury drogowej.

W przypadku przedmiotowej inwestycji w jej skład wchodzić mogą:

· 17 01 odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek,

· 17 04 odpady i złomy metaliczne oraz stopów metali:

· 17 04 05 żelazo i stal,

· 17 04 07 mieszaniny metali,

· 17 04 11 kable inne niż wymienione w 17 04 10,

· 17 05 gleba i ziemia:

· 17 05 04 gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niż wymienione w 17 05 03,

· 17 06 materiały izolacyjne, 

· 17 06 04 materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03.

Oszacowano, że ilości odpadów na etapie budowy nie powinna przekroczyć 100 [Mg]. 

Przewiduje się, że odpady powstałe podczas budowy zastaną zagospodarowane przez firmę wykonawczą realizującą inwestycję w ramach posiadanych przez nią pozwoleń.

Powstające z prac budowlanych odpady będą magazynowane luzem (gruz, stal) oraz w specjalnych kontenerach (pozostałe odpady).
Na etapie budowy głównymi przyczynami zanieczyszczenia wód mogą być:

· spływy deszczowe i roztopowe z terenu budowy oraz wypłukiwane zanieczyszczenia z materiałów używanych do budowy,

· nieodpowiednio składowane materiały budowlane oraz materiały stosowane w pracach nawierzchniowych, wykończeniowych i przy zabezpieczeniach antykorozyjnych,

· niewłaściwa lokalizacja zaplecza budowy, bądź nieodpowiednio zorganizowane zaplecze sanitarne,

· zanieczyszczenia wód substancjami chemicznymi (w szczególności ropopochodnymi) wyciekającymi z niesprawnych maszyn.

Skutecznym zabiegiem ochronnym przed wyżej wymienionymi oddziaływaniami jest właściwa organizacja robót i placu budowy. Odpowiedzialność w tym zakresie spada na wykonawcę robót, który powinien sporządzić projekt organizacji prac i placu budowy uwzględniając odpowiednie zabezpieczenia.

Technologie stosowane przy realizacji przedsięwzięcia nie będą stwarzać istotnego zapotrzebowania na wodę, ani nie będą generować ścieków technologicznych.

Na etapie budowy przewiduje się zastosowanie następujących rozwiązań oraz środków zabezpieczających:

· uszczelnienie terenu przeznaczonego na zaplecze budowy i bazę materiałową oraz zapewnienie przez wykonawcę robót dostępności sorbentów,

· zakaz stosowania sprzętu budowlanego o złym stanie technicznym, z którego następują ubytki płynów, 

· zakaz naprawy sprzętu budowlanego w miejscu wykonywanych prac,

· tankowanie maszyn budowlanych ze szczególną ostrożnością, poza wykopami, tylko w miejscach do tego przystosowanych i wyznaczonych, 

· zakaz pozostawiania w miejscu prowadzonych prac ziemnych jakichkolwiek odpadów, w tym w szczególności pojemników z substancjami niebezpiecznymi.

Faza budowy związana będzie z emisją substancji do powietrza atmosferycznego. Substancjami wpływającymi na lokalne pogorszenie stanu jakości powietrza atmosferycznego będą głównie pył powstający podczas robót ziemnych i budowlanych oraz spaliny pochodzące z silników maszyn i środków transportu.

Wymienione uciążliwości będą miały charakter przejściowy i będą występować jedynie w okresie prowadzenia prac budowlanych. Jednocześnie emisja substancji do powietrza z wspomnianych operacji będzie miała charakter niezorganizowany.

Rozwiązania oraz działania chroniące środowisko na etapie realizacji inwestycji: 

· wyłączanie silników pojazdów samochodowych oraz maszyn roboczych w trakcie przerw od pracy,

· racjonalnie gospodarowanie materiałami budowlanymi.

Budowa nie będzie związana z wycinką drzew i krzewów. Na terenie przewidzianym pod realizację inwestycji nie występują żadne formy ochrony przyrody.

Zakres inwestycji na etapie budowy ze względu na oddziaływania na środowisko można uznać za mało znaczący, ponieważ:

· występować będzie wyłącznie emisja niezorganizowana oraz hałas od maszyn budowlanych,

· prace realizowane będą przy pomocy nowoczesnego sprzętu tylko w porze dnia,

będzie krótki czas występowania uciążliwości.

6.2. Etap eksploatacji
Realizacja przedsięwzięcia, w wariancie proponowanym przez Inwestora nie będzie związana ze znacznym pogorszeniem oddziaływania na środowisko w stosunku do stanu istniejącego.

Inwestycja proponowana przez Inwestora nie wprowadza istotnych zmian oddziaływania w zakresie:

· drgań,

· zanieczyszczenia gruntu i wód podziemnych,

· nadzwyczajnych zagrożeń,

· promieniowania jonizującego i nie jonizującego,

· oddziaływań transgranicznych.

6.2.1. Zanieczyszczenie powietrza

Przeprowadzenie planowanego przedsięwzięcia w sposób zaproponowany przez inwestora, jak i w racjonalnym wariancie alternatywnym nie będzie miało wpływu na wzrost emisji substancji do powietrza w stosunku do stanu obecnego, w związku z powyższym nie przeprowadzano obliczeń rozprzestrzenia się substancji w powietrzu.  

6.2.2. Hałas i drgania

Analizę wpływu na środowisko w zakresie emisji hałasu wykonano na podstawie obliczeń emisji hałasu do środowiska programem komputerowym HPZ_2001 Wersja listopad’2007, wykonanych zgodnie z instrukcją nr 338/2003 Instytutu Techniki Budowlanej pt. „Metoda określania emisji i imisji hałasu przemysłowego w środowisku oraz program komputerowy HPZ2001”.

Zasady obliczania przewidywanego poziomu hałasu w środowisku od źródła, jakim jest hałas przemysłowy, zawarte w Instrukcji ITB nr 338/2003 są zgodne z modelem zawartym w PN-EN 9613-2, zalecanym Dyrektywą 2002/49/WE oraz w metodyce referencyjnej.

W chwili obecnej na działkach przewidzianych pod inwestycję nie ma ustalonego planu zagospodarowania przestrzennego.

Najbliższy obszar chroniony akustycznie położony jest w kierunku południowo-wschodnim od zakładu za pasem lasu iglastego, w odległości 750 [m]. Są to 4 bloki 3 kondygnacyjne zamieszkałe przez pracowników RSP „NOWOŚĆ” i STRUGA S.A.

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826) dopuszczalny poziom hałasu dla terenów przeznaczonych pod 3a – Tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, wyrażony wskaźnikami LAeqD i LAeqN wynosi:

· w porze nocnej – LAeq D =45 [dB],
· w porze dziennej – LAeq N =55 [dB].
Przeprowadzone obliczenia wykazały, że przyjęte rozwiązania w wariancie proponowanym przez inwestora oraz w alternatywnym wariancie nie będą powodować istotnego pogorszenia klimatu akustycznego w rejonie lokalizacji zakładu oraz powodować przekroczeń dopuszczalnego poziomu hałasu w miejscach chronionych akustycznie (istniejąca zabudowa mieszkalna).

6.2.3. Gospodarka odpadami

Gospodarka odpadami nie ulegnie zmianie, w stosunku do stanu istniejącego i będzie się charakteryzowała:

· magazynowaniem powstałych odpadów w wyznaczonych miejscach zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki odpadami, 

· zabezpieczeniem miejsc magazynowania odpadów w sposób zapewniający ochronę środowiska, 

· magazynowaniem odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne w wydzielonych miejscach, w szczelnych i odpowiednio oznakowanych pojemnikach, do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej, która następnie odbierana jest przez firmy posiadające odpowiednie pozwolenia i zajmujące się wywozem, odzyskiem lub unieszkodliwianiem odpadów.

Inwestycja nie spowoduje zwiększenia ilości odpadów poddawanych unieszkodliwianiu. Nie występują różnice w zakresie gospodarki odpadami w rozpatrywanych wariantach inwestycji. 

6.2.4. Oddziaływanie na środowisko gruntowo-wodne

W pobliżu inwestycji zlokalizowane są trzy studnie:

· otwór nr 1 (nr lokalny 3) jest jednym z trzech otworów zlokalizowanych na terenie ujęcia wody Rolniczej Spółdzielni Produkcyjnej w Jezuickiej Strudze. Ujęcie to oddalone jest o około 1,9 [km] na południowy wschód od planowanej inwestycji,

· otwór nr 2 (nr lokalny 1) zlokalizowany w odległości około 3 [km] na zachód od miejsca planowanej inwestycji. Otwór znajduje się na terenie dawnej RSP - Bukaciarni w Liszkowicach,

· studnia nr 1 (użytkowana przez STRUGA S.A.) zlokalizowana w kierunku południowym w odległości ok. 200 [m] od planowanej inwestycji.

Ze względu na znaczne odległości oraz ze względu na to, że teren planowanej inwestycji nie znajduje się na kierunku spływu wód gruntowych w stosunku do lokalizacji ujęć wód podziemnych (spływ wód odbywa się w kierunku północno-wschodnim w kierunku Wisły) planowane przedsięwzięcie w fazie eksploatacji nie będzie miało wpływu na jakość wód podziemnych wyżej opisanych ujęć.

Planowane przedsięwzięcie inwestycyjne nie będzie związane z powstawaniem nowych rodzajów odpadów. Obecnie, a także po realizacji przedsięwzięcia żadne odpady nie będą magazynowane na powierzchni ziemi. Wszystkie powstałe odpady będą magazynowane w wyznaczonych i zabezpieczonych miejscach (utwardzone place oraz wiaty magazynowe, szczelne i oznakowane pojemniki), wobec powyższego planowana inwestycja nie będzie miała wpływu na zanieczyszczenie gruntu i wód podziemnych na etapie eksploatacji.

6.2.5. Oddziaływanie na obszary NATURA 2000

Poprawnie wykonana ocena oddziaływania inwestycji na obszary Natura 2000 w ramach raportu oddziaływania na środowisko powinna:

· identyfikować różne biologiczne skutki niszczenia siedlisk lub powodowania w nich zaburzeń siedliskowych,

· wskazywać na zagrożone gatunki i szacować to zagrożenie,

· być oparta na kryteriach i metodach wskaźnikowych związanych z wartością tegoż obszaru dla ochrony przyrody.

Ocenę wpływu planowanej inwestycji na obszary Natura 2000 dokonano wzorując się na wytycznych metodycznych Unii Europejskiej.

Wpływ inwestycji na najbliżej położone obszary Natura 2000, tj. obszar - Dolina Dolnej Wisły PLB040003 (około 15 [km]) oraz Dybowska Dolina Wisły PLH040011 (około 13 [km]), przedstawiono w formie listy kontrolnej, której wyniki ujęto w tabeli nr 8.2.5-1.

	Tabela nr 8.2.5-1. Zagrożenia celów ochronnych obszarów Natura 2000 

	L.p.
	Zagrożona wartość ekologiczna
	Istota prawdopodobnego wpływu
	Znaczenie zagrożeń 

	
	
	Natężenie zmian
	Czas trwania
	Skutki zmian
	Zasięg zmian
	(możliwość ograniczenia)

	
	
	znaczne
	średnie
	małe
	krótk.
	dług.
	odwraca.
	nieodwrac.
	region.
	lok.
	miejsc.
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	1
	Różnorodność środowisk gatunków
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	Nie ma istotnego znaczenia, oddziaływanie inwestycji nie spowoduje spadku różnorodności biotopów.

	2
	Złożoność struktury ekosystemów
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	Nie ma istotnego znaczenia, oddziaływanie inwestycji nie wpłynie znacząco na spadek bioróżnorodności.

	3
	Wielkość populacji ptaków
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	Niema istotnego znaczenia, ze względu na charakter przedsięwzięcia oraz otoczenie- istniejący zakład, zalatywanie lub gniazdowanie gatunków awifauny w najbliższym sąsiedztwie inwestycji można uznać za mało prawdopodobne.

	4
	Funkcja korytarza
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	Nie ma istotnego wpływu na funkcjonowanie korytarzy ekologicznych na obszarach Natura 2000

	5
	Powierzchnia siedlisk chronionych
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	Nie występują nowe zagrożenia siedlisk chronionych w związku z funkcjonowaniem inwestycji oraz nie zmniejszy się powierzchnia bytowania zwierząt.

	6
	Cisza i spokój
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	Eksploatacja zakładu nie spowoduje przekroczeń dopuszczalnych poziomów hałasu.

	Wyjaśnienia: X – czynnik występuje; „-„ –czynnik  nie występuje

Skróty użyte w tabeli: krótk. – krótkotrwały, dług. – długotrwały, odwraca. – odwracalny, nieodwrac. – nieodwracalny, region. – regionalny, lok. – lokalny, miejsc. - miejscowy


W wyniku oceny wpływu inwestycji na wartości ekologiczne stwierdzono, iż planowane zamierzenie nie wpłynie znacząco negatywnie na obszary Natura 2000. 

Stopień zmiany oddziaływania na środowisko w zakresie emisji jest na tyle niewielki, iż ewentualne oddziaływania skumulowane można uznać za mało istotne.

Ze względu na:

· brak bezpośrednich powiązań planowanego przedsięwzięcia z obszarem Natura 2000,

· brak koniecznych powiązań do zarządzania obszarem Natura 2000,

· brak znaczących oddziaływań,

· małe natężenie zmian w środowisku,

· zasięg miejscowy zmian,

· brak oddziaływań skumulowanych,

· zastosowanie zabezpieczeń mających zminimalizować negatywne oddziaływanie inwestycją drogą w  obiegu wód, w obiegu atmosferycznym oraz w obiegu grawitacyjnym po powierzchni terenu,

ocenę wpływu inwestycji można zakończyć na I fazie oceny – „Rozpoznanie i kwalifikacja”.

6.2.6. Poważna awaria przemysłowa

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki z dnia 31 stycznia 2006 r. zmieniającym rozporządzenie w sprawie rodzajów i ilości substancji niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu go do zakładu o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej z (Dz. U. Nr 30, poz. 208), zakład STRUGA S.A. po realizacji przedsięwzięcia nie będzie się zaliczał do zakładów o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej.

Pożar, poza zagrożeniem przeniesienia się na inne obiekty i rozprzestrzenianiem się po budynkach sąsiadujących z instalacją, stwarza zagrożenie wprowadzania do powietrza atmosferycznego znacznych ilości związków gazowych i pyłowych. Wprowadzane zanieczyszczenia są zależne od rodzaju stosowanych produktów, będą to produkty spalania, półspalania i niecałkowitego spalania produktów i palnych części urządzeń, powstawać mogą tlenki siarki, azotu, węgla, pyły sadzy, węglowodory alifatyczne i aromatyczne. 

Również w przypadku awarii pojazdów samochodowych zanieczyszczone ścieki deszczowe, o ile dostaną się do gruntu mogą powodować skażenie gleb i wód. 

Skażenie poszczególnych komponentów ochrony środowiska poprzez odpady niebezpieczne nie jest możliwe, ponieważ, wszystkie tego typu odpady będą magazynowane wewnątrz hal, w specjalnych oznakowanych pojemnikach. W celu redukcji możliwości wystąpienia poważnych awarii pracownicy obsługujący instalację zostaną przeszkoleni w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy i z instrukcją przeciwpożarową. Procesy technologiczne w instalacji będą prowadzone z zachowaniem kontroli na każdym etapie.
6.2.7. Wpływ na zdrowie ludzi 

Z przeprowadzonych analiz wynika, że przyjęte rozwiązania niezależnie od rozpatrywanego wariantu, będą zapewniały dotrzymywanie standardów jakości środowiska w rejonie zakładu.

W związku z tym, że dopuszczalne normy zanieczyszczenia środowiska po realizacji przedsięwzięcia będą dotrzymane, zmiany w zakresie oddziaływania na środowisko w stosunku do stanu obecnego będą mało znaczące. Można przyjąć, że inwestycja nie wprowadzi istotnych zmian w rejonie jej lokalizacji, w tym nie będzie miała istotnego wpływu na zdrowie ludzi.

Transgraniczne oddziaływania na środowisko

Ze względu na: 

· ilość energii oraz substancji wprowadzanej do środowiska oraz 

· odległość planowanego przedsięwzięcia od granic Państwa

ryzyko wystąpienia oddziaływania transgranicznego uznaje się za mało prawdopodobne. W związku z powyższym można przyjąć, że ujemne oddziaływanie planowanego przedsięwzięcia na środowisko (w tym na zdrowie ludzi) nie będzie powodować przekroczeń dopuszczalnych norm określonych prawem, a jej wpływ na środowisko będzie mało znaczący.

6.2.8. Ryzyko inwestycji
Ocena ryzyka inwestycji

Każda inwestycja wiąże się z ryzykiem inwestycyjnym oraz środowiskowym. Wprowadzenie w życie nowego przedsięwzięcia, zwłaszcza innowacyjnego niesie ze sobą ryzyko nieprzewidzianych skutków. W celu oceny ryzyka i wskazania najczęstszych newralgicznych punktów poniżej przedstawiono „drzewo błędów”, czyli schemat najczęściej występujących ryzyk w procesie inwestycyjnym.
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	Rysunek nr 8.2.9-1. Drzewo błędów


Ryzyko nie jest sferą niepodzielną tzn. można podzielić ryzyko na wewnętrzne i zewnętrzne, techniczne i pozatechniczne, nieprzewidywalne i przewidywalne oraz prawne. W poniższej tabeli dokonano oceny ryzyka podmiotowej inwestycji z uwzględnieniem różnych jego aspektów i źródeł.

	Tabela nr 8.2.9 – 1. Ocena źródeł i rodzajów ryzyka

	Lp.
	Kategoria ryzyka
	Źródło ryzyka
	Prawdopodobieństwo wystąpienia małe - 1, średnie - 2; duże 3
	Szansa wystąpienia w [%] w poszczególnych kategoriach
	Ogólne prawdopodobieństwo wystąpienia ryzyka [%]

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Ryzyko zewnętrzne nieprzewidywalne
	nieoczekiwane zmiany regulacji prawnych
	1
	36,7
	37,3

	
	
	powódź 
	1
	
	

	
	
	sabotaż
	1
	
	

	
	
	niepokoje społeczne
	1
	
	

	
	
	zamieszki uliczne
	1
	
	

	
	
	tworzenie zamkniętych stref lub pozbawienie dostępu
	1
	
	

	
	
	trzęsienie ziemi
	1
	
	

	
	
	chuligaństwo
	1
	
	

	
	
	katastrofy środowiskowe
	1
	
	

	
	
	nieprzewidziany kryzys finansowy
	2
	
	

	2
	Ryzyko zewnętrzne przewidywalne
	zmiany na rynkach finansowych
	1
	33,3
	

	
	
	zmiany konkurencyjne
	1
	
	

	
	
	inflacja
	1
	
	

	
	
	bezpieczeństwo
	1
	
	

	
	
	popyt na surowce
	1
	
	

	
	
	wartość towaru/usługi
	1
	
	

	
	
	podatki
	1
	
	

	
	
	regulacje prawne dotyczące zdrowia
	1
	
	

	3
	Ryzyko wewnętrzne pozatechniczne
	opóźnienia w procesie zaopatrzenia
	1
	37,5
	

	
	
	zmiana kierownictwa
	1
	
	

	
	
	słaba koordynacja zasobów ludzkich
	1
	
	

	
	
	zaburzenia przepływów pieniężnych
	1
	
	

	
	
	niedoświadczenie członków zespołu
	2
	
	

	
	
	błędy integracyjne
	1
	
	

	
	
	ograniczenia dostępu 
	1
	
	

	
	
	opóźnione dostawy
	1
	
	

	4
	Ryzyko techniczne
	zmiany technologiczne
	2
	45,8
	

	
	
	zmiany wymogów jakościowych
	2
	
	

	
	
	ograniczenia wydajności
	1
	
	

	
	
	zmiany popytu operacyjnego
	1
	
	

	
	
	nieprecyzyjne wzornictwo
	1
	
	

	
	
	zmiany wymogów 
	2
	
	

	
	
	nieprawidłowe wdrożenie
	1
	
	

	
	
	zmiany wymogów dotyczących niezawodności
	1
	
	

	5
	Ryzyko prawne
	problemy licencyjne
	1
	33,3
	

	
	
	ochrona praw autorskich i patentów
	1
	
	

	
	
	pozwy ze strony klientów
	1
	
	

	
	
	niedotrzymane kontrakty
	1
	
	

	
	
	pozwy ze strony pracowników
	1
	
	

	
	
	działania rządowe
	1
	
	


Ocena ryzyka wskazuje najbardziej newralgiczne punkty, które należy poddać szczególnej analizie. Z tabeli wynika, iż największe ryzyko inwestycyjne dotyczy obszaru technicznego oraz wewnętrznego pozatechnicznego. Jednakże ogólna średnia ocena prawdopodobieństwa wystąpienia ryzyka wynosi, około 37,3 [%], co nie wzbudza uzasadnionej obawy dotyczącej bezpieczeństwa procesu inwestycyjnego. Poniżej graficzne przedstawienie wyników oceny.
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	Rysunek nr 8.2.9-2. Graficzne przedstawienie źródeł i rodzajów ryzyka.


Kolejną metodą oceny ryzyka jest „tabela ryzyka”, wskazująca relacje prawdopodobieństwa wystąpienia zdarzeń z ich ciężkością następstw. Wybierając odpowiednie prawdopodobieństwo oraz poziom ciężkości następstw można oszacować ryzyko w skali pięciostopniowej.

	
	Ciężkość następstw zagrożeń (jak mogą być poważne?)

	Prawdopodobieństwo wystąpienia możliwych następstw zagrożeń
	Mała (0 -34%)
	Średnia (35 – 69%)
	Duża (70 – 100%)

	Małe (0 -34%)
	bardzo małe
	małe 
	średnie

	Średnie (35 – 69%)
	małe 
	średnie
	duże

	Duże (70 – 100%)
	średnie
	duże
	bardzo duże


	Rysunek nr 8.2.9- 3. Tabela ryzyka w skali pięciostopniowej.


Poniżej przedstawiona została następna metoda oceny ryzyka, wykorzystująca iloczyn prawdopodobieństwa i skutków wystąpienia zdarzenia. Wyniki szacowania w poszczególnych aspektach inwestycji powiązano z tabelą zdarzeń, co umożliwiło wyciągnięcie średniego ryzyka inwestycji.
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	Ryzyko = Prawdopodobieństwo x Skutki
	
	
	Legenda

	wysokie --> wynik > 50
	
	 
	Obszar ryzyka niskiego, akceptacja wynika

	średnie --> wynik od 10 do 50
	
	 
	Obszar ryzyka średniego

	niskie wynik < 10
	
	 
	Obszar ryzyka wysokiego, redukcja i kontrola


Rysunek. nr 8.2.9- 4. Ocena ryzyka – metoda graficzna

	Tabela nr 8.2.9 – 2. Tabela zdarzeń 

	L.p.
	Zdarzenie
	Prawdopodobieństwo (P)
	Skutki 

(S)
	Iloczyn PxS
	Ryzyko

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	poważna awaria
	5
	9
	45
	średnie

	2
	przedostanie się do środowiska substancji 
	2
	9
	18
	średnie

	3
	przerwa w dostawie energii
	3
	7
	21
	średnie

	4
	przerwa w dostawie surowców
	3
	9
	27
	średnie

	5
	załamanie się rynków zbytu
	2
	9
	18
	średnie

	6
	brak doświadczenia wśród pracowników
	3
	8
	24
	średnie

	7
	nowatorska technologia
	4
	7
	28
	średnie

	8
	braki kadrowe
	2
	8
	16
	średnie

	9
	wzrost cen surowców
	1
	7
	7
	niskie

	10
	zaostrzenie przepisów prawnych
	3
	8
	24
	średnie

	11
	klęska żywiołowa (np. powódź, huragan)
	2
	8
	16
	średnie

	12
	wprowadzenie konkurencyjnej technologii
	2
	8
	16
	średnie

	13
	nieprawidłowe wdrożenie projektu
	2
	9
	18
	średnie

	14
	podwyższenie standardów jakości
	2
	8
	16
	średnie

	15
	nieprawidłowa eksploatacja
	1
	8
	8
	niskie

	16
	niedotrzymanie terminów zleceń
	1
	8
	8
	niskie

	17
	wysoka awaryjność sprzętu
	1
	9
	9
	niskie

	18
	wysokie koszty naprawy sprzętu
	4
	8
	32
	średnie

	Średnia
	2
	8
	16
	Średnie


Inwestycja uzyskała średnią ocenę 16 punktów, co świadczy o średnim poziomie ryzyka przedsięwzięcia. 

6.3. Etap likwidacji

Z uwagi na charakter pracy zakładu nie przewiduje się zakończenia działania instalacji w perspektywie minimum 10 lat. Również poziom techniczny instalacji, planowany system remontowy oraz porównanie jej parametrów z instalacjami tego typu pracującymi w kraju nie rodzą obaw, co do konieczności przedwczesnego wyłączenia instalacji i jej likwidacji. Likwidacje i rozbiórki prowadzone będą zgodnie z obowiązującym prawem, według zatwierdzonych projektów przy uwzględnieniu wszystkich zidentyfikowanych wcześniej możliwych oddziaływań środowiskowych.

Przewidziane metody bezpiecznego dla środowiska zakończenia działania:

· zgromadzone w kanałach zanieczyszczone wody (np. olejem) zostaną odpompowane i oczyszczone w istniejących urządzeniach oczyszczających,

· ewentualne szlamy zostaną wybrane i przekazane uprawnionej jednostce do unieszkodliwienia,

· struktury stalowe i betonowe przed rozpoczęciem rozbiórki zostaną umyte wodą pod ciśnieniem z ewentualnym dodatkiem atestowanych, biodegradowalnych środków myjących,

· wody popłuczne z mycia zostaną oczyszczone w istniejących urządzeniach oczyszczających,

· w przypadku zastosowania środków myjących w ilościach, które mogłyby spowodować przekroczenie dopuszczalnych dla ścieków przemysłowych stężeń zanieczyszczeń, wody popłuczne zostaną odpompowane do cystern samochodowych, poddane analizie i przekazane uprawnionej jednostce do unieszkodliwienia,

· rurociągi i kanały zostaną wyczyszczone poprzez działanie gorącej pary wodnej, a powstałe w tym procesie odpady zostaną odpompowane do cystern samochodowych, poddane analizie i przekazane uprawnionej jednostce do unieszkodliwienia,

· struktury i rurociągi stalowe zostaną pocięte i przekazane jednostkom uprawnionym, prowadzącym odzysk metali,

· zdemontowane struktury betonowe i żelbetonowe zostaną zdemontowane wraz z fundamentami i poddane kruszeniu w celu uzyskania granulatu wykorzystywanego na podsypki przy budowie dróg,

· odzyskane pręty zbrojeniowe zostaną zagospodarowane tak jak inne struktury stalowe,

· urządzenia technologiczne zostaną oczyszczone w sposób jw. i sprzedane do dalszego użytkowania lub złomowane przy zachowaniu procedur związanych z gospodarką odpadami,

· grunt pod zdemontowaną infrastrukturą zostanie poddany analizie i w przypadku stwierdzenia obecności ponadnormatywnych stężeń zanieczyszczeń, zostanie wybrany i przekazany jednostce uprawnionej lub oczyszczany na miejscu według zatwierdzonego projektu,

· teren po rozbiórce i ew. regeneracji gruntu zostanie zniwelowany i przeznaczony na cele inwestycyjne, lub pokryty warstwą humusu, obsiany trawą bądź zalesiony zgodnie z aktualnym planem zagospodarowania terenu.

Przewiduje się selektywne gromadzenie odpadów powstających w trakcie likwidacji instalacji. Odpady, z których mogłyby wystąpić odcieki gromadzone będą w miejscach odizolowanych od gruntu lub będą transportowane bezpośrednio do szczelnych kontenerów.

Na 5 lat przed spodziewaną likwidacją lub demontażem instalacji przewiduje się utworzenie funduszu likwidacyjnego mającego na celu zapewnienie środków na bezpieczne dla środowiska zakończenie działania urządzeń.

Uzasadnienie proponowanego przez wnioskodawcę wariantu ze wskazaniem jego oddziaływania na środowisko oraz wzajemne oddziaływanie między elementami

Środowisko jako ogół elementów ożywionych i nieożywionych jest złożonym systemem wzajemnych powiązań, zależności i oddziaływań. Wpływ czynnika na jeden element środowiska ma oddźwięk na pozostałe, stąd oceniając inwestycję i jej oddziaływanie na środowisko należy podejść szczegółowo do zagadnienia, śledząc poszczególne ścieżki migracji zanieczyszczeń, a tym samym oddziaływań bezpośrednich i pośrednich. Poniżej przedstawiono tabelę ukazującą ogólny zarys zasobów środowiska wraz z wyszczególnionymi głównymi powiązaniami bezpośrednimi oraz wtórnymi skutkami oddziaływań.

	Tabela nr 9-1. Tabela oddziaływań środowiskowych

	L.p.
	Zasoby środowiska oddziaływania bezpośrednie
	Wzajemne powiązanie oddziaływań i oddziaływania pośrednie w stosunku do innych elementów

	1
	2
	3

	1
	Powietrze i klimat (emisja spalin, zapylenie i imisja zanieczyszczeń, zmiany mikroklimatu/klimatu)
	Opady mokre i suche ze spalin samochodowych oraz pyły zanieczyszczają powierzchnię ziemi, gleby i wody. Na mikroklimat wpływają pokrycie powierzchni ziemi i jej zajęcie. Zanieczyszczanie powietrza i zmiany topoklimatu wpływają na florę i faunę. 

	2
	Powierzchnia ziemi, łącznie z glebą (zanieczyszczenie lub zniszczenie gruntu, zmiany struktury gruntu i składu biologicznego i chemicznego, utrata gleby
	Na zanieczyszczenie gleby wpływają zanieczyszczenia powietrza i ziemi. Pokrycie powierzchni terenu i zmiany właściwości filtracyjnych gruntu wpływają na wody gruntowe i ujęcia wody oraz na mikroklimat. Wpływ na glebę i pokrycie powierzchni ziemi ma wilgotność i wody gruntowe. Na powstanie osuwisk i erozję wpływ mają zmiany poziomu wód gruntowych i stosunków wodnych, jak również naruszenie stateczności zboczy. Zmiany struktury gleby oraz jej składu biologicznego                           i chemicznego na florę i faunę, na zachowanie zasobów leśnych i gospodarkę leśną. Pokrycie powierzchni ziemi, przemieszczanie mas ziemnych oraz skarpy dużych wykopów i nasypów wpływają na krajobraz.

	3
	Złoża kopalin (wydobycie, przykrycie złóż)
	Wydobycie kopalin (żwiru i piasku) oraz eksploatacja kamieniołomów powodują: zmiany powierzchni ziemi, zmiany pokrycia powierzchni ziemi, zmiany poziomu wód gruntowych, jak również mogą mieć wpływ na wody podziemne. Zanieczyszczenie złóż może być spowodowane zanieczyszczeniem wód powierzchniowych. Eksploatacja kopalin powoduje zmiany w krajobrazie i może mieć wpływ na faunę.

	4
	Wody powierzchniowe i podziemne (zanieczyszczenie wód, obniżenie poziomu wód gruntowych, zmiany stosunku wodnych, przecięcie warstw wód podziemnych, zagrożenie ujęć wód)
	Zmiany poziomu wód gruntowych (wykopy, nasypy) i gospodarka wilgotnościowa wpływa na glebę. Na wody gruntowe wpływają zmiany powierzchni ziemi, jej pokrycia własności filtracyjnych gleby. Zmiany poziomów wód gruntowych, zmiany zbiorników wodnych, znamy nabrzeży rzek i jezior, zmiany przebiegów potoków wpływają na florę i faunę (szczególnie przybrzeżną i pelagial). Na wody powierzchniowe i podziemne wpływ ma wydobycie kopalin i gospodarka leśna. Zanieczyszczenie ujęć ma wpływ na ujęcia wód pitnych, a poprzez infiltrację i systemy melioracyjne na uprawy rolne. Poziom wód gruntowych wpływa na tereny leśne i krajobraz.

	5
	Lasy (wpływ utrzymanie, gospodarkę, łowiectwo)
	Na wegetację lasu i gospodarkę leśną wpływają gleby, wody, czystość powietrza. Na większe ryzyko powstania pożarów w lesie wpływa fragmentacja i zwiększenie dostępności człowieka.

	6
	Klimat akustyczny (hałas, wibracje emisja, emisja)
	Hałas wpływa na zdrowie i warunki życia ludzi i zwierząt, ma wpływ na walory estetyczne otoczenia. Urządzenia chroniące przed hałasem wpływają na krajobraz i walory estetyczne. Hałas ma wpływ na zagospodarowanie przestrzenne.

	7
	Krajobraz (wpływ na obszary chronione, na walory widokowe, estetykę, funkcje wypoczynkowe).
	Na krajobraz wpływ mają zmiany stosunków wodnych, zmiany lub likwidacje zbiorników wodnych, zmiany przebiegów potoków. Zabudowa powierzchni ziemi, ograniczenie powierzchni upraw ma wpływ na powierzchnię ziemi, w tym na glebę. Okresowe lub długotrwałe zniszczenia, uszkodzenia i rozcięcia przestrzeni życiowej wpływają na florę i faunę. Na krajobraz wpływają wykarczowania i wylesiania oraz ekrany akustyczne.

	8
	Flora i fauna (zagrożenia dla bioróżnorodności i wielkości populacji niektórych gatunków, zmian przestrzeni życiowej i ekosystemów)
	Na faunę i florę wpływają: stan czystości powietrza (mikroklimat), poziom wód gruntowych, zbiorniki wód powierzchniowych i podziemnych, zanieczyszczenie gleby i pokrycia powierzchni ziemi. Na faunę i florę wpływ mają rozcięcia wspólnot, zmiany powierzchni życiowej, zmiany krajobrazu. Stan flory i fauny ma wpływ na zdrowie człowieka przez rekreacje: zbieranie grzybów, wędkarstwo, rybołówstwo. Na świat zwierzęcy wpływ mają hałas i wibracje.


Uzasadnienie proponowanego przez wnioskodawcę wariantu, ze wskazaniem jego oddziaływania na środowisko, w szczególności na:

1. ludzi, rośliny, zwierzęta, grzyby i siedliska przyrodnicze, wodę i powietrze,

2. powierzchnię ziemi, z uwzględnieniem ruchów masowych ziemi, klimat i krajobraz,

3. dobra materialne, 

4. zabytki i krajobraz kulturowy, objęte istniejącą dokumentacją w szczególności rejestrem lub ewidencją zabytków 

przedstawiono w tabeli nr 2 załącznika nr 1 – Szczegółowe dane dotyczące metod ocen oddziaływania na środowisko.

Analizę wpływu wariantu realizacji planowanego przedsięwzięcia na środowisko wraz z uzasadnieniem wyboru przewidzianego do realizacji wariantu przeprowadzono metodą kombinowaną - indeksową.

W poniższej tabeli przedstawiono sumaryczne wyniki przeprowadzonej oceny oddziaływania na środowisko wariantu proponowanego przez inwestora oraz niepodejmowania przedsięwzięcia. 

Uzyskane wyniki zestawiono w tabeli 9-2.

	Tabela nr 9-2 Wyniki oceny oddziaływania na środowisko

	L.p.
	Analizowane rozwiązanie
	Uzyskany wynik

	
	Niepodejmowanie zamierzenia
	4293

	
	Wariant proponowany przez inwestora
	2948

	
	Alternatywny wariant
	3811


Przeprowadzono analizę porównawczą poszczególnych wariantów przedsięwzięcia oraz wpływu na stan środowiska w przypadku niepodejmowania przedsięwzięcia, zakładając, że im bardziej negatywne oddziaływanie na poszczególne komponenty środowiska, tym wyższą notę uzyskuje analizowany wariant. 

Na podstawie przeprowadzonych analiz oddziaływania na środowisko poszczególnych wariantów przedsięwzięcia oraz skutków w przypadku niepodejmowania zamierzenia. Ocenia się, że wariant zaproponowany przez inwestora uzyskał notę najniższą (2948 pkt.), tj. notę najkorzystniejszą. Wariant niepodejmowania przedsięwzięcia uzyskał notę (4293pkt.) wyższą od wariantu Inwestora. Natomiast wariant alternatywny uzyskał notę (3811 pkt.) również wyższą od noty wariantu proponowanego przez Inwestora. Różnica między wariantem Inwestora, a wariantem alternatywnym spowodowana jest głównie czynnikami ekonomicznymi, koniecznością znacznie większej przebudowy zakładu oraz instalacji, łącznie z poprowadzeniem mediów. Dodatkowo w wariancie alternatywnym wystąpi konieczność budowy dwóch hal, co wiąże się z większym wpływem na gleby. Niepodejmowanie przedsięwzięcia uzyskało największą wartość punktową, co wiąże się z negatywnym wpływem na ekonomię przedsiębiorcy (uniemożliwienie wyodrębnienia różnych grup surowców do produkcji gatunkowych mączek mięsno-kostnych i tłuszczów oraz przeznaczonych do przetworzenia na paliwo dla elektrowni - głównie produkty uboczne pochodzenia zwierzęcego należące do kat. 1 i 2 oraz materiały o kiepskich parametrach jakościowych i materiały odpadowe), jak również nieprzeprowadzenie rozdziału odpadów na poszczególne kategorie weterynaryjne. Istotny wpływ na tą ocenę ma również fakt, że niepodejmowanie przedsięwzięcia uniemożliwi Inwestorowi przeprowadzenie zmian i modernizacji w stanie aktualnie istniejącym, których efektem ma być większa skuteczność przeciwdziałania uciążliwości zapachowej zakładu i realizowanych w nim procesów.

Poniżej przedstawiono wykresy obrazujące wpływ poszczególnych wariantów inwestycji na elementy przyrody
 oraz człowieka i jego aktywność. Stopień oddziaływania jest iloczynem wagi wpływu inwestycji na poszczególne elementy środowiska i wagi rodzaju wpływu (korzystny, neutralny, negatywny). Im stopień oddziaływania jest negatywnie większy, tym iloczyn jest wyższy.
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Poniżej przedstawiono kolejną analizę wariantów wpływu inwestycji na środowisko metodą matrycy. W lewym górnym rogu każdej z komórek (badającej oddziaływanie cząstkowe) oceniamy skutek oddziaływania bezpośredniego każdego wariantu, natomiast w prawym dolnym rogu, oddziaływania pośredniego inwestycji na dany element środowiska w skali od -3 do 3, gdzie -3 oznacza oddziaływanie najmniej korzystne a 3 najkorzystniejsze. Suma obu oddziaływań (w środkowej części komórki) pomnożona przez wagę danego elementu, daje sumę cząstkową. Po dodaniu sum cząstkowych w danym wariancie otrzymuje ogólną ocenę wpływu danego wariantu na środowisko. Poniża tabela obrazuje wyniki otrzymane dla przedmiotowej inwestycji.

	Tabela nr 9-3. Metoda matrycy – ocena wariantów.

	Lp.
	Element środowiska
	Brak inwestycji
	Wariant nr 1
	Wariant nr 2
	Waga

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Zanieczyszczenie powietrza
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	7



	
	
	
	-21
	
	
	0
	
	
	-7
	
	

	
	
	
	
	-3
	
	
	0
	
	
	-1
	

	2
	Hałas i wibracje
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	7



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	-7
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	-1
	

	3
	Wody powierzchniowe
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	7



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	4
	Grunty i wody podziemne
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	7



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	5
	Flora
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	4



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	6
	Fauna
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	4



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	7
	Wartości kulturowe (zabytki, archeologia)
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	4



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	8
	Krajobraz
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	2



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	9
	Fragmentacja siedlisk, osad
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	2



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	10
	Bezpieczeństwo ruchu
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	2



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	11
	Obszary/obiekty chronione
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	4



	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	12
	Odziaływanie na zdrowie, życie ludzi
	0
	
	
	2
	
	
	2
	
	
	9



	
	
	
	0
	
	
	18
	
	
	18
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	13
	Powierzchnia ziemi, gleby
	0
	
	
	-1
	
	
	-2
	
	
	9



	
	
	
	0
	
	
	-9
	
	
	-18
	
	

	
	
	
	
	0
	
	
	0
	
	
	0
	

	Razem
	-21
	9
	-14
	
	
	
	
	-14
	
	
	


Z powyższej tabeli wynika, iż porównując wariant proponowany przez Inwestora z wariantem alternatywnym, wariantem korzystniejszym dla środowiska jest wariant nr 1 (inwestora), co potwierdza wyniki uzyskane metodą kombinowaną - indeksową.

7. Opis metod prognozowania zastosowanych przez wnioskodawcę oraz opis przewidywanych znaczących oddziaływań planowanego przedsięwzięcia na środowisko

Przeprowadzono oszacowanie przewidywanych oddziaływań bezpośrednich, pośrednich, krótko i długotrwałych odwracalnych i nieodwracalnych na zdrowie ludzi, walory krajobrazowe i zabytki na istniejących i projektowanych obszarach w tym także wymagających szczególnej ochrony. Nie przewiduje się występowania znaczących oddziaływań analizowanego przedsięwzięcia na środowisko.

Przy opracowaniu niniejszego opracowania zastosowano następujące metody:

· indukcyjno - opisową, polegającą na łączeniu w całość zebranych informacji o środowisku i mechanizmach jego funkcjonowania,

· modelowania matematycznego,

· analogii środowiskowych tj. określenie wielkości emisji dla obiektów projektowych przez porównanie ich z istniejącymi obiektami lub układami technologicznymi.

Ocenę znaczących oddziaływań na środowisko opracowano wykorzystując zgromadzone dane i przedstawiając ją jako zestawienie dwóch metod: ad hoc i sieciowania.
Opis metod prognozowania oddziaływań na środowisko planowanego przedsięwzięcia przedstawiono w załączniku nr 1  – Szczegółowe dane dotyczące metod ocen oddziaływania na środowisko.

8. Opis przewidywanych działań mających na celu zapobieganie, ograniczenie lub kompensację przyrodniczą negatywnych oddziaływań na środowisko, w szczególności na cele i przedmiot ochrony obszaru Natura 2000 oraz integralności tego obszaru

W celu zapobiegania, zmniejszania lub kompensowania szkodliwych oddziaływań na środowisko przedmiotowej instalacji przewiduje się:

· w zakresie emisji do powietrza:

· kierowanie znacznej części odgazów z pomieszczeń produkcyjnych i urządzeń przebudowywanej instalacji do unieszkodliwiania padłych i ubitych zwierząt oraz odpadowej tkanki zwierzęcej do termicznego unieszkodliwienia na instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego; pozostała część odgazów z pomieszczeń i urządzeń przebudowanej instalacji będzie, tak jak obecnie, kierowana do istniejącego biofiltra, w którym będzie następował proces biologicznego rozkładu substancji odorowych zawartych w odciąganym powietrzu,

· spalanie - tak jak obecnie wytworzonych na instalacji odgazów (skroplin) i odpadów (w szczególności kategorii 1 tj. mączki i tłuszczu oraz produktów innych kategorii nie spełniających wymogów jakościowych) na instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadów organicznych pochodzenia zwierzęcego z termicznym dopalaniem ścieków i gazów złowonnych oraz produkcji nawozu fosforowo-wapniowego zlokalizowanej na terenie STRUGA S.A.,

· okresową kontrolę istniejącego biofiltra oraz instalacji odciągowej i wywiewowej,
· w zakresie gospodarki odpadami:

· magazynowanie powstających w czasie eksploatacji odpadów w miejscach określonych w pozwoleniu zintegrowanym,

· w zakresie emisji hałasu do środowiska:

· stosowanie urządzeń i źródeł zewnętrznych hałasu o poziomie mocy akustycznej poniżej 85 [dB] lub ograniczenie poziomu emisji z projektowanych urządzeń poprzez zastosowanie odpowiedniego wytłumienia,

· poddawanie urządzeń systematycznej konserwacji i naprawom urządzeń mechanicznych w celu utrzymania nominalnych poziomów emisji hałasu,

· w zakresie gospodarki wodno-ściekowej:

· odprowadzanie ścieków oraz wód opadowych w sposób określony w pozwoleniu zintegrowanym.
9. Porównanie proponowanych technik z najlepszymi dostępnymi technikami

Przedstawione w koncepcji technologicznej rozwiązania dotyczące inwestycji na terenie STRUGA S.A. w Jezuickiej Strudze, gm. Rojewo, nie odbiegają od obecnie stosowanych rozwiązań w praktyce krajowej, mogą być zaliczone do instalacji nowoczesnych wykorzystywanych na terenie Unii Europejskiej.

Najlepsze dostępne techniki dla zakładu w zakresie objętym inwestycją zostały opracowane na podstawie: „Integrated Pollution Prevention and Control Reference Document on Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal By-products Industries”, May 2005.

Spełnianie Najlepszych Dostępnych Technik (BAT) przez instalację IPPC (instalacja do unieszkodliwiania i odzysku padłych i ubitych zwierząt i odpadowej tkanki zwierzęcej) po realizacji planowanej inwestycji przedstawiono w tabeli nr 12-1.

	Tabela nr 12-1

	Lp 
	Wymagania BAT (Najlepsza Dostępna Technika)
	Realizacja w STRUGA S. A.

	1
	2
	3

	I
	Podstawowe procesy i operacje

	1
	Stosowanie systemów zarządzania środowiskowego
	Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	2
	Ciągłe udoskonalanie
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	3
	Stosowanie zaplanowanego systemu utrzymania
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	4
	Stosowanie opomiarowania zużycia wody w zakładzie
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	5
	Oddzielenie procesów, w których nie powstają ścieki od procesów ściekotwórczych
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego, instalacja podzielona jest ba strefy

	6
	Usunięcie miejsc potencjalnych wycieków, przecieków wody
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego prowadzona jest bieżąca kontrola wycieków i przecieków wody

	7
	Stosowanie kratek, kanałów itp., w celu uniknięcia wprowadzania ciał stałych do ścieków
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego, stosowane są kratki oraz wstępne podczyszczanie ścieków poprzez separację tłuszczy i zawiesin

	8
	Zastosowanie systemów kontroli przed przelewem ze zbiorników
	Tak - Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	9
	Wprowadzenie systemów zarządzania energią
	Tak - Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	10
	Wprowadzenie systemów zarządzania zamrażaniem
	Nie dotyczy

	11
	Stosowanie aparatury kontrolnej po procesach chłodzenia, zamrażania
	Nie dotyczy

	12
	Drzwi do chłodni powinny być dopasowane i zamykane na zasuwę
	Nie dotyczy

	13
	Odzyskiwanie ciepła z instalacji chłodniczych
	Nie dotyczy

	14
	Oddzielenie systemów parowych i wodnych
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	15
	Wprowadzenie systemów zarządzania światłem
	Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	16
	Kontrola zapachu
	Tak – Planowane są zmiany mające na celu zwiększenie skuteczności

	17
	Projektowanie i stosowanie pojazdów, wyposażenia tak, by były one proste do wyczyszczenia
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	18
	Częste czyszczenie powierzchni składowania materiałów
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	19
	Wprowadzenie systemów zarządzania hałasem
	Tak - Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	20
	Redukcja hałasu na terenie zakładu
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego sukcesywnie wprowadzane są urządzenia o niskim poziomie hałasu

	21
	Zastąpienie oleju grzewczego naturalnym gazem (jeśli jest dostępny)
	Nie dotyczy – nie jest stosowany olej grzewczy

	22
	Odpowiednio przechowywać krew, by nie dopuścić do jej rozkładu i nieprzyjemnego zapachu
	Nie dotyczy – krew nie jest przechowywana

	II
	Systemy środowiskowego zarządzania

	23
	Wprowadzenia jak najlepszej polityki środowiskowej
	Tak - 
Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	24
	Planowanie i wprowadzanie potrzebnych procedur
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	25
	Wprowadzanie procedur zwracając szczególna uwagę na: strukturę, odpowiedzialność, kompetencje, komunikację, zaangażowanie pracownika, dokumentację, skuteczną kontrolę procesu, program utrzymania


	Tak - Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	III
	Instalacja i wyposażenie czyszczące

	26
	Zarządzanie i minimalizowanie ilościami stosowanej wody oraz dodawanych detergentów (rejestrowanie zużycia dziennego wody, detergentów i środków czyszczących, dzięki czemu można dostrzec wszelkie zmiany od wartości średnich, a następnie takie zarządzanie by zużycie było jak najmniejsze, przy osiągnięciu oczekiwanych skutków)
	Tak – planowane jest zastosowanie urządzeń o wyższej wydajności oraz procedur i rozwiązań  oszczędzających wodę

	27
	Stosowanie detergentów, które maja minimalny wpływ na środowisko, bez utraty dobrych właściwości czyszczących (pewne detergenty, takie jak NPE i LAS stawiają wysokie ryzyko dla środowiska i powinno się ich unikać we wszystkich czyszczących operacjach)
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	28
	Jeśli tylko możliwe unikanie stosowania środków czyszczących zawierających aktywny chlor (związki te powodują emisję niebezpiecznych halogenków organicznych oraz chlorowanych węglowodorów, które mogą naruszyć układ podczas beztlenowych metod oczyszczania ścieków; powinno je zastępować związkami zawierającymi np. kwas nadoctowy)
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego, wprowadzane są środki czyszczące nie zawierające aktywnego chloru

	4
	Sposoby postępowania ze ściekami


	29
	Zapobieganie stagnacji ścieków (rury powinny być tak ustawione, by zapobiegać stagnacji ścieków, która może być przyczyną szybkiego rozwoju bakterii, albo pojawienia się much i szczurów)
	TAK - Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego Ścieki technologiczne i ścieki socjalno-bytowe z sieci zakładowej spływają grawitacyjnie do odpowiednich zbiorników ścieków.



	30
	Zapobieganie dostawania się do ścieków ciał stałych (zastosowanie sit – 0,25-4 mm)
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	31
	Usuwanie tłuszczów ze ścieków za pomocą łapacza (łapacz wychwytuje tłuszcze, oleje, które można wprowadzać do ścieków, usuniecie tłuszczów zmniejsza ładunek ścieków oraz zapobiega korozji rurociągów)
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego 

	32
	Zastosowanie flokulanta, w celu pozbycia się innych ciał zawieszonych(usuwanie ze ścieków tłuszczów i ciał stałych, zazwyczaj odbywa się po filtracji, flokulantem najczęściej są sole metali-siarczan żelaza, siarczan glinu, chlorek glinu i polimery)
	Nie stosuje się



	33
	Zastosowanie zbiornika wyrównującego ścieki (w nim zbierają się ścieki ze wszystkich źródeł, zostają zmieszane, w celu wyrównania ładunku)
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego

	34
	Zastosowanie zbiornika awaryjnego (stawu do przetrzymywania ścieków), który jest wykorzystywany w przypadku przekroczenia limitu ścieków
	Tak –Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego jest zbiornik awaryjny ścieków

	35
	Zapobieganie wycieków oraz nieprzyjemnego zapachu ze zbiornika ścieków (najczęściej odbywa się to za pomocą przymocowywania zbiornika do podłoża, zastosowania pokrywy umożliwiającej przewietrzanie oraz zastosowania systemu osuszania pod zbiornikiem na wypadek wycieków)
	Tak –Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego podziemne zbiorniki ścieków posiadają pokrywy, planowana jest instalacja odciągająca gazy ze zbiorników ścieków

	36
	Biologiczny rozkład ścieków (procesy tlenowe i beztlenowe)- procesy mogą być przeprowadzane w osobnych zbiornikach jeden po drugim, lub w jednej komorze)
	Nie dotyczy

	37
	Usuwanie azotu i fosforu (wykonywanie analiz laboratoryjnych)
	Nie dotyczy

	38
	Zastosowanie powstałego podczas procesów beztlenowych metanu jako źródła ciepła, energii
	Nie dotyczy

	V
	BAT dla instalacji do przerobów zwierzęcych produktów ubocznych

	39
	Ciągła segregacja ubocznych produktów zwierzęcych
	Tak – planowana inwestycja ma na celu wprowadzenie odpowiednich możliwości technicznych i technologicznych oraz adekwatnych procedur i działań

	40
	Stosowanie udogodnień w procesach magazynowania, konserwowania, rozładowywania 
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego stosowane są udogodnienia w procesach magazynowania i rozładowywania

	41
	Jeśli nie jest możliwe potraktowanie zwierzęcych produktów ubocznych przed początkiem ich rozłożenia stosować zamrażanie, w celu uniknięcia problemów zapachowych
	Tak – Bez zmian w stosunku do stanu istniejącego odpady przyjmowane do zakładu poddawane są obróbce na bieżąco i bez magazynowania ich

	42
	W przypadku powstawania substancji złowonnych należy przepuszczać duże objętości gazu przez biofiltr
	Tak – w zakładzie odprowadzane gazy przepuszczane są przez biofiltr




Uwzględnione parametry przy ocenie spełniania wymagań art. 207 ustawy POŚ przez najlepsze dostępne techniki przedstawia tabela nr 12-2

	Tabela nr 12-2

	Lp. 
	Uwzględnione parametry
	Realizacja w Zakładzie

	1
	2
	3

	1
	Rachunek kosztów i korzyści
	Instalacja po realizacji inwestycji będzie spełniała wymagania najlepszych dostępnych technik, jak i ustawodawstwa polskiego i unijnego.

	2
	Czas niezbędny do wdrożenia NDT dla danego rodzaju instalacji
	

	3
	Zapobieganie zagrożeniom dla środowiska powodowanym przez emisje lub ich ograniczanie do minimum
	Instalacja po realizacji inwestycji będzie ograniczać do minimum zagrożenie dla środowiska (instalacja nie będzie powodować przekroczeń poza granicami terenu zakładu)

  

	4
	Podjęcie środków zapobiegających poważnym awariom przemysłowym lub zmniejszających do minimum powodowanych przez nie zagrożeń dla Środowiska
	Instalacja po realizacji inwestycji nie będzie zaliczona do kategorii zakładów o zwiększonym albo dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej w świetle Rozporządzenia Ministra Gospodarki w sprawie ilości substancji niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu go do zakładu o zwiększonym ryzyku lub do zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej (Dz.U nr 58 poz.535 z późniejszymi zmianami). 

	5
	Termin oddania instalacji do eksploatacji
	Przełom  2012/2013 r.

	6
	Informacje na temat NDT publikowane przez Komisję Europejską zgodnie z art. 16 ust.2 dyrektywy 1996/61/WE z dnia 24 września 1996 r. dotyczącej zintegrowanego zapobiegania zanieczyszczeniom i ich kontroli (Dz. Urz. WE L 257 z 10.10.1996, z późn. Zmianami)
	Proponowane techniki instalacji porównano do Najlepszych Dostępnych Technik (tabela nr 12-1)

Najlepsze dostępne techniki wymienione w powyższym dokumencie nie posiadają innych aktualizacji. 


10. Porównanie proponowanej technologii z technologią spełniającą wymagania, o których mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. prawo ochrony środowiska

Parametry uwzględnione przy określeniu spełniania wymagań proponowanej technologii przedstawiono w tabeli nr 13-1.

	Tabela nr 13-1 Parametry uwzględnione przy określeniu spełniania wymagań proponowanej technologii

	Parametry
	Proponowana technologia

	1
	2

	Stosowanie substancji o małym potencjale zagrożeń
	Zakład identyfikuje oraz będzie identyfikował substancje niebezpieczne używane na terenie zakładu. Na podstawie analizy zagrożeń stwarzanych dokonywana jest i będzie analiza i optymalizacja ich zużycia. Preparaty możliwe do zastąpienia innymi (nie zawierającymi substancji niebezpiecznych) będą eliminowane. Proponowana technologia nie jest związana ze stosowaniem substancji o dużym potencjale zagrożeń. 

	Efektywne wytwarzanie i wykorzystywanie energii 
	Zużycie energii elektrycznej wyniesie 3050 MW/rok. Energia będzie wykorzystywana efektywnie. 

	Zapewnienie racjonalnego zużycia wody i innych surowców oraz materiałów i paliw
	Woda na instalacji będzie wykorzystywana racjonalnie. Inwestycja spowoduje wyłącznie wzrost ilości pobieranej wody do celów socjalno-bytowych – o 0,5 [m3/d].  Zużycie materiałów i wody będzie racjonalizowane przez pracowników i obsługę.

	Stosowanie technologii bezodpadowych i małoodpadowych oraz możliwość odzysku powstających odpadów
	Inwestycja nie wpłynie na zwiększenie odpadów generowanych na instalacji oraz nie spowoduje unieszkodliwiania większej ilości odpadów. 

	Rodzaj, zasięg oraz wielkość emisji
	Inwestycja spowoduje nieznaczne zwiększenie emisji hałasu do środowiska. Rodzaj i zasięg pozostaną w obrębie zakładu. Inwestycja spowoduje zwiększenie ilości generowanych ścieków socjalno-bytowych oraz wód opadowych.  

	Wykorzystywanie porównywalnych procesów i metod, które zostały skutecznie zastosowane w skali przemysłowej
	Nie stosuje się rozwiązań nie sprawdzonych i dotychczas nie stosowanych w praktyce krajowej i zagranicznej

	Postęp naukowo-techniczny
	Proponowana inwestycja jest zgodna z postępem naukowo-technicznym. 


11. Obszar ograniczonego oddziaływania w rozumieniu przepisów o ochronie i kształtowaniu środowiska 

Analizowane przedsięwzięcie nie wymaga ustanawiania obszaru ograniczonego oddziaływania w rozumieniu przepisów o ochronie i kształtowaniu środowiska.

12. Analiza możliwych konfliktów społecznych związanych z planowanym przedsięwzięciem

 Do przyczyn powstawania konfliktów społecznych należy zaliczyć:

· Sprzeczności kulturalne będące przyczyną konfliktów społecznych, związanych między innymi ze strukturą społeczną. Konflikty pojawią się pomiędzy klasami społecznymi, które w nierównym stopniu uczestniczą w podziale dóbr. Mogą również wynikać z nadmiernego faworyzowania jednych grup i upośledzania i innych. W czasach Polski Ludowej przywileje, którymi obdarzano górników, powodowały wzrost niechęci reszty społeczeństwa do tej grupy zawodowej. Obecnie z tych samych przyczyn można mówić o konflikcie pomiędzy społeczeństwem a elitami politycznymi.

· Sprzeczności wynikające z dysproporcji rozwojowych są jedną z głównych przyczyn konfliktów pomiędzy całymi zbiorowościami, przykład między państwami wysoko rozwiniętymi a państwami Trzeciego Świata. Tego typu konflikty występują również w obrębie jednego państwa, jak choćby konflikt pomiędzy bogatą, północną częścią Włoch a ubogim i zacofanym południem. W Polsce możemy mówić o konflikcie między miastem a zaniedbaną cywilizacyjnie wsią, między dobrze rozwiniętą Wielkopolską, Śląskiem i Warszawą a tak zwaną ścianą wschodnią. Te sprzeczności można także zaakcentować na niższych podziałach administracyjnych czy grupach lokalnych.  

· Brak równowagi rynkowej stwarza konflikty pomiędzy producentem a konsumentami. Nadmierny wzrost popytu na towary i usługi przy niewielkiej podaży powoduje wzrost cen, co przy równoczesnym obniżeniu jakości wywołuje niechętny stosunek konsumentów do producentów. Z kolei nadmiar towarów i usług jest przyczyną ostrej walki miedzy producentami o konsumenta. Konkurencja jest jednym z najważniejszych elementów gospodarki rynkowej, ale bezwzględna walka może doprowadzić do destabilizacji równowagi  ekonomiczno-finansowej, a zwłaszcza społecznej  państwa.

· Źle funkcjonujący system informacji powoduje ograniczenia w porozumiewaniu się ludzi. Należy pamiętać, że tam, gdzie brakuje rzetelnej informacji, pojawiają się natychmiast domysły, plotki. Niedostateczne informowanie społeczeństwa w sprawie integracji europejskiej może być zarzewiem konfliktu pomiędzy zwolennikami przeciwnikami obecności Polski w Unii Europejskiej. 

· Sprzeczności pomiędzy wartościami mogą być przyczyną najostrzejszych konfliktów społecznych. Różnice światopoglądowe przeszkadzają w zawarciu porozumienia w tak istotnych sprawach, jak aborcja, eutanazja czy kara śmierci.

Ze względu na:


· lokalizację inwestycji na terenie istniejącego zakładu,

· znaczną odległość inwestycji od zabudowy mieszkaniowej,

· brak skarg na obecną działalność zakładu,

· dotrzymywanie po realizacji inwestycji standardów jakości środowiska,

możliwość wystąpienia konfliktu społecznego w związku z planowanym przedsięwzięciem ocenia się jako minimalną. 
13. Przedstawienie propozycji monitoringu oddziaływania planowanego przedsięwzięcia na etapie jego budowy i eksploatacji lub użytkowania, w szczególności na cele i przedmiot ochrony obszaru Natura 2000 oraz integralności tego obszaru

13.1. Etap budowy

Przewiduje się, że odpady powstałe podczas budowy zostaną zagospodarowane przez firmę wykonawczą realizującą inwestycję w ramach posiadanych przez nią pozwoleń. Nie przewiduje się monitoringu na etapie budowy.
13.2. Etap eksploatacji

Po rozbudowie instalacji należy wykonać pomiary hałasu na obszarach chronionych akustycznie dla sprawdzenia czy przyjęte założenia projektowe zostały dotrzymane. Na etapie eksploatacji instalacji przewiduje się realizacje monitoringu zgodnie z obecnie posiadanymi pozwoleniami.

13.3. Etap likwidacji

Etap likwidacji podobnie jak etap budowy analizowanej inwestycji będzie się wiązał z niezorganizowaną emisją substancji do powietrza powstającą w wyniku spalania paliw w silnikach sprzętu budowlanego oraz pojazdów pracujących podczas rozbiórki zakładu. Dodatkowo wystąpi emisja niezorganizowana substancji, których ilość będzie uwarunkowana od sposobu dokonywanej rozbiórki instalacji. Oddziaływanie na środowisko na tym etapie będzie oddziaływaniem krótkotrwałym, ograniczonym do czasu prowadzenia prac likwidacyjnych, wobec powyższego na etapie likwidacji nie przewiduje się monitoringu w zakresie emisji substancji do środowiska. Na etapie likwidacji istotnym elementem będą również odpady. Konieczna będzie kontrola powstających odpadów oraz ich selektywne magazynowanie i odzysk. Zakłada się, że rozbiórka zakładu będzie wykonywana przez wykonawcę posiadającego odpowiednie pozwolenie na wytwarzanie odpadów. W przeciwnym przypadku inwestor powinien prowadzić kontrolę i ewidencję wytwarzanych odpadów zgodnie z uzyskanym pozwoleniem. W fazie likwidacji przewiduje się wykonanie badań jakości gleby, a w przypadku jej zanieczyszczenia przeprowadzenie jej rekultywacji. 

Nie przewiduje się likwidacji zakładu w dającym się przewidzieć okresie czasu.

14. Wskazanie trudności wynikających z niedostatku techniki lub luk we współczesnej wiedzy, jakie napotkano w trakcie sporządzania opracowania

W planowanej inwestycji nie przewiduje się zastosowania rozwiązań niesprawdzonych i dotychczas niestosowanych w praktyce krajowej i zagranicznej. 

Z dokonanych analiz i obliczeń w niniejszym raporcie wynika, że nie ma żadnych innych udokumentowanych przesłanek do stwierdzenia, że projektowane przedsięwzięcie może nie dotrzymywać standardów jakości środowiska.

15. Nazwiska osób sporządzających raport

inż. Stanisław Kryszewski 

Rzeczoznawca z listy Ministra Ochrony Środowiska w dziedzinie ochrony środowiska nr 486 w latach 1992-2000, a obecnie Biegły Wojewody Kujawsko – Pomorskiego w zakresie ocen oddziaływania na środowisko nr 0030, Biegły sądowy w dziedzinie ochrony środowiska przy Sądzie Wojewódzkim w Bydgoszczy, rzeczoznawca Stowarzyszenia Inżynierów i Mechaników Polskich nr 8904, w zakresie projektowanie zakładów przemysłowych-ochrona środowiska, prezes Pomorsko-Kujawskiego Oddziału Polskiego Towarzystwa Inżynierii Ekologicznej w latach 1998-2002, doradca komisji ochrony środowiska Urzędu Miasta w Bydgoszczy.

Wykształcenie: Wyższa Szkoła Inżynierska w Bydgoszczy, Politechnika Warszawska, kursy w zakresie ochrony środowiska organizowane przez Ministerstwo Ochrony Środowiska i PZITS.

Do roku 1990 projektant i kierownik Pracowni Ochrony Środowiska w Biurze Projektowo-Technologicznym BISPOMASZ w Bydgoszczy, współautor Regionalnego Systemu Ewidencji Źródeł Emisji.

Autor wielu opracowań z zakresu ochrony środowiska na terenie całej Polski. Od 1990 r. członek zarządu, a obecnie Prezes Zakładu Sozotechniki, autor wielu opracowań studialnych, analiz, ekspertyz, koreferatów i dokumentacji wdrożeniowych z zakresu ochrony środowiska. 

mgr inż. Dominika Danielak

Wykształcenie: Akademia Techniczno-Rolniczej im. Jana i Jędrzeja Śniadeckich, Wydział Technologii i Inżynierii Chemicznej Specjalizacja: Ochrona Środowiska. Od roku 2004 zatrudniona w Zakładzie Sozotechniki na stanowisku Projektanta do spraw ochrony środowiska. Współautor opracowań z zakresu ochrony środowiska. 

mgr inż. Daniel Chlebowski

Wykształcenie: Akademia Techniczno-Rolniczej im. Jana i Jędrzeja Śniadeckich, Wydział Technologii i Inżynierii Chemicznej Specjalizacja: Ochrona Środowiska. Ukończony kurs z zakresu modelowania i obliczania rozprzestrzeniania zanieczyszczeń w powietrzu. Członek Pomorsko-Kujawskiego Oddziału Polskiego Towarzystwa Inżynierii Ekologicznej. Od roku 2001 zatrudniony w Zakładzie Sozotechniki, obecnie na stanowisku Projektanta w zakresie ochrony środowiska. Współautor wielu opracowań z zakresu ochrony środowiska na terenie całej Polski.

mgr inż. Waldemar Woźniak

Wykształcenie: Uniwersytet Technologiczno-Przyrodniczy w Bydgoszczy: dyplom Studiów III-go stopnia z zootechniki; Akademia Techniczno-Rolnicza, Wydział Technologii i Inżynierii Chemicznej: mgr inż. technologii chemicznej, o specjalizacji: ochrona środowiska; Politechnika Warszawska: dyplom studium ochrony przed hałasem. W latach 2004-2006 pracownik naukowo-dydaktyczny, a obecnie pracownik dydaktyczny w Katedrze Chemii i Ochrony Środowiska WTiICh Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego w Bydgoszczy. 

Członek Pomorsko-Kujawskiego Oddziału Polskiego Towarzystwa Inżynierii Ekologicznej. 

Od roku 2006 zatrudniony w Zakładzie Sozotechniki, obecnie na stanowisku Projektanta do spraw ochrony środowiska. Współautor wielu opracowań z zakresu ochrony środowiska.

mgr inż. Katarzyna Szczublewska 

Wykształcenie: Uniwersytet Technologiczno - Przyrodniczy w Bydgoszczy, Wydział Hodowli i Biologii Zwierząt, Specjalizacja na Wydziale Technologii i Inżynierii Chemicznej: Przemysłowe Technologie w Ochronie Środowiska. Rozpoczęte studia podyplomowe w zakresie budowy i eksploatacji odnawialnych źródeł energii. Od roku 2010 zatrudniona w Zakładzie Sozotechniki na stanowisku asystenta do spraw ochrony środowiska. Współautor opracowań z zakresu ochrony środowiska.
Źródła informacji stanowiące podstawę do sporządzenia raportu 

Opracowanie wykonano na podstawie informacji uzyskanych od inwestora oraz następujących materiałów:

1. Dane od Inwestora.

2. "Zasady szacowania ryzyka zdrowotnego u ludzi w następstwie środowiskowego narażenia na substancje chemiczne" opracowanych przez Instytut Medycyny Pracy w Łodzi - październik 1995 r.

3. Raport o stanie środowiska Województwa Kujawsko-Pomorskiego w 2010 r. -wersja internetowa. 

4. Program Ochrony Środowiska miasta i gminy Rojewo.

5. Program Ochrony Środowiska Powiatu Inowrocławskiego.

6. M. Walczak, T. Lubelska, J Radziejowski, M. Smogorzewska „Obszary Chronione w Polsce” Instytut Ochrony Środowiska, Warszawa 1994.

7. J. Sadowski, Z. Engel. R. Kucharski, A. Lipowczan, B. Szudrowicz „Ochrona środowiska przed hałasem i wibracjami - stan aktualny i kierunki działań" - Instytut Techniki Budowlanej W-wa 1992 r.

8. Instrukcja nr 338/2003 Instytutu Techniki Budowlanej „Metoda określania hałasu przemysłowego w środowisku oraz program komputerowy HPZ2001”.

9. KOMIN, Rww i Plc /Ekosoft(/ – T.Iwanek W-wa - pakiet programów do obliczania rozprzestrzeniania zanieczyszczeń w powietrzu.

10. Anna Starzewska-Sikorska, Ocena oddziaływania na środowisko jako narzędzie planowania przestrzennego w  ekorozwoju, Wydawnictwo „Ekonomia i Środowisko”, Białystok 1994.
11. SOZOAT – program wykonany na zlecenie Instytutu Ochrony Środowiska w Warszawie w ramach Centralnego  Programu Badawczo-Rozwojowego 11.4 "OCHRONA Środowiska" cel nr 94. i następnie zmodyfikowany przez autorów do celów wspomagania projektowania w Zakładzie Sozotechniki.

12.  „Assessment of plants and Project significantly affecting sites. Methodological guidance on the provision of Article 6(3) and (4)of the Habitats Directive 92/43/EEC, European Commission Environment DG, 2000”.
Licencjonowane oprogramowanie

1. HPZ’2001 Windows: wersja – listopad’2007, według licencji Zakładu Akustyki Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie nr NA – 0066,

2. KOMIN, 

3. Microsoft Windows Small Business Server 2003,

4. Microsoft Windows 7,

5. Microsoft Office Professional Edition 2010,

6. Microsoft Office Small Business 2007,

7. Microsoft Office Visio Professional 2003, 

8. AutoCAD LT 2010 – Autodesk Inc.,

9. Surfer Version 8.06.39 z 2006 r. – Golden Software Inc.,

10. ArcGIS Version 9.3.
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� W elemencie „Środowisko biologiczne” mieści się również oddziaływanie na obszary Natura 2000
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